7,3

ciernice borazonowe ceramiczne, C03

Charakterystyka

Sciernice te sg wykonywane z supertwardego materiatu sciernego, borazonu wypetnionego spoiwem
ceramicznym. Wysokowydajne $ciernice uzywane sag do obrébki super twardych materiatéw
wymagajacych duzych doktadnosci i wysokich klas gtadkosci powierzchni. Sciernice borazonowe o
spoiwie ceramicznym w poréwnaniu z narzedziami konwencjonalnymi wykazujg sig¢ znaczaca przewaga w
procesach wysokowydajnego szlifowania. Wtasnosci fizyczne borazonu (twardos$¢, odpornosé na
Scieranie i wysoka temperature) w potgczeniu z cechami spoiwa ceramicznego (twardos¢, kruchosé,
porowata struktura narzedzia) pozwalajg efektywniej skrawaé materiat obrabiany oraz uzyskac¢ wysoka
jakos¢ obroébki szlifierskiej.

Borazon-regularny azotek boru (CBN) okresla sie mianem materiatu supertwardego ze wzgledu na jego
wyraznie wyzszg twardos$¢ w poréwnaniu do tradycyjnych materiatéw Sciernych jak korund (Al203) czy
karborund (SiC).

Borazon wykorzystywany jest w procesach obroébki szlifierskiej, w ktérych priorytetem jest osigganie
doskonatej jakosci obrabianych powierzchni przy wysokiej wydajnosci obrébki.

Gtéwne zalety narzedzi $ciernych wykonanych z borazonu sa nastepujace:

e duza zywotnos$c¢ powigzana z zachowaniem profilu narzedzia

e  krotki czas obrébki

e  krotsze czasy pomocnicze ze wzgledu na rzadszg wymiane narzedzi

e eliminacja uszkodzen termicznych powierzchni obrabianych materiatéw dzieki nizszym
e temperaturom szlifowania

e utrzymanie profilu roboczego
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Zastosowanie

stali szybkotngcych (HSS)

stali narzedziowych

stali do naweglania

stali tozyskowych

stali nierdzewnych i wysokostopowych o twardos$ci co najmniej 55HRC

Sciernice te moga byé wykonywane na korpusie ceramicznym lub metalowym. Korpus metalowy powinien
by¢ uzywany dla srednic powyzej @ 300 z uwagi, iz jest bardziej jednorodny i pozwala na prace przy wyzszej
predkosciach obrotowych.

Ceramiczne narzedzia skrawajgce, takie jak frezy czy noze tokarskie, zyskuja coraz wiekszg popularnos¢ w

przemysle ze wzgledu na swoje unikatowe wtasciwosci i zalety. Wykonane z takich materiatow, jak weglik

krzemu, tlenek glinu czy azotek boru narzedzia cechuja sie wysoka twardoscig, odpornoscia na Scieranie

oraz doskonatg stabilnosciag termiczna.

Ceramiczne narzedzia skrawajgce znajdujg zastosowanie w réznych gateziach przemystu, takich jak

przemyst motoryzacyjny, lotniczy, energetyczny czy medyczny. Sg one szczegdlnie przydatne w procesach
obrobki materiatéw o wysokiej twardosci, gdzie tradycyjne narzedzia moga szybko sie zuzywac lub nie
dawac satysfakcjonujgcych rezultatow.

2
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Spis tresci
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Sciernice typu 1A1

Zastosowanie

Sciernica walcowa typu 1A1 przeznaczona jest do szlifowania zewnetrznego ,na okragto”,

do szlifowania ptaskiego oraz do szlifowania két zebatych. Z powodzeniem moze byc¢ rowniez
uzywana do szlifowania wewnetrznego.

Wymiary
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D T X H
25 20|25 5 6|8
28 20|25 5 10
30 20[25|30 5 8110]13
32 15120|25|32 5 8110]13
35 20[25]33 5 10113116
40 10120125 5 8110]|13]|16
40 40 5 10113116
45 15125 5 13116
50 3|5 5 10113
50 10]13]16 5 8110|13]16]20
50 20|25 5 10]113]16]20
50 32|40|50 5 1311620
63 6|10]20|32|50 5 16120
70 10132 5 20
80 6|10]20|32]45 5 20
90 5|15 5 20
100 6110] 20|32 5 20
125 8/10]20|25|30|40]|60 5 20|32
150 1015|2025 5 20|32
160 10113116 5 20|32
160 20 51 20|32
160 25|30|32 5 20|32
160 60 5 32
200 1015|2025 5110 32|51
225 1015|2025 5|10 51
250 10115]20| 25|40 5 51|76
300 15120125 5 761127
320 15120125 5 127
350 20|25 510 76|127
360 15120125 5 127
400 15120125 5 127
400 32|40 10 127

Przyktad zamoéwienia

Sciernica DTXH Korpus Ziarno K:Z:j:nt Pa:::,try Asortyment
1A1 125x10x5x32 KC B107 V240 MV 1A1-125x10x5x32 KC B107 V240 MV
1A1 400x20x5x127 KA B126 V240 TV 1A1-400x20x5x127 KA B126 V240 TV

M INTER-DIAMENT®
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Sciernice typu 1ATW

Zastosowanie

Sciernica trzpieniowa typu 1A1W przeznaczona jest do wewnetrznego
szlifowania pierscieni tozysk tocznych, otwordw ustalajgcych oraz
wysokodoktadnych narzedzi skrawajacych (frezy, rozwiertaki). Sciernica
stosowana jest rowniez do wspotrzednosciowego szlifowania korpusow
o ztozonych ksztattach.

Wymiary  wersja 'A'

x|
 S—
D ‘ 4 .
i _ 77 5
-<—T—
- L —
Wersja 'B' /21
X| —-——————-—
w
=T LA o
T
L
D T X S L Wersja
25 20|25 5 8|10 50|60|80|100]|120 A|B
28 20|25 5 8|10 50|60|80|100]|120 A|B
30 20| 25|30 5 8|10 6080100120 A|B
Przyktad zamowienia
& s . . Koncent | Parametry
Sciernica DTXS/L Korpus | Ziarno racja masy Asortyment
1ATW/A 28x20x5x8/100 KS B107 V240 MV 1ATW/A-28x20x5x8/100 KS B107 V240 MV
1ATW/B | 30x30x5x10/40 KS B151 V240 TV 1ATW/B-30x30x5x10/40 KS B151 V240 TV

M INTER-DIAMENT®
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Sciernice typu 1A8

Zastosowanie

Sciernica typu 1A8 przeznaczona jest do wewnetrznego szlifowania
pierscienitozysk tocznych, otwordéw ustalajgcych oraz
wysokodoktadnych narzedzi skrawajacych (frezy, rozwiertaki).

Sciernica stosowana jest réwniez do wspétrzednosciowego
szlifowania korpuséw o ztozonych ksztattach.

Wymiary
D
|
= : ]
! —
A X
[
H
D T H
3 610 0,9
4 8110 1,6
5 8|10 2
6 68|10 2,6|3
8 8110]12 3
10 1011311620 34
12 1011311620 3|6
13 1011311620 3|46
14 1011316 5
15 1011311620 5|6
16 10113]16]20]|25 4]15]6
17 10113162025 6
20 101152025 5|6
Przyktad zamoéwienia
& - . . Koncentra | Paramet
Sciernica DTH Korpus Ziarno R Asortyment
cja ry masy
1A8 15x16x6 KC B107 V240 MV 1A8-15x16x6 KC B107 V240 MV
1A8 17x25x6 KC B126 V240 TV 1A8-17x25x6 KC B126 V240 TV
#f INTER-DIAMENT?®
Producent narzedzi $ciernych
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Sciernice typu 1A8W

Zastosowanie

Sciernica trzpieniowa typu 1A8W przeznaczona jest do wewnetrznego szlifowania pierscieni
tozysk tocznych, otwordw ustalajgcych oraz wysokodoktadnych narzedzi skrawajacych (frezy,
rozwiertaki)

Sciernica stosowana jest réwniez do wspétrzednosciowego szlifowania korpuséw o ztozonych
ksztattach.

Wymiary
Wersja 'A’ Wersja 'Al'
T
! ! '
e 0 2
i I I
1
— T —-—
L
Wersja 'B' Wersja 'B1"
_ /2t
I

M INTER-DIAMENT®
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D T H S L Wersja
3 6 0,9 3 40150160 A1|B1
4 8|10 1,6 34 40150160 A1|B1
5 8|10 2 31415 40150160 A1|B1
6 6]8]10 2,6 314]|5]6 40150160 A1|B1
6 6]8]10 3 3 40150160 A|B
8 8110]12 3 3 40150160 A|B
8 8110]12 3 415|6 40150160 A1|B1
10 1011311620 3 3 40150160 A|B
10 1011311620 3 415]6 40|50 |60 A1|B1
10 1011311620 4 4 40|50 |60 A|B
10 1011311620 4 5|6 40|50 |60 A1|B1
10 1011311620 4 5|6 40|50 |60 A1|B1
12 1011311620 3 6 40]150|60|80]100|120 A1|B1
12 1011311620 6 6 40]150|60|80]100|120 A|B
12 1011311620 6 8110 40]150|60|80]100|120 A1|B1
13 1011311620 34 68|10 40]150|60|80]100|120 A1|B1
13 1011311620 6 6 40|150|60|80|100]|120 A|B
13 1011311620 6 810 40]150|60|80|100]|120 A1|B1
14 10113116 5 6/8]10 40]150|60|80|100]|120 A1|B1
14 10113116 6 6 40]150|60|80|100]|120 A|B
14 10113116 6 8110 40]150|60|80|100]|120 A1|B1
15 1011311620 5 6/8]10 40]150|60|80|100]|120 A1|B1
15 1011311620 6 6 40]150|60|80|100]|120 A|B
15 1011311620 6 8110 40]150|60|80|100]|120 A1|B1
16 10113]16]20|25 415 6/8]10 40]150|60|80|100]|120 A1|B1
16 10113]16]20|25 6 6 40]150|60|80|100]120 A|B
16 10113]16]20|25 6 8110 40]150|60|80|100]120 A1|B1
17 10113]16]20|25 6 6 40|150|60|80|100]|120 A|B
17 10113]16]20|25 6 8110 40|150|60|80|100]|120 A1|B1
20 1015|2025 5|6 8110 40|150|60|80|100]|120 A1|B1
20 1015|2025 6 6 40|150|60|80|100]|120 A|B

Przyktad zamoéwienia

Sciernica DTHS/L Korpus | Ziarno Kt:::jznt ':;'::':;t Asortyment

1A8W/A1 10x20x4x5/50 KS B107 V240 MV TA8W/A1-10x20x4x5/50 KS B107 V240 MV
1A8W/B1 20x15x6x8/80 KS B151 V240 TV 1A8W/B1-20x15x6x8/80 KS B151 V240 TV
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Zastosowanie

Sciernica profilowa typu 1D1 przeznaczona jest do szlifowania zebow frezéw slimakowych jak

rowniez do szlifowania przeciggaczy ewolwentowych i gwintéw srub pociggowych.

Sciernice typu 1D1

Wymiary
D
I '
|_
I ‘ ‘
D T X U a H
50 8 15 1 50° 20
80 13 15 2 40° | 60° 20
125 8110 12 2 40° | 60° 32
125 13 15 2 40°|60° 32
150 10 12 2 40° | 60° 32
150 16 15 3 60° 32
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DTXUH/«a Kor | iarno Konc.ent Parametry Asortyment
pus racja masy
1D1 125x10x12x2x32/40° KC B107 V240 MV 1D1-125x10x12x2x32/40° KC B107 V240 MV
1D1 150x10x12x2x32/60° KC B126 V240 TV 1D1-150x10x12x2x32/60° KC B126 V240 TV
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Zastosowanie

Sciernice typu 1F1

Sciernica profilowa typu 1F1 przeznaczona jest do szlifowania biezni tozysk tocznych.

Wymiary
D
H X

D T X R H
50 10 10 20 16
75 10 10 20 20
90 10 10 20 20
90 16 10 20 20
100 10 10 20 20
105 15 10 20 20
125 21126 10 22,5 20|32
150 14 10 20 20|32
150 16 10 22,5 20|32
160 20 10 25 32
150 10 12 2 32
150 16 15 3 32

Przyktad zamowienia
Sciernica DTXH Korpus | Ziarno Koncfent Parametry Asortyment
racja masy
1F1 125x26x10x32 KC B107 V240 MV 1F1-125x26x10x32 KC B107 V240 MV
1F1 160x20x10x32 KC B126 V240 TV 1F1-160x20x10x32 KC B126 V240 TV

M INTER-DIAMENT®
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Zastosowanie

Sciernice typu 1V1

Sciernica profilowa typu 1V1 przeznaczona jest do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajgcych

wykonanych ze stali narzedziowych i szybkotnacych.

Wymiary
D
- s
X
|
P
i
|
H
D T X a H
60 10 3 45° | 60° 10
60 10 4 30° 20
70 10 5 45° | 60° 20
80 10 5 45° | 60° 20
100 10112 5 30°| 45°| 60° 20
125 10112 5 30°| 45°| 60° 20
125 15 5 10° 20
Przyktad zamoéwienia
4 g . . Koncent | Parametry
Sciernica DTXH/ a Korpus Ziarno racja masy Asortyment
V1 60x10x4x10/60° KC B107 V240 MV 1V1-60x10x4x10/60° KC B107 V240 MV
11 70x8x5x20/46° KC B126 V240 TV 1V1-70x8x5x20/46° KC B126 V240 TV
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Sciernice typu 5A1
Zastosowanie

Sciernica typu 5A1 przeznaczona jest do wewnetrznego szlifowania
pierscienitozysk tocznych, otwordéw ustalajgcych oraz
wysokodoktadnych narzedzi skrawajacych (frezy, rozwiertaki) jak rowniez
do wspotrzednosciowego szlifowania korpuséw o ztozonych ksztattach.
Stosowana jest na szlifierkach do szlifowania bezktowego, szlifierkach do
ostrzenia narzedzi, szlifierkach do watéw korbowych oraz uniwersalnych

Wybranie walcowe wptywa na zmniejszenie masy Sciernicy a takze na
poprawe potozenia srodka ciezkosci co zwieksza sztywnosc¢ uktadu
szlifierka-$ciernica-przedmiot.

Wymiary D
L
[
5 _H

D T H Pmax Fmax
25 20 6|8 12 14
25 25 6|8 12 19
30 20 811013 17 12
30 25 8|10 17 17
30 25 13 17 15
30 30 8110 17 20
30 30 13 17 18
32 20 8|10]13 19 12
32 25 8|10 19 17
32 25 13 19 15
32 32 8|10 19 22
32 32 13 19 20
35 25 1013 22 17
35 25 16 22 15
35 33 1013 22 23
35 33 16 22 21
35 35 1013 22 22
35 35 16 22 20
40 25 8|10 27 15
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40 25 13116 27 13
40 32 8|10 27 19
40 32 13116 27 17
40 40 8110 27 27
40 40 13|16 27 25
45 25 13 32 12
50 25 8110 37 15
50 25 13|16 37 12
50 25 20 37 10
50 32 8110 37 22
50 32 13|16 37 17
50 32 20 37 12
50 40 8110 37 27
50 40 13|16 37 24
50 40 20 37 20
50 50 8110 37 35
50 50 13|16 37 32
50 50 20 37 30
63 25 13|16 50 12
63 25 20 50 10
63 32 13|16 50 16
63 32 20 50 12
63 50 13|16 50 33
63 50 20 50 30
70 25 20 57 10
70 32 20 57 12
70 50 20 57 30
75 25 20 59 10
75 32 20 59 12
75 50 20 59 28
80 32 20 65 12
80 40 20 65 18
90 32 20 72 18
100 25 20132 85 10
100 32 20132 85 16
125 25 20132 110 10
125 40 20132 110 18
125 50 20132 110 26
125 60 20132 110 35
150 25 20132 130 10
160 25 20|32 140 10
160 32 20|32 140 12
160 60 20|32 140 35

Srednice wybran majg zastosowanie przy warstwie roboczej x=5 mm

Przyktad zamoéwienia

Kor

Koncent

Parametry

Sciernica DTH/PF Ziarno ) Asortyment
pus racja masy
5A1 30x25x8/15x12 KC B107 V240 MV 5A1-30x25x8/15x12 KC B107 V240 MV
5A1 80x45x20/60x10 KC B126 V240 TV 5A1-80x45x20/60x10 KC B126 V240 TV

M INTER-DIAMENT®
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Sciernice typu 5A8

Zastosowanie

Sciernica typu 5A8 przeznaczona jest do wewnetrznego szlifowania
pierscienitozysk tocznych, otwordéw ustalajgcych oraz
wysokodoktadnych narzedzi skrawajgcych (frezy, rozwiertaki) jak
rowniez do wspotrzednosciowego szlifowania korpuséw o ztozonych
ksztattach. Stosowana jest na szlifierkach do szlifowania
bezktowego, szlifierkach do ostrzenia narzedzi, szlifierkach do watow
korbowych oraz uniwersalnych

Wybranie walcowe wptywa na zmniejszenie masy Sciernicy a takze
na poprawe potozenia srodka ciezkosci co zwigksza sztywnosé
uktadu szlifierka-Sciernica-przedmiot.

D
Wymiary 3 p _
i | i
- |
| "
| |
H
D T H Pmax Fmax
10 10 34 5 5
10 13 34 5 8
13 13 3|46 8 8
13 16 3|46 8 10
13 20 3|4|6 8 13
15 15116 5 10 10
15 16 6 10 10
15 20 5 10 14
15 20 6 8 15
15 20 6 10 14
16 16 6 11 10
16 20 41516 1 14
16 25 4|5]6 11 19
17 16 5|6 12 10
17 20 5|6 12 14
17 25 5|6 12 19
20 15 5|6 15 9
20 20 5|6 15 14
20 25 5|6 15 19
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DTH/PF E::; Ziarno Kc::::jznt Pa:::;try Asortyment
5A8 20x25x6/14x12 KC B107 V240 MV 5A8-20x25x6/14x12 KC B107 V240 MV
5A8 30x35x8/15x20 KC B126 V240 TV 5A8-30x35x8/15x20 KC B126 V240 TV
M INTER-DIAMENT?®
—T Producent narzedzi $ciernych
‘ ' supertwardych i konwencjonalnych 15



Sciernice typu 6A2
Zastosowanie

Sciernica typu 6A2 przeznaczona jest do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajgcych
wykonanych ze stali narzedziowych i szybkotnacych.

Wymiary
. . . . !
I © - SRR ER IR T AN R ST -
e A
— i
>
v N\ I /
LLI ~= =
D W X T-X= E H
80 5|10 5 20 10 20
100 5|10 5 23 12 20
125 5|10 5 23 12 20
150 5|10 5 23 15 20
Przyktad zamoéwienia
4 g . . Koncent | Parametry
Sciernica DWXH Korpus | Ziarno . Asortyment
racja masy
6A2 100x10x5%x20 KC B107 V240 MV 6A2-100x10x5x20 KC B107 V240 MV
6A2 150x10x5%x20 KC B126 V240 TV 6A2-150x10x5x20 KC B126 V240 TV
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Sciernice typu 11A2
Zastosowanie

Sciernica typu 11A2 przeznaczona jest do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajgcych
wykonanych ze stali narzedziowych i szybkotnacych.

Wymiary
W -
[ R R AT PR AR S BN Tht
! B I
i
L . H_
D W X T-X= E H
80 5|10 5 20 10 20
100 5|10 5 23 12 20
125 5|10 5 23 12 20
150 5|10 510 23 15 20|32
Przyktad zamoéwienia
2 o . . Koncent | Parametry
Sciernica DWXH Korpus | Ziarno R Asortyment
racja masy
11A2 100x10x5x20 KC B107 V240 MV 11A2-100x10x5x20 KC B107 V240 MV
11A2 150x10x10x32 KC B126 V240 TV 11A2-150x10x10x32 KC B126 V240 TV

M INTER-DIAMENT®
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Zastosowanie

Sciernice typu 12A2/45°

Sciernica typu 12A2/45° przeznaczona jest do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajgcych
wykonanych ze stali narzedziowych i szybkotnacych.

Wymiary
d o - o <7, 2 v 7 L ‘
| S PR R D A o s AT S L S Or A W (R i
1 %
e o)
! - L
A /
L = =
D w X T-X= E H
80 510 5 20 10 20
100 510 5 23 12 20
125 5110 5 23 12 20|32
150 5110 5|10 23 15 20|32
Przyktad zamoéwienia
& : . . Koncent | Parametry
Sciernica DWXH Korpus Ziarno . Asortyment
racja masy
12A2/45° 100x5x5x20 KC B107 V240 MV 12A2/45°-100x5x5x20 KC B107 V240 MV
12A2/45° | 150x10x5x20 KC B126 V240 TV 12A2/45°-150x10x5x20 KC B126 V240 TV
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Sciernice typu 12R9
Zastosowanie

Sciernica profilowa typu 12R9 przeznaczona jest do szlifowania két zebatych oraz do ostrzenia
narzedzi wielostrzowych np. rozwiertakow.

Wymiary
ﬁ ‘
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D w X W1 T E H

100 2 2 10 10,5 7,5 20
125 2 2 10 13,5 9,5 20|32
135 2 2 10 16,5 11,5 20|32

150 4 2 10 16,5 11,5 32

150 4 5 15 16,5 11,5 32

Przyktad zamowienia
& s . . Koncent | Parametry
Sciernica DWXH Korpus Ziarno . Asortyment
racja masy
12R9 100x2x2x20 KC B107 V240 MV 12R9-100x2x2x20 KC B107 V240 SV
12R9 125x2x2x32 KC B126 V240 TV 12R9-125x2x2x32 KC B126 V240 TV
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Poradnik doboru sciernic
Opis symboliki asortymentowej

Sciernice o spoiwie ceramicznym, borazonowe oznaczane sa wedtug ponizszego schematu:

D TeW X H

1A1 150x 20 x 5 x 32 B107Vv240 S V

typ sciernicy

srednica [mm)]
oznaczenie spoiwa

szerokos¢ warstwy [mm)]
wysokos¢ warstwy [mm] twardosc¢ Sciernicy

$rednica otworu [mm)]
koncentracja ziarna

dodatkowe parametry
warstwy roboczej

wielkos¢ ziarna

Parametry geometryczne Parametry warstwy sciernej

Granulacja ziarna
Granulacja ziarna jest podana w tabeli zgodnie z oznaczeniem FEPA.
Standardowe wartosci koncentracji ziarna

Koncentracja okresla ilos¢ ziarna borazonowego w jednostce objetosci warstwy roboczej $ciernicy. Jako
standardowa wartos$¢ koncentracji ziarna w $ciernicach o spoiwie ceramicznym przyjeto koncentracje
V240. Pozostate wartosci koncentracji to V180, V300

Uzytkowanie $ciernic

Przechowywanie

Prawidtowe przechowywanie $ciernic pozwala na utrzymanie ich w petnej zdolnosci do pracy i jest
warunkiem bezpiecznego uzytkowania. Sciernice o spoiwie ceramicznym nalezy przechowywaé w
temperaturze minimum 4°C przy wilgotnosci wzglednej maks. 70%.

Montaz

Przed zamocowaniem na wrzecionie szlifierki $ciernice nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem dzwieku. Dzwiek
czysty informuje o braku wewnetrznych peknie¢, natomiast dzwiek krétki zmieniajgcy czestotliwosce
powstaje wtedy gdy Sciernica ma wewnetrzne, czesto niewidzialne mikropekniecia i zamocowanie takiej
$ciernicy jest niedozwolone.
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Wywazanie

Przed dopuszczeniem do pracy nowej $ciernicy nalezy zawsze starannie ja wywazy¢ dla skorygowania
btedéw wykonania zwigzanych z jej ksztattem i struktura. Sciernice nalezy wywazaé dynamicznie ze
wzgledu na stosowane wysokie predkosci obrotowe w celu zapewnienia warunkow bezpiecznej
eksploatacji. Wywazanie dynamiczne umozliwia osiggniecie wielokrotnie mniejszej amplitudy drgan w
stosunku do wywazania statycznego. Zalecane jest wywazanie bezposrednio na szlifierce za pomoca
specjalistycznych urzadzen np. typu VibroDAQ.

Obciaganie

Warunkiem prawidtowego przebiegu procesu szlifowania jest dostosowanie ksztattu powierzchni roboczej
Sciernicy do danego zadania.

Obciaganie $ciernic stuzy do nadania pozadanego ksztattu warstwie roboczej nowej $ciernicy lub
przywrocenie jej pierwotnych wtasciwosci skrawnych w trakcie obrébki szlifierskiej.

Predkosé¢ szlifowania

Podczas obroébki szlifierskiej bardzo duzg role odgrywa predkosc szlifowania, ktdra jest liniowa predkoscia
ziaren znajdujacych sig na powierzchni warstwy Sciernej. Wtasciwy dobdr tej predkosci w zaleznosci od
materiatu obrabianego oraz rodzaju obrébki jest podstawowa kwestig podczas szlifowania.

Zaletg ceramicznych $ciernic borazonowych jest znacznie mniejsze wydzielanie sie ciepta podczas
szlifowania w stosunku do $ciernic konwencjonalnych, co umozliwia stosowanie szczegdlnie wysokich
predkosci szlifowania bez obawy o termiczne uszkodzenie powierzchni przedmiotu obrabianego. W
Swietle powyzszych uwag stosowanie wysokich predkosci szlifowania jest ze wszech miar korzystne,
wymaga jednak starannego wywazania $ciernic oraz zastosowania obrabiarek o duzej mocy.

Zabiegi korygujace

Wtasciwie dobrana $ciernica ceramiczna wymaga podczas uzytkowania jedynie minimalnych zabiegéw
korekcyjnych, do ktérych naleza: poprawa profilu roboczego oraz ostrzenie.

Podczas dtugiej pracy sciernicy nastepuje zuzywanie sie ziarna sciernego. Ponadto czes¢ urobku gromadzi
sie w naturalnych porach sciernicy sprawiajac, ze traci ona swoje wtasnosci skrawajgce. Obciagniecie
Sciernicy przywraca jej pierwotne wtasnosci skrawajace i efektywnosé pracy.

Zamawianie

Jesli to mozliwe prosimy podac¢ w zaméwieniu rodzaj materiatu oraz obrébki a takze jej warunki oraz typ
maszyny, do ktérej dobierane sa $ciernice. Pozwoli to w maksymalnym stopniu dostosowac Sciernice do
Panstwa potrzeb.

Jezeli interesujgca sciernica nie wystepuje na naszej stronie mozemy jg wykonaé na specjalnie Panstwa
zamowienie. Strona zawiera przyktady najpopularniejszych produktéw z naszej oferty.
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INTER-DIAMENT® Kacprzycki Sp.j.
ul. Chetmonskiego 30
05-825 Grodzisk Mazowiecki, Polska

Zapraszamy:
Poniedziatek — pigtek: 8:00 - 16:00

Dziat Handlowy:
tel. +48 22 7556983 w. 115,105,116
e-mail: handlowy@inter-diament.com.pl

Centrala:

Polska

tel. +48 22 755 69 83 lub +48 22 734 18 63 lub +48 22 755 58 78
e-mail: biuro@inter-diament.com.pl

Dziat Rozliczen i Windykaciji:
tel. +48 22 7556983 w. 115
e-mail: windykacja@inter-diament.com.pl

Dziat Rekrutacji:
tel. +48 22 7556983 w. 113
e-mail: rekrutacja@inter-diament.com.pl
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