Sciernice galwaniczne, C02

Charakterystyka

Sciernice o spoiwie galwanicznym jako materiat $cierny wykorzystujg wysoko gatunkowy diament i
borazon. Sg one wykonywane na korpusach stalowych, gdzie profil powierzchni roboczej Sciernicy
odzwierciedla doktadny ksztatt obrabianego detalu. Profil $ciernicy zawiera jednag warstwe ziarna
$ciernego o wybranej granulacji, dzieki temu $ciernica pracuje tylko wytacznie do zuzycia sie tej warstwy i
nie wymaga obciagania. Sciernice te moga by¢ regenerowane i korpusy ich moga postuzyé do ponownego
natozenia nowej warstwy ziarna. W tej kategorii produktowej mozemy wykonac tarcze o dowolnych
profilach zaleznie od potrzeb uzytkownikow.

Zastosowanie

Sciernice te znajdujg zastosowanie do ostrzenia pit tasmowych typu WM, Fenes Standard, Lenox,
Roma, obroébki bursztynu, szkta, tworzyw sztucznych, betonu, elementéw protez medycznych, klockéw
hamulcowych, produkcji todzi z laminatu oraz w wielu innych branzach.

Najwazniejsze zalety $ciernic o spoiwie galwanicznym sg nastepujace:
—wysoka zywotnosé

—mozliwosé obroébki detali o skomplikowanych ksztattach jednym narzedziem
—wysoka doktadnos¢ obrébki

- niska temperatura obrabianego przedmiotu

- brak koniecznosci obciggania

—$ciernice moga by¢ regenerowane

M INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych 1


https://www.inter-diament.com.pl/k/sciernice-o-spoiwie-galwanicznym/do-obrobki-bursztynu/

Spis tresci

SCIBINICE TYPU TAT .ottt e et e e et e e e et e e e et e e eeaeeeseaeeesenaeeseseeseaeeseaeesenaeesans 3
SCIEINICE TYPU TATR ..ottt e e et e e et e e e et e e e teeeeaeeeeaseesnteesaseesenaeesenaeessnseeens 4
SCIEINICE TYPU TAZ ...ttt e e et e e et e e e et e e e aeeeeaeeeeasesenseesaseesenseesenseesenseesns 5
SCIEINICE TYPU TAG2 ...ttt e e et e e et e e et e e e aeeeeaeeeeaseeenaeeseaseesenseessnaeessnseeeans 6
SCIEINICE TYPU TATW ..ottt ettt e e e e e e e eateeeaeeeseesnseeeneeenseesnneesnseesneeans 7
SCIEIMICE TYPU 2A2W ...ttt et e e e e e et eeaeeeateeeaeeeseesneeeenseenneesneesnseesneeans 9
SCIBINICE TYPU BAT ..ottt et e et e e et e e et e e et e e eaaeseaseeenseeenseesnseesnnseesaneeeas 10
SCIEINICE TYPU STOAT ... ettt e e e et e e et e e e et e e eeaseesnaeeenaeesenaeeesneeeeenneeas 11
SCIEIMICE TYPU ST2T0 ...ttt ettt e et e e te e e e e et e et e eseeeeaeeenaeeeseeenseesnseeeneeenneeenneas 13
SCIBIMICE TYPU ST2TT ettt ettt e e et e e et e e e e eaeeeeaeeenseeeseeeeseesaseeeneeenneeenneas 15
SCIEIMICE TYPU ST2T2.ceieeeie ettt ettt e et et e e et e e e e eaaeeeaeeeaseeenteeneesnseesnaeenneesnneas 16
SCIBINICE TYPU ST21B ettt e et e et e e et e e e eate e st e e snaeeeenaeesnaeeeenaeesanneeas 17
SCIBINICE TYPU ST2T et e et e e et e sttt e et e e st e e senaeesenaeessnneesenneeas 18
SCIEIMICE TYPU ST2T5 ..ttt ettt e et e et e eeeeemaeeeaaeeeneesnseeeneeeeneesnseesneeenneesnneas 19
SCIBIMICE TYPU ST2T6 ...ttt et e ettt e e et e e e e eaaeeeaeeenseeenteeneesnseeeneeennneenneas 20
Yo=Y LA TR VI X 7 Iy 2SR 21
SCIBINICE TYPU ST2T8 ..ottt e et e et e e et e e e eate e et e e enaeesnaeesnseessnaeesanneeas 22
SCIEINICE TYPUST2TIMI Tt ettt e et e e et e e et e eena e e e eaaeeeenaeesenneeas 24
SCIEIMICE TYPU ST2TOMY 2.ttt ettt et ee e et e e eae e et e enteeeneesaseeenaeeneesnneas 25
SCIEIMICE TYPU ST2TOMY Bttt ettt et ea e et e e eaeesaeeenteeeneesaseeeneeeneeenneas 26
SCIEINICE LYPUST2TIMI Aottt ettt e et e st e et eseneeas 27
SCIEINICE YPU ST2TOMIB ...ttt e et e et e et e e et e e st eeenaeeseaaeesenaeesenneeas 28
SCIEINICE YPUST2TOIMYIB ...t e et e e st e et ee et eeenaeesenneeas 29
SCIBINICE TYPU ST2TOMY T et e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeraeeeeeaeeseaneens 30
Sciernice typu PS - do 0Strzenia Pit tASMOWYCH ....eeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeeeeeeeeeee e e e eeeeeeeeaeens 31
Sciernice typu PT - do 0Strzenia Pit trakKOWYCH ... ..eeiieiiiceieeeeeeeeeee ettt e e 33
SCIEINICE TYPU SB200........co it eeeeee e et e e et e e et e e et e e e eateeseateeseaseeseneeesesseeseaseessaeesaneeas 35
SCIBINICE TYPU SB2T0 ..ot e et e et e e et e e e e e e eaeeeeeeeeeeeeeeeneeesaaeeseeeeseeneesaaneens 36
Poradnik doboru SCIEINIC .......c....iiiiiiiiiiiiiii ettt e e 37
KONTAKL ... et e e s era e 39

.ﬁ INTER-DIAMENT®

Producent narzedzi $ciernych
‘ ' supertwardych i konwencjonalnych 2



Sciernice typu 1A1
Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu 1A1 przeznaczona jest do obrébki
bursztynu na szlifierkach typu LUX

Wymiary

I
!
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%

Ll Z =

D T H

150 20|25 wg zamoOwienia

Przyktad zamoéwienia

Sciernica DTH Korpus Ziarno Spoiwo Asortyment
1A1 150x20x20 KS D107 G 1A1-150x20x20 KS D107 G
1A1 150x25x32 KS D126 G 1A1-150x25x32 KS D126 G
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Sciernice typu 1A1R
Zastosowanie

Sciernica o spoiwie galwanicznym typu 1A1R przeznaczona jest do przecinania tworzyw
sztucznych, laminatow, bursztynu, grafitu, krzemu i innych trudno obrabialnych materiatow.

Wymiary
' =)
I
|
Y RS .;‘:;.
I
D T X H
75 0,6]0,8 5 <32
100 0,6]0,8 5 wg zamowienia
125 0,8]11]1,2 5 wg zamowienia
150 0,8]11]1,2 5 wg zamowienia
175 111,2]1,6 5 wg zamowienia
200 111,211,6]2 6 wg zamowienia
250 111,211,612]2,5 7 wg zamowienia
300 212,5|3]3,5 8 wg zamowienia
350 313,54 8 wg zamowienia
400 313,54 10 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DTXH Korpus Ziarno Spoiwo Asortyment
1A1R 150x0,8x5x20 KS D126 G 1A1R-150x0,8x5x20 KS D126 G
1A1R 200x1,6x6x32 KS D151 G 1A1R-200x1,6x6x32 KS D151 G
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Zastosowanie

Sciernice typu 1A2

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu 1A2 przeznaczona jest do obrébki zgrubnej
(korowania) bursztynu.

Wymiary

] |
I_
1
| \
|
D T H
150 10 wg zamowienia
175 10 wg zamowienia
200 15 wg zamowienia
250 15 wg zamoOwienia
300 15 wg zamoOwienia
Przyktad zamowienia
Sciernica DTH Korpus Ziarno Spoiwo Asortyment
1A2 150x10x20 KS D107 G 1A2-150x10x20 KS D107 G
1A2 250x15x32 KS D126 G 1A2-250x15x32 KS D126 G
M INTER-DIAMENT®
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Sciernice typu 1AG2

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu 1AG2 przeznaczona jest do obrébki
zgrubnej (korowania) bursztynu.

Wymiary
I 1 jy ‘
_________________________ —
i !
|
D T H
150 10 wg zamoOwienia
175 10 wg zamoOwienia
200 15 wg zamowienia
250 15 wg zamowienia
300 15 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DTH Korpus Ziarno Spoiwo Asortyment
1AG2 150x10x20 KS D107 G 1AG2-150x10x20 KS D107 G
1AG2 250x15x32 KS D126 G 1AG2-250x15x32 KS D126 G
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Zastosowanie

Sciernica typu 1A1W z ziarnem diamentowym (symbol
ziarna D) o spoiwie galwanicznym przeznaczona jest do

szlifowania otwordow w weglikach spiekanych, szkle,
ceramice, krzemie, graficie itp.

Natomiast Sciernica z ziarnem borazonowym (symbol
ziarna B) przeznaczona jest do szlifowania otworéw w
stalach narzedziowych, hartowanych, szybkotngcych,
tozyskowych, nierdzewnych, itp.

Sciernice typu 1A1TW

Wymiary
Wersja | :
- N
Wk S = s
L
. L il
Wersja |l
09 i _ . ’ N
! i
. L :
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D T S L L1 Ziarno Wersja
0,5 2 3 40 7 D54 - D64 |
0,6 2 3 40 7 D54 - D64 |
0,8 2 3 40 7 D54-D107|B107 |
1 3 3 40 9 D54-D107|B107 |
1,2 3 3 40 12 D54-D107|B107 |
1,5 4 3 40 12 D54-D107|B107 |
2 4 3 40 14 D54-D107|B107 |
2,5 4 3 40 19 D54-D107|B107 -B126 |
3 5 3 40 23 D54 -D107|B107 -B126 |
3,5 5 3 50 - D107-D151 |B126-B151 1]
4 5 3 50 - D107-D151 |B126-B151 1]
4,5 6 4 60 - D107-D151 |B126-B151 1]
5 6 5 80 - D107-D151 |B126-B151 1]
5,5 8 5 70 - D107-D151 |B126-B151 1]
6 8 5 75 - D126-D151|B126-B151 1]
6,5 8 5 75 - D126-D151|B126-B151 1]
7 8 6 75 - D126-D151|B126-B151 1]
8 10 6 751100 - D126-D151|B126-B151 1]
9 10 8 751100 - D126-D151|B126-B151 1]
10 10 8 751100 - D126-D151|B126-B151 1]
11 10 10 751100 - D126-D151|B126-B151 1]
12 10 10 751100 - D126-D151|B126-B151 1]
13 10 10 751100 - D126-D151|B126-B151 1]
14 10 10 751100 - D126-D151|B126-B151 1]
15 10 10 751100 - D126-D151|B126-B151 1]
16 10 10 751100 - D126-D151|B126-B151 1]
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DTS/L Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
1ATW 0,8x2x3/40 KS D126 G 1ATW-0,8x2x3/40 KS D126 G
1ATW 5,5x8x5/70 KS D151 G 1A1W-5,5x8x5/70 KS D151 G
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Sciernice typu 2A2W

Zastosowanie

Wiertto diamentowe o spoiwie galwanicznym typu 2A2W przeznaczone jest do wycinania
bursztynowych krazkéw.

Wymiary
| ] I
2 == a
i |
D S
6 6
8 6
10 6/8
12 6/8
14 6/8/10
16 6/8/10
18 6/8/10
20 6/8/10
Przyktad zamowienia
Sciernica DS Korpus Ziarno Spoiwo Asortyment
2A2W 12x6 KS D107 G 2A2W-12x6 KS D107 G
2A2W 18x8 KS D126 G 2A2W-18x8 KS D126 G
M INTER-DIAMENT®
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Zastosowanie

Sciernice typu 6A1

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu 6A1 przeznaczona jest do obrébki
bursztynu na szlifierkach typu LUX.

H
4 =
Wymiary
A
[ —
f /
!
D T H
150 30/40/50 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DTH Korpus Ziarno Spoiwo Asortyment
6A1 150x40x20 KS D107 G 6A1-150x40x20 KS D107 G
6A1 150x50x32 KS D126 G 6A1-150x50x32 KS D126 G
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Sciernice typu S1041
Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1041 przeznaczona jest do formowania
bursztynowych kulek.

Wymiary
yaill i 7 A
— @
[ ] [ A !
[ |
H P K=2*R B
D oK T H
250 | 4|5(6]7(8(9]10[11[12]13]14[15[16|17]18]19]20| 24 wg zamowienia

21]22]23]24]25|26]27]28

Przyktad zamoéwienia

Sciernica DOKTH Korpus Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1041 250x16x24x20 KS D107 G S1041-250x16x24x20 KS D107 G
S1041 250%x22x24x32 KS D107 G S1041-250x22x24x32 KS D107 G
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Sciernice typu S1042

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu $1042 przeznaczona jest do formowania
bursztynowych kulek.

&

Wymiary
| Y
’ !
v
N
| k
H =D
- - @ K=2*R
D oK T H
250 4|/5|6|718]19[10]11[12]13]|14|15]16|17[18]19]|20]| 24 wg zamowienia
21122123|24|25]26|27]28
300 4|/5|6|718]19[10]11|12]13]|14|15]16|17[18]19]|20| 24 wg zamowienia
21122|23]|24|25]26|27]28
350 4|/516|718]9[10]11]12]13]14|15]16]17[18]19|20] 24 wg zamowienia
21122|23]|24|25]26|27]28
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DOKTH Korpus Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1042 250x11x24x32 KS D107 G S1042-250x11x24x32 KS D107 G
S1042 350x22x24x76 KS D107 G S1042-350x22x24x76 KS D107 G
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Sciernice typu S1210
Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1210 przeznaczona jest do formowania
bursztynowych kulek.

Wymiary

A
!

N
&N
N

!
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D oK T H
150 4 7 wg zamowienia
150 5 8 wg zamoOwienia
150 6 9 wg zamoOwienia
150 7 10 wg zamoOwienia
150 8 1 wg zamoOwienia
150 9 12 wg zamoOwienia
150 10 13 wg zamoOwienia
150 11 14 wg zamoOwienia
150 12 15 wg zamowienia
150 13 16 wg zamowienia
150 14 17 wg zamowienia
150 15 18 wg zamowienia
150 16 19 wg zamowienia
150 17 20 wg zamowienia
150 18 21 wg zamowienia
150 19 22 wg zamowienia
150 20 23 wg zamowienia
150 21 24 wg zamoOwienia
150 22 25 wg zamoOwienia
150 23 26 wg zamoOwienia
150 24 27 wg zamoOwienia
150 25 28 wg zamoOwienia
150 26 29 wg zamoOwienia
150 27 30 wg zamoOwienia
150 28 31 wg zamoOwienia
150 29 32 wg zamoOwienia
150 30 33 wg zamowienia
150 31 34 wg zamowienia
150 32 35 wg zamowienia
150 33 36 wg zamowienia
150 34 37 wg zamowienia
150 35 38 wg zamowienia
150 36 39 wg zamowienia
150 37 40 wg zamowienia
150 38 41 wg zamowienia
150 39 42 wg zamowienia
150 40 43 wg zamoOwienia
150 41 44 wg zamoOwienia
150 42 45 wg zamoOwienia
150 43 46 wg zamoOwienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DOKTH Korpus Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1210 150x28x32x20 KS D107 G S1210-150x28x32x20 KS D107 G
S1210 150x36x39x32 KS D126 G S1210-150x36x39x32 KS D126 G
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Sciernice typu S1211

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1211 przeznaczona jest do formowania
bursztynowych kaboszonéw.

Wymiary
R<10
D z
e M
= ¥
Y g =
H
rondysta
N
R>/=10 J/'_
7 NER
D T zgdto
4 L A 3 @
(2’4
=’/ &
H
D R H

150 | 212,5|133,5|4]4,5/5|5,5|6/6,5/7|7,5/8/8,5/9]9,5/10]10,5[11 | wgzaméwienia
[11,5]112]12,5[13]13,5|14|14,5|15|15,5|16]16,5|17|17,5| 18 |
18,5]19]19,5 | 20

Przyktad zamoéwienia

Sciernica DRH Korpus Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1211 150x13,5x16 KS D107 G S$1211-150x13,5x16 KS D107 G
S1211 150x18,5x25 KS D126 G S1211-150x18,5x25 KS D126 G
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Zastosowanie

Sciernice typu $1212

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu $1212 przeznaczona jest do jednoczesnego
formowania dwdch bursztynowych kaboszonoéw na szlifierce typu ,,KOREANKA”.

Wymiary
P i I
|_
| !
D R T H
150 6 18 wg zamowienia
150 9 25 wg zamowienia
150 10 25 wg zamowienia
150 12,5 27 wg zamowienia
150 15 32 wg zamowienia
Przyktad zamowienia
Sciernica DRH Korpus Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1212 150x10x20 KS D107 G S1212-150x10x20 KSD107 G
S1212 150x15x32 KS D126 G S$1212-150x15x32 KS D126 G
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Sciernice typu S1213
Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1213 przeznaczona jest do formowania

bursztynowych barytek.
J @

Wymiary

D OB
|
= /7 ! |
— I
e / | J I 1
I
H @C
D L 2B acC T H
150 10 8 3 18 wg zamowienia
150 11 9,9 5,3 18 wg zamowienia
150 12 10,8 5,6 18 wg zamowienia
150 13 11,7 5,9 18 wg zamowienia
150 14 12,6 6,2 19 wg zamowienia
150 15 13,5 6,5 20 wg zamowienia
150 16 14,4 6,6 21 wg zamowienia
150 17 15,3 6,7 22 wg zamowienia
150 18 16,2 7 23 wg zamowienia
150 19 17,1 7,1 24 wg zamowienia
150 20 18 7,7 25 wg zamowienia
150 21 18,9 7,5 26 wg zamowienia
150 26 21 6,8 30 wg zamowienia
150 28 22 6,4 32 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DLOGBOCTH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S-1213 150x12x10,8x5,6x20 KS D107 G S-1213 150x12x10,8x5,6x20 KS D107 G
S-1213 150x21x18,9x7,5x32 KS D126 G S-1213 150x21x18,9x7,5x32 KS D126 G
#N INTER-DIAMENT?®
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Sciernice typu S1214
Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1214 przeznaczona jest do formowania
bursztynowych beczek.

Wymiary
. D _ DB
| u
= : /1 A
’ — 1 —
./ l/ | J y \
|
D L 2B T H
150 11,2 7,8 16 wg zamowienia
150 12,2 8,8 17 wg zamowienia
150 13,2 9,4 18 wg zamowienia
150 14,2 10,4 19 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DL@OBTH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1214 150x12,2x8,8x20 KS D107 G S$1214-150x12,2x8,8x20 KS D107 G
S1214 150x13,2x9,4x25 KS D126 G S$1214-150x13,2x9,4x25 KS D126 G
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Sciernice typu S1215

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1215 przeznaczona jest do formowania
bursztynowych tezek.

Wymiary

|
(% i /1 o A | V
\ - -
L/ L / | ) a1 T—
|
D L 2B acC T H
150 25 10 3,3 30 wg zamoOwienia
150 30 12 4 35 wg zamoOwienia
150 37,5 15 5 42 wg zamowienia
Przyktad zamowienia
Sciernica DLOBOGCTH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1215 150x20x10,3x3,3x20 KS D107 G S1215-150x20x10,3x3,3x20 KS D107 G
S1215 150x30x12x4x32 KS D126 G S1215-150x30x12x4x32 KS D126 G
# INTER-DIAMENT?®
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Zastosowanie

Sciernice typu S1216

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1216 przeznaczona jest do obroébki

bursztynu.
7
Y
Wymiary
8 D . OB
| .
[ /1 / A !
| - ()
/ l/ | J !
i A I
D L 2B acC H
150 9 7 2 wg zamowienia
150 11 8 2 wg zamowienia
150 13 9 2 wg zamowienia
150 14 10 2 wg zamowienia
150 15 1 2 wg zamowienia
150 16 12 3 wg zamowienia
150 17 13 3 wg zamowienia
150 18 14 3 wg zamowienia
150 19 15 3 wg zamowienia
150 20 16 3 wg zamowienia
150 21 17 3 wg zamowienia
150 23 1617 3 wg zamowienia
Przyktad zamowienia
Sciernica DL@BGCH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1216 150x15x11x2x20 KS D107 G S1216-150x15x11x2x20 KS D107 G
S1216 150x20x16x3%x25 KS D126 G S1216-150x20x16x3x25 KS D126 G
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Sciernice typu S1217

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1217 przeznaczona jest do formowania
guzikéw.

Wymiary

D N @B

P ~——————— —— — /\ “““““““““““““““ > =] - | Y
| +
. H_ — _
D L oB T H
150 26 6,7 17 wg zamowienia
150 40 9,7 20 wg zamowienia
Przyktad zamowienia
Sciernica DL@BH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1217 150x26x6,7x20 KS D107 G S1217-150x26x6,7x20 KS D107 G
S1217 150x40x9,7x25 KS D126 G S$1217-150x40x9,7x25 KS D126 G

A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych

21



Sciernice typu S1218

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1218 przeznaczona jest do formowania
profilu serca.

Wymiary

- -

]
!
1/2T

A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych 22



D R T D1 H

60 3 10 57,3 wg zamowienia
60 3,5 1 57,3 wg zamowienia
60 4 12 57,3 wg zamowienia
60 4,5 13 57,2 wg zamowienia
60 5 14 57,1 wg zamowienia
60 5,5 15 57 wg zamowienia
60 6 16 56,9 wg zamowienia
60 6,5 17 56,8 wg zamowienia
60 7 18 56,7 wg zamowienia
60 7,5 19 56,6 wg zamowienia
60 8 20 56,5 wg zamowienia
60 8,5 21 56,4 wg zamowienia
60 9 22 56,2 wg zamowienia
60 9,5 23 56,1 wg zamowienia
60 10 24 56 wg zamowienia
60 10,5 25 55,9 wg zamowienia
60 11 26 55,7 wg zamowienia
60 11,5 27 55,6 wg zamowienia
60 12 28 55,5 wg zamowienia
60 12,5 29 55,4 wg zamowienia
60 13 30 55,2 wg zamowienia
60 13,5 31 55,1 wg zamowienia
60 14 32 55 wg zamowienia
60 14,5 33 54,8 wg zamowienia
60 15 34 54,7 wg zamowienia
60 16 36 54,5 wg zamowienia
60 17 38 54,2 wg zamowienia
60 18 40 53,9 wg zamowienia
60 19 42 53,7 wg zamowienia
60 20 44 53,4 wg zamowienia

Przyktad zamoéwienia
Sciernica DRTH Korpus Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1218 60x3,5x11x10 KS D107 G S$1218-60x3,5x11x10 KS D107 G
S1218 60x8,5x21x10 KS D126 G S$1218-60x8,5x21x10 KS D126 G

.ﬁ INTER-DIAMENT®

Producent narzedzi $ciernych
‘ ' supertwardych i konwencjonalnych
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Sciernice typu S1219M/1

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1219M/1 przeznaczona jest do
formowania bursztynowych minaretéw.

A
Wymiary
. D _
1 I
— —
/ | A Y Y
D oM L T H
150 12 30 31 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DOMLH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1219M/1 150x12x30x20 KS D107 G S1219M/1-150x12x30x20 KS D107 G
S1219M/1 150x12x30x32 KS D126 G S1219M/1-150x12x30x32 KS D126 G

A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych 24



Sciernice typu S1219M/2

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1219M/2 przeznaczona jest do
formowania bursztynowych minaretéw.

A
Wymiary
| e D -
| ‘
A i
1 l_ 1 _l
i | A Y 1
|
D oM L T H
150 14 40 41 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DOMLH Korpus | Ziarno Spoiwo Asortyment
S1219M/2 150x14x40x20 KS D107 G S1219M/2-150x14x40x20 KS D107 G
S1219M/2 150x14x40x32 KS D126 G S1219M/2-150x14x40x32 KS D126 G

A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych 25



Zastosowanie

Sciernice typu S1219M/3

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1219M/3 przeznaczona jest do
formowania bursztynowych minaretéw.

Wymiary

%

N
— T —

i —
|
| Al |
_H _ OM _
D oM L T H
150 14 40 41 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DOMLH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1219M/3 150x14x40x20 KS D107 G S1219M/3-150x14x40x20 KS D107 G
S1219M/3 150x14x40x32 KS D126 G S1219M/3-150x14x40x32 KS D126 G

A INTER-DIAMENT®

)[4

Producent narzedzi $ciernych
supertwardych i konwencjonalnych




Sciernice typu S1219M/4

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1219M/4 przeznaczona jest do
formowania bursztynowych minaretéw.

Wymiary
. D _
\ I
= —
A A I !
D oM L T H
150 10,5 27,5 29 wg zamoOwienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DOMLH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1219M/4 150x10,5%x27,5x20 KS D107 G S1219M/4-150x10,5x27,5x20 KS D107 G
S1219M/4 150x10,5%x27,5x32 KS D126 G S1219M/4-150x10,5x27,5x32 KS D126 G

A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych
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Sciernice typu S1219M/5

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1219M/5 przeznaczona jest do
formowania bursztynowych minaretéw.

g
Wymiary
|
' = I
|
/ j A
|
D oM L T H
150 14 35 36 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DOMLH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1219M/5 150x14x35x20 KS D107 G S1219M/5-150x14x35x20 KS D107 G
S1219M/5 150x14x35x32 KS D126 G S1219M/5-150x14x35x32 KS D126 G

A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych 28




Sciernice typu S1219M/6

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1219M/6 przeznaczona jest do
formowania bursztynowych minaretéw.

4
Wymiary
[ D -
|
A I
. — ! —1
' |
/ | A { Y — !
|
D oM L T H
150 12 39 40 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DOMLH Korpus | Ziarno Spoiwo Asortyment
S1219M/6 150x12x39x20 KS D107 G S1219M/6-150x12x39x20 KS D107 G
S1219M/6 150x12x39x32 KS D126 G S1219M/6-150x12x39x32 KS D126 G
M INTER-DIAMENT®
Producent narzedzi $ciernych
‘ ' supertwardych i konwencjonalnych 29



Sciernice typu S1219M/7

Zastosowanie

Sciernica diamentowa o spoiwie galwanicznym typu S1219M/7 przeznaczona jest do

formowania bursztynowych minaretéw.

g
Wymiary
]
, !
| — |
!
| ' !
/ + Al \ \JT_J |
D oM L T H
150 10 40 41 wg zamowienia
Przyktad zamoéwienia
Sciernica DOMLH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
S1219M/7 150x10x40x20 KS D107 G S1219M/7-150x10x40x20 KS D107 G
S1219M/7 150x10x40x32 KS D126 G S1219M/7-150x10x40x32 KS D126 G

A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych
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Sciernice typu PS

Zastosowanie

Profilowe Sciernice borazonowe PS o spoiwie galwanicznym
przeznaczone sg do ostrzenia pit tasmowych uzywanych w przemysle
drzewnym, tartacznym i spozywczym. Dzieki doktadnemu
dostosowaniu profilu $ciernicy do zarysu zeba uzyskuje sie wysoka
powtarzalnos¢ geometrii zgba po ostrzeniu, co gwarantuje dtuga
zywotnos¢ pity.

Stosowanie borazonowych Sciernic galwanicznych przy ostrzeniu pit
tasmowych umozliwia osiggniecie duzej wydajnosci bez ryzyka
wystgpienia przypalen.

Wymiary
t

Symbol Y t Uwagi Profil pity D T H
Fenes 10° 22,2 Fenes Standard 127 23,2 12,7
Fenes 10° 22,2 Fenes Standard 127 23,2 20
Fenes 10° 22,2 Fenes Standard 150 23,2 20
Fenes 10° 22,2 Fenes Standard 203 23,2 25,4
Fenes 10° 22,2 Fenes Standard 203 23,2 32
WM 10° 22,2 wersja zimowa WM 9/29 127 22,2 12,7
WM 10° 22,2 wersja zimowa WM 9/29 127 22,2 20
WM 10° 22,2 wersja zimowa WM 9/29 150 22,2 20
WM 10° 22,2 wersja zimowa WM 9/29 203 22,2 25,4
WM 10° 22,2 wersja zimowa WM 9/29 203 22,2 32
Sword Lenox 10° 22,2 Lenox 127 22,2 12,7
Sword Lenox 10° 22,2 Lenox 127 22,2 20
Sword Lenox 10° 22,2 Lenox 150 22,2 20
Sword Lenox 10° 22,2 Lenox 203 22,2 25,4
Sword Lenox 10° 22,2 Lenox 203 22,2 32

M INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych 31



Granulacja ziarna

Sciernice do ostrzenia pit tasmowych produkowane przez INTER-DIAMENT®, wytwarzane sgw
roznych wersjach wymiarowych o réznych profilach roboczych dopasowanych do ostrzenia pit o
roznym ksztatcie zebow. Obszar roboczy Sciernicy pokryty jest wysoko gatunkowym ziarnem
borazonowym o bardzo wysokiej wytrzymatosci dajgcym wysokie parametry Sciernicy.
Stosowane sg nastepujace granulacje ziaren borazonowych:

-B126, B151, ostrzenie pit

—-B181, B252, korekta profilu zebdéw pity, ew. przeprofilowanie

Produkowane przez nas Sciernice dzieki najnowszym technologiom cechujg sie bardzo dtugim
czasem pracy co prowadzi do znaczgcych oszczednosci po skronie Klienta.

Zasady uzytkowania

Optymalna predkos¢ obwodowa w/w Sciernic: 20 — 30 m/s jest decydujaca o efektywnosci
ostrzenia, zywotnosci Sciernicy.

Zalecane gatunki oleju chtodzacego
— ACP-2-E nieemulgujacy - ORLEN
—WECO EP-10 (lub EP-15) - PROMASZ

Uwagi

Nie zaleca sie stosowanie emulsji olejowej z uwagi na wrazliwosc¢ ziarna borazonowego na
wode. W niskich temperaturach otoczenia wskazane jest podgrzewanie oleju maszynowego w
celu obnizenia jego lepkosci.

W procesie ostrzenia strumien oleju chtodzgcego powinien by¢ kierowany bezposrednio na
Sciernice (nie na zgb pity) w celu usuwania opitkéw metalu na biezgco i nie dopuszczenia do
zaklejenia jej powierzchni roboczej. Doptyw oleju chtodzgcego musi mie¢ charakter ciggty.
Okresowo wskazane jest mycie Sciernicy olejem napedowym. Przed rozpoczeciem procesu
ostrzenia sprawdzié ustawienie $ciernicy w stosunku do pity. Sciernica powinna stykac sie z pita
na catym swym obwodzie czesci roboczej, dopiero po dojsciu do dna wrebu pity. Proces
ostrzenia winien by¢ nadzorowany przez obstuge, ze szczegdlnym zwréceniem uwagi na
efektywnosé chtodzenia strumieniem oleju.

Przyktad zamoéwienia

Sciernica DTH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
ROMAS8 128x22,2x12,7 KS B151 G ROMA8-128x22,2x12,7 KSB151 G
WM9/29 150x22,2x20 KS B181 G WM9/29-150x22,2x20 KS B181 G

.ﬁ INTER-DIAMENT®

Producent narzedzi $ciernych
‘ ' supertwardych i konwencjonalnych 32



Sciernice typu PT

Zastosowanie

Profilowe Sciernice borazonowe PT o spoiwie galwanicznym
przeznaczone sg do ostrzenia pit trakowych uzywanych w
przemysle drzewnym, tartacznym. Sciernice te gtéwne
wykonywane sg w srednicach g 200 — g 250mm.

Dzieki doktadnemu dostosowaniu profilu Sciernicy do zarysu
zeba uzyskuje sie wysokg powtarzalnos¢ geometrii zeba po
ostrzeniu, co gwarantuje dtuga zywotnosg pity.

Wymiary

Symbol Y t Uwagi Typ pity D T H
Jabtonski 8° 35 — ASPI 40 AGRW 246 35 32
Jabtonski 8° 36 — PRETA 40 MJD 246 36 32

A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych
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Zalecane wielkosci ziarna

e B126,B151 do ostrzenia
e B181, B252 do korekcji profilu zebdw pity lub ewentualnie profilowania
Zalety wynikajace ze stosowania $ciernic galwanicznych borazonowych

- Bardzo dtuga zywotnos¢ i wydajnos¢ ostrzenia

- brak koniecznos¢ obciggania sciernicy tak jak w przypadku sciernic ceramicznych
- brak deformacji zeba w procesie ostrzenia

— obnizenie kosztéw ostrzenia

Zasady uzytkowania

Optymalna predkosc¢ obwodowa w/w $ciernic(20-30m/s) jest decydujaca o efektywnosci
ostrzenia i zywotnosci Sciernicy.

Zalecane gatunki oleju chtodzacego
— ACP-2-E nieemulgujgcy - ORLEN
—WECO EP-10 (lub EP-15) - PROMASZ

Uwagi

Nie zaleca sie stosowanie emulsji olejowo-wodnej z uwagi na wrazliwosc¢ ziarna borazonowego
na wode. W niskich temperaturach otoczenia wskazane jest podgrzewanie oleju maszynowego
w celu obnizenia jego lepkosci.

W procesie ostrzenia strumien oleju chtodzacego powinien by¢ kierowany bezposrednio na
Sciernice (nie na zgb pity) w celu usuwania opitkéw metalu na biezaco i nie dopuszczenia do
zaklejenia jej powierzchni roboczej. Doptyw oleju chtodzgcego musi mie¢ charakter ciggty.
Okresowo wskazane jest mycie Sciernicy olejem napedowym. Przed rozpoczeciem procesu
ostrzenia sprawdzi¢ ustawienie $ciernicy w stosunku do pity. Profil Sciernicy powinien stykac sie
z czescig roboczg pity(zebem) na catej dtugosci, dopiero po dojsciu do dna wrebu pity. Profil
Sciernicy musi by¢ dostosowany do profilu zeba ostrzonej pity. Ksztatty zebéw moga réznic
zaleznie od producenta i rodzaju obrabianego drewna.

Przyktad zamoéwienia

Sciernica DTH Korpus | Ziarno | Spoiwo Asortyment
PT 246x35x32 KS B151 G PT-246x35x32 B151 G
PT 246x36x32 KS B181 G PT-246x36x32 B181 G

.ﬁ INTER-DIAMENT®

Producent narzedzi $ciernych
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Zastosowanie

Frez diamentowy o spoiwie galwanicznym

typu $8200 stosowany jest do obrébki zgrubne;j
i wykanczajgcej otworow w szyjkach karafek.

Sciernice typu $S8200

Wymiary
100
50 12
’p/ '~ = B
BN a
| }
1 |
N
8 ] A e B3 s S SRt i i ___: Oor)
A xx
| 4 ) KAARAAZ -
| ; Ly
Oznaczenie D1 D2
18/11 18,0 11,0
18,5/11,5 18,5 11,5
19/12 19,0 12,0
20/13 20,0 13,0
20,5/13,5 20,5 13,5
22/15 22,0 15,0
22,5/15,5 22,5 15,5
23/16 23,0 16,0
23,5/16,5 23,5 16,5
25,5/18,5 25,5 18,5
26/19 26,0 19,0
26,5/19,5 26,5 19,5
27,5/20,5 27,5 20,5
29/22 29,0 22,0
29,5/22,5 29,5/22,5 22,5
30,5/23,5 30,5 23,5
31/24 31,0 24,0
31,5/24,5 31,5 24,5
34,5/27,5 34,5 27,5
35/28 35,0 28,0
Przyktad zamoéwienia
Sciernica D1/D2 Korpus Ziarno | Spoiwo Asortyment
S8200 22/15 KS D64 G S8200-22/15D64 G
S8200 31/24 KS D126 G S$8200-31/24 D126 G

A INTER-DIAMENT®

)[4

Producent narzedzi $ciernych
supertwardych i konwencjonalnych
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Zastosowanie

Frez diamentowy o spoiwie galwanicznym

typu $8210 stosowany jest do obrébki zgrubne;j
i wykanczajagcej korkéw do karafek.

Wymiary

100

Sciernice typu $S8210

DI

30

95

Oznaczenie D1 D2
18/11 18,4 11,0
18,5/11,5 18,9 11,5

19/12 19,4 12,0

20/13 20,2 13,0
20,5/13,5 20,9 13,5

22/15 22,4 15,0
22,5/15,5 22,9 15,5

23/16 23,4 16,0
23,5/16,5 23,9 16,5
25,5/18,5 25,9 18,5

26/19 26,4 19,0
26,5/19,5 26,9 19,5
27,5/20,5 27,9 20,5

29/22 29,4 22,0
29,5/22,5 29,9 22,5
30,5/23,5 30,9 23,5

31/24 31,4 24,0
31,5/24,5 31,9 24,5
34,5/27,5 34,9 27,5

35/28 35,4 28,0

Przyktad zamoéwienia
Sciernica D1/D2 Korpus Ziarno | Spoiwo Asortyment
S8200 22/15 KS D64 G S8200-22/15D64 G
S8200 31/24 KS D126 G S8200-31/24 D126 G

A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych
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Poradnik doboru Sciernic

Opis symboliki asortymentu

Sciernice o spoiwie galwanicznym oznaczane sg wedtug tabeli znajdujgcej sie w sekcji ,,PRZYKLAD
ZAMOWIENIA”. Tabela ta znajduje sie w opisie danego produktu. W przypadku narzedzi galwanicznych
zawsze stosowany jest korpus stalowy/KS/ lub z weglika spiekanego/KW/ w przypadku trzpieniowek.

Uwaga
Nie pokrywamy korpuséw wykonanych ze stali kwasoodpornej lub powleczonych innymi substancjami.

Oznaczenie spoiwa

Spoiwo galwaniczne oznaczone jest za pomocag symbolu /G/.
Granulacja ziarna

Granulacja ziarna jest podana w tabeli zgodnie z oznaczeniem FEPA.

Prawidtowy dobdr wielkosci ziarna gwarantuje poprawng prace $ciernicy oraz osigganie zamierzonych
gtadkosci szlifowanych powierzchni. Ogélnie rzecz biorgc im mniejsza wielko$¢ ziarna, tym gtadsza
powierzchnia obrabiana. Nie powinno sie jednak zawsze dazy¢ do uzyskania jak najgtadszej powierzchni,
lecz zawsze do osiggniecia pozadanych rezultatéw w jak najkrétszym czasie. Oznacza to, ze nalezy
stosowac jak najgrubsze ziarno, ktére umozliwia osiggniecie akceptowalnej gtadkosci.

Koncentracja ziarna

Jako wartos¢ koncentracji ziarna w $ciernicach diamentowych o spoiwie galwanicznym przyjeto K50 co
odpowiada ilosci 2,2 kr ziarna $ciernego na 1cm? warstwy $ciernej, natomiast w $ciernicach
borazonowych przyjeto V120 co odpowiada ilosci 2,09 kr ziarna $ciernego na 1cm? warstwy roboczej
Sciernicy.

Chtodzenie podczas obrobki

Proces szlifowania na mokro (z chtodzeniem) géruje nad procesem szlifowania na sucho (bez chtodzenia)
zaréwno pod wzgledem zywotnosci Sciernicy jak i wydajnosci skrawania. Chtodzenie przyczynia sige do
poprawy warunkow szlifowania poprzez lepsze usuwanie urobku oraz obnizenie temperatury w strefie
szlifowania. W zwigzku z tym wszedzie tam gdzie to mozliwe nalezy stosowac¢ szlifowanie na mokro.

Jako chtodziwa podczas obrébki $ciernicami diamentowymi zaleca sie uzywanie kilkuprocentowych
emulsji olejowo —wodnych natomiast przy obrébce $ciernicami borazonowymi oleje mineralne z
dodatkami zwiekszajgcymi skutecznos¢ chtodzenia.

#A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych
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Zalecane parametry obrébki

Podczas obrébki otwordw Sciernicami trzpieniowymi o spoiwie galwanicznym zaleca sie stosowanie
podanych ponizej parametrow obrobki:

PARAMETR DIAMENT BORAZON
Predkosc szlifowania obwodowa 20-30m/s 20-30m/s
Predkos¢ obrotowa $ciernicy zalezna od $rednicy $ciernicy zalezna od $rednicy Sciernicy
Posuw 1-5mm 1-5mm
Posuw stotu 0,5-5m/min 0,5-5m/min
Max. naddatek na podwéjny skok 20% wielkosci ziarna 20% wielkos$ci ziarna

Nie nalezy stosowac¢ zbyt duzych naddatkéw podczas szlifowania $ciernicami o drobnym ziarnie,
poniewaz powoduje to wzrost zuzycia warstwy $ciernej oraz pogorszenie jakosci obrabianych powierzchni.
W przypadku obrébki zgrubnej nalezy zawsze dobierac¢ jak najgrubsze ziarno w celu uzyskania jak
najwiekszej efektywnosci szlifowania.

Zaleca sie stosowanie gtebokosci szlifowania nie wiekszej niz 20% nominalnej wielkosci ziarna na
podwajny skok Sciernicy. Przyktadowo dla ziarna D126 (B126) wielko$¢ naddatku szlifierskiego nie
powinna przekracza¢ 0,025 mm.

Zamawianie

Jesli to mozliwe prosimy podac¢ w zamowieniu rodzaj obrabianego materiatu oraz obrébki (zgrubna,
wykanczajaca), jej warunki oraz typ maszyny, do ktérej dobierane sa Sciernice, a takze rysunek. Pozwoli to
w maksymalnym stopniu dostosowac $ciernice do Panstwa potrzeb.

Jezeli interesujgca Sciernica nie wystepuje na naszej stronie, mozemy jga wykonac¢ na specjalne Panstwa
zamowienie. Strona zawiera przyktady najpopularniejszych produktéw z naszej oferty.

#A INTER-DIAMENT®

‘ ' Producent narzedzi $ciernych

supertwardych i konwencjonalnych 38


https://www.inter-diament.com.pl/poradnik-doboru-sciernic/#predkosc-szlifowania
https://www.inter-diament.com.pl/poradnik-doboru-sciernic/#predkosc-obrotowa

wezyce
- Ozaréw Jawczyce
Mazowiecki
Ptochocin
Blonie
URSUS
e Piastow
proy Reguty
Radonice Qe Pruszkow 3
NC
A 02"

INTER-DIAMENT® Kacprzycki Sp.j.
ul. Chetmonskiego 30
05-825 Grodzisk Mazowiecki, Polska

Zapraszamy:
Poniedziatek — pigtek: 8:00 - 16:00

Dziat Handlowy:
tel. +48 22 7556983 w. 115,105,116
e-mail: handlowy@inter-diament.com.pl

Centrala:

Polska

tel. +48 22 755 69 83 lub +48 22 734 18 63 lub +48 22 755 58 78
e-mail: biuro@inter-diament.com.pl

Dziat Rozliczen i Windykaciji:
tel. +48 22 7556983 w. 115
e-mail: windykacja@inter-diament.com.pl

Dziat Rekrutacji:
tel. +48 22 7556983 w. 113
e-mail: rekrutacja@inter-diament.com.pl
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Kontakt

WOLA

Warszawa

OCHOTA

MOKOTOW

WLOCHY OKECIE
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