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Obciggacze diamentowe jednoziarniste
I'IpaBﬂume aJ/IMa3Hbl€ OAHOKPUCTAJ/IbHOE MHCTPYMEHTDI

Zastosowanie obciggaczy

Jednoziarniste obciggacze diamentowe znajdujg zastoso-
wanie w procesach profilowania i ostrzenia Sciernic z elek-
trokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym. Nie na-
lezy ich stosowac do obciggania Sciernic z materiatéw super-
twardych (diament, borazon).

Konstrukcja obciaggacza

Obciggacz sktada sie z oprawki oraz osadzonego w niej
krysztatu diamentu technicznego w ksztatcie oSmio- lub dwu-
nastoscianu. Krysztat diamentu jest wiutowany do oprawki
ze stali konstrukcyjnej za pomoca spoiwa srebrnego.

Dobdr obciggacza

Dobor wielkosci krysztatu diamentu

Wielkos¢ krysztatu diamentu w obciggaczu jednoziarnistym
nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wielkosci ziarna $ciernego
oraz od $rednicy i szeroko$ci uzywanej $ciernicy. Wielko$¢
krysztatu diamentu wystajgcego z oprawki obciggacza musi
by¢ okoto dwa razy wieksza od wielkosci ziarna $ciernego
obcigganej sciernicy.

Przykiad doboru

Aby dobra¢ wielko$c¢ krysztatu do obciggania $ciernicy o $red-
nicy D = 300 mm oraz szerokosci H = 45 mm nalezy ustali¢
miejsce przecigcia prostych na wykresie — patrz przyktad. Po
odczytaniu otrzymujemy, ze prawidiowo dobrany obciggacz
powinien mie¢ krysztat diamentu o wielkosci 0,75 + 1,00 kr.

MNpuMeHeHne NpaBsLLero MHCTPYMeHTa

OpHOKpUCTanbHbIN NPaBALLMIA ariMa3HbIA UHCTPYMEHT Haxo-
OWT NpUMEHeHne B npoLeccax NpodunnpoBaHns U BCKpbI-
TUSI KPYroB 13 NEKTPOKOPYHAA 1 kapbuaa KpeMHUs Ha CBSA3-
Ke Kepamuyeckon. He cnepyet ero NnpuMeHsATb Ans NpaBku
KpYroB 13 CBepXTBEpPAbIX MaTepunaros (anvasa, bopasoHa).

KOHCTpyKLUMsi NpaBsALIEro MHCTPYMEHTa

MpaBALLMIA UHCTPYMEHT COCTOMT M3 OMPaBKKW C YCTaHOBMEH-
HbIM B HEI KPUCTansIoM TEXHUYECKOTOo anmasa Uim Kpucrar-
nlamm B KOnu4ecTBe BOCbMW UNW ABeHaauaTty WTyk. Kpuc-
Tasnmn anvasa npunavBaeTcs K OnpaBKe U3 KOHCTPYKLUMOHHOM
CTasnm ¢ NoMoLLbto cepebpsiHOro NpuUnosi.

Bbl6Op MHCTPYMEHTa

Moa6op BennMuMHbI asiMa3HOro Kpucramia

BenuuunHy kpuctanna anmasa B npaBsLwweM OgHOKpUCTanb-
HOM WHCTPYMEHTe HeobxoamMmo noabupatb B 3aBUCUMOCTU
OT BeNnu4uHbl abpasmBHOro 3epHa, a Takke OT AMameTpa 1
LUMPUHLI 0bpabaTtbiBaeMoro Kpyra. BennunHa BbiCTynneHuns
KpucTanna anvasa 13 OfnpaBk/ NpaBdALLero MHCTpPyMeHTa
OormkHa 6bITe NpUMepHO B 2 pa3a 6ornblue BenuymHbl abpa-
3MBHOrO 3epHa obpabaTbiBaeMOoro kpyra.

Mpumep nopgbopa

YT06bI Nogobpats BenuMuuHy Kpuctanna Ans npasBku Kpyra
anametpom D = 300 mm, wnpuHon H = 45 mm, Heobxognmo
YCTaHOBUTb MECTO TOYKM NepeceveHunst NpsMbIX Ha rpadvike
cM. npumep. MNpaBunbHO NOAOOPaHHbLIN NPABALLMIA UHCTPY-
MEHT, OOSMKEH WMETb KpucTann anmasa obuen maccoun
0,75+1,00 kapar.

Wielkos¢ krysztatu [kr] / BenuunHa kpuctanna [kap]
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Uzytkowanie obciggaczy

Warunki prawidtowej eksploatacji

Z uwagi na krucho$¢ krysztatu diamentu proces obciggania
Sciernicy nalezy prowadzi¢ ptynnymi ruchami, bez szarpnie¢
iuderzen.

Profilowanie i ostrzenie $ciernicy nalezy zaczyna¢ od naj-
wiekszej i najbardziej zdeformowanej jej czesci.

Parametry obrobki

Obcigganie Sciernicy przeprowadza sie wstepnie i wykancza-
jgco stosujgc za kazdym razem od dwoch do trzech przejsc .
Parametry obciggania podane sg w opisie kazdego typu ob-
ciggacza.

Chtodzenie

Podczas obciggania szczegélng uwage nalezy przyktadac
do chtodzenia obciggacza. Proces obciggania nalezy roz-
poczyna¢ przy ustalonym intensywnym chtodzeniu obcig-
gania oraz przy obracajgcej sie Sciernicy. Wigczenie prze-
ptywu chtodziwa po rozpoczeciu obciggania wigze sie z ryzy-
kiem zniszczenia obciggacza.

Podczas obciggania Sciernic krysztat diamentu ulega stop-
niowemu zuzyciu, przez co wzrasta obszar jego kontaktu z
obrabiang $ciernicg. Powoduje to zwigkszenie wydzielania
sie ciepta w strefie kontaktu. W celu maksymalnego wydtu-
zenia zywotnoéci obciggacza nalezy zwiekszac¢ intensyw-
no$¢ chtodzeniawraz z ze wzrostem jego zuzycia.

Ustawienie

Prawidtowe ustawienie obciggacza jednoziarnistego wzgle-
dem obcigganej Sciernicy prezentuje ponizszy rysunek:

kierunek obrotu sciernicy
HanpasreHne BpaLleHnsa Kpyra

-
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Ucnonb3oBaHME MUHCTPYMEHTOB

YcnoBus NpaBu/IbHOM 3KCIUTyaTaumm

M3-3a xpynkocTu KpucTanmna anvasa npoLecc npasku Heob-
XOOVIMO MPOBOAMTbL MIaBHbIMU OBUXEHUSIMU 6€3 PbIBKOB Y
yOapoB.

MpodunmpoBaHme 1 3aocTpeHre (BCKpbITUE) Kpyra HEoOXo-
AMMO HaumHaTb OT Hambornbluen n Hanbonee caedopMmnpo-
BaHHOW €ro YacTu.

Mapametpbl 06paboTkm

[MpaBky kpyra Heo6XxoaMMO 3aKaH4YMBaATb KaxabIvi pa3 2+3 Bbl-
XaXKVMBaHUSIMU.

MapameTpbl NpaBALLETO MHCTPYMEHTa NMPUBOAATCS B onuca-
HUKW, MpUMaraeMoMy K KaxkaoMy TWMy MpaBsLLEro WHCTPY-
MeHTa.

OxnaxxaeHue

Bo Bpems npaBku ocoboe BHMMaHne HeobxoamMmo yaenuTb
OXJaXAEHMIO NMPaBALLEro MHCTPYMeHTa. MNpoLiecc NpaBku He-
06x0aMMO MPOBOAUTL NMPU UHTEHCUBHOM OXMaXKOEeHWUU, Kak
NpaBsILLEro MHCTPYMEHTA, TaK 1 BpaLLaeMoro Kpyra.

I'IpepblBaHme NOTOKa oOXnaxgeHua nocrie Hadana npaBku
CBA3aHO C PUCKOM pa3pyLLUEeHUA NPpaBALLEero MHCTpyMeHTa.

B npoLecce npaBku kpyra KpucTann anviasa nogsepraeTcst
TENSIOBOMY BO3[EVCTBUIO BCIIEACTBME KOHTaKTa ¢ 06pabarbi-
BaEMbIM KpYroMm Yepes CHUMaeMbII C ero MOBEPXHOCTU CIION.

310 npuBoaAUT K yBESNTMYEHUIO BblaeneHna Tensa B 30He KOH-
TakTa. C Lienblo MakcumarnbsHOro NoBbILLEHNS CTOMKOCTN npa-
BALLEro MHCTpyMeHTa crieayet MNnpuMeHATb UHTEHCUBHOE
oxnaxkaeHue, ysernmvyeHne MUHTEHCMBHOCTU OXINaKaeHUA Nnpu-
BOOUT K yBENMMYeHU0 HaaeXXHOCTU NpaBALLEro MUHCTPYMEHTa.

YcraHoBKa

MpaBunbHas ycTaHOBKa MPaBALLErO OAHOKPUCTaNbHOTO
WHCTPYMEHTa OTHOCUTENbHO 06pabaTbiBaeMoro Kpyra noka-
3aHa Ha NPUBEAEHHOM HUKE PUCYHKE:

Typ obciagacza
Tun NHCTpymeHTa a €
M1010 5°+15° 1+3 mm (Mm)
M1020 5°+15° 1+3 mm (Mm)
M1040 5°+15° 1+3 mm (Mm)
M3500 0°+5° 0 mm (Mm)
kierunek obrotu Sciernicy
HanpaeneHue BpalleHus kpyra
kierunek posuwu wzdtuznego
GE; HanpasrneH1e NpoaoNbHON Noaaqn
Typ obciagacza
| Tun UHCTpymeHTa Y
'Y M1010 0°+20°
— M1020 0°+20°
M1040 0°+20°
grubos¢ warstwy obcigganej podczas jednego przejscia M3500 0°
rnyGuHa crosi, CHUMaeMoro Bo BpeMsi OAHOrO Npoxoaa
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Obciggacz diamentowy jednoziarnisty nieszlifowany bez koinierza
AnMa3 B onpaBe 0AHOKPUCTasbHbIN HellunmdoBaHHbIN 6e3 dnaHua

(]
)
1]
c
L v v
o Typ obciagacza Parametry obciagacza / NapameTpbl MHCTPYMEHTa
'ﬁ O LT cecha / cpepHsis masa krysztatu / macca kpuctanna
g 0,25 0,21+ 0,25 kr
o 0,35 0,26 + 0,35 kr
dl_)‘ 0,50 0,36 + 0,50 kr
stozek Morse'a 1 krysztat diamentu 0.75 0,51 + 0,75 kr
v KoHyc Mopae Ne 1 KpucTann anvasa ’ ’
; 1,00 0,76 + 1,00 kr
(@) 1,25 1,01+ 1,25 kr
E I_v Parametry obrébki
MapameTpbl 06paboTku
w 0 posuw wzdtuzny / 1 obrét grubosé warstwy obcigganej
E 40 8 npoponsHas nopgaya / 1 o6opot TONWMHA NpaBsLLEro cnos
o
[(v] 50 B 0,03 + 0,10 mm/obr (Mm/06) 0,01+0,03 mm (Mm)
_—
u Przyktad zaméwienia
Mpumep 3aka3a cecha
w cpegHasa
N M1010 0,50
(@) M1010 1,25
©
©
-—
O
Q

Obciggacz diamentowy jednoziarnisty nieszlifowany z kotnierzem
Anmas B onpaBe 0IHOKPUCTasbHbIN HelndoBaHHbIN ¢ dhraHLeM

Typ obciagacza . - Parametry obciagacza / MNapameTpbl UHCTPyMEHTa

fHHCTINEHT cecha / cpeaHsis masa krysztatu / macca kpucranna

1,50 1,26 + 1,50

1,75 1,51 +1,75

stozek Morse'a 1 krysztat diamentu 20 1,76 + 2,00

koHyc Mopae Ne 1 KpuCTann anvasa 2,25 2,01+2.25

2,50 2,26 + 2,50

] 2,75 2,51 +2,75

g 3,00 2,76 + 3,00

3,25 3,01 +3,25

4 3,50 3,26 + 3,50

oL 3,75 3,51 +3,75

4,00 3,76 + 4,00

Parametry obrobki
MapameTpbl 06paboTku

posuw wzdtuzny / 1 obrét grubos¢ warstwy obcigganej
npofonkHas nogaya / 1 o6opot TONLWMHA NpaBsALLEro cnos

0,05+ 0,15 mm/obr (vm/06)  0,01+0,03 mm (Mm)

Przyktad zaméwienia
MpuMep 3akasa cecha
cpeaHss
M1020 2,25
M1020 3,75

Katalog
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Obciggacz diamentowy jednoziarnisty nieszlifowany z chwytem walcowym
AnMas B ornpaBe OAHOKPUCTaNbHbIN HELMMDOBAHHBIN LIMAMHAPUYECKUI

Parametry obciagacza / MNapameTpbl MHCTPYMEHTa

Typ obciggacza

D (R cecha/cpeaHas  masa krysztatu / macca kpuctanna D
0,25 0,21+ 0,25 6810
0,35 0,26 + 0,35 6810
0,50 0,36 + 0,50 6810
krysztat diamentu
KpucCTann anvasa 0,75 0,51+ 0,75 6810
2 1,00 0,76 + 1,00 8+10
S
1,25 1,01 +1,25 10

Parametry obrobki
MapameTpbl 06paboTku

25

posuw wzdtuzny / 1 obrét grubosé warstwy obcigganej
npoposnbHas nopaya / 1 06opoT  TONLIMHA NpaBsILLEro crnos

0,03 + 0,10 mm/obr (Mm/06) 0,01 +0,03 mm (Mm)

Przyktad zaméwienia
Mpumep 3akasa cecha
cpegtsas D
M1040 0,25 - 8
M1040 0,75 - 10

Obciggacz diamentowy promieniowy DIAFORM
Anmas B onpase paanycHbii DIAFORM

Parametry obciagacza / MapameTpbl UHCTPYMeHTa

Typ obciagacza M 3 500

Twn MHCTpyMeHTa cecha masa krysztatu R a
cpeaHss Macca kpucranna
0,35 0,26 = 0,35 0,125+0,25+0,5 @ 40°-60°
Parametry obrobki
krysztat diamentu MapameTpbl 06paboTkm
Kpuctann anMasa posuw wzdtuzny / 1 obrét grubosé warstwy obcigganej
45 npogorbHas nogaya / 1 o6opot TOMLMHA NPaBsLLEro Crosi
0,03 + 0,10 mm/obr (vm/06) 0,005 + 0,02 mm (Mm)
] Przyktad zaméwienia
MpuMep 3akasa cecha
cpepHas R a
uN)_ M3500 DIAFORM 0,35 - 0,125x40°
Cg M3500 DIAFORM 0,35 - 0,25 x 60°
widok z gory

npegcrasneHne ot BepLUMHbI

1.6_1,87 A A (5:1)

28,7

7,2

6,35
@
o

Obciggacze diamentowe
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Obciggacze diamentowe wieloziarniste

I'IpaBﬂume aJ/IMa3Hbl€ MHOIOKpPUCTa/IbHOE MHCTPYMEHTDI

Zastosowanie obciggaczy

Obciggacze diamentowe wieloziarniste wykazujg sie licz-
nymi zaletami w stosunku do obciggaczy jednoziarnistych.
Z uwagi na zastosowanie mniejszych krysztatéw diamen-
toéw o bardziej ostrych krawedziach umozliwiajg osiggniecie
powierzchni $ciernicy o wyzszej zdolnosci $ciernej. Ponad-
to ryzyko uszkodzenia jest znacznie mniejsze, przez co ich
uzytkowanie jest bardziej ekonomiczne.

Obciggacze wieloziarniste mozna stosowaé do obciggania
Sciernic z materiatow supertwardych (diament, borazon).
Wymaga to jednak znacznego (o okoto 5 razy) zmniejszenia
zaréwno posuwu wzdtuznego jak i gtebokosci obciggania.

Konstrukcja obciggacza

Obciggacz sklada sie z oprawki oraz osadzonej w niej
wkiadki zawierajgcej krysztaty diamentu. Wktadka wykonana
jest ze spoiwa metalowego (spiekane proszki metali).

Dobor obciggacza

Dobor masy krysztatlow diamentu

Mase krysztatow diamentu w obciggaczu wieloziarnistym
nalezy dobiera¢ w zaleznoéci od wielkosci ziarna Sciernego
oraz od $rednicy i szerokosci uzywanej ciernicy.

Przykiad doboru

Aby dobra¢ obciggacz wieloziarnisty do obciggania ciernicy
o $rednicy D = 300 mm oraz szerokosci H = 150 mm nalezy
ustali¢ miejsce przeciecia prostych na wykresie — patrz przy-
ktad. Po odczytaniu otrzymujemy, ze prawidtowo dobrany
obciggacz powinien mie¢ krysztaty diamentu o tgcznej masie
3,50 + 5,00 kr.
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Szerokos$é sciernicy [mm] / LUnpuHa kpyra [MM]
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MNpuMeHeHne NpaBsiLLero MHCTPYMeHTa

MpaBawmin anmasHbIi MHOrOKPUCTanbHbIA MHCTPYMEHT 06-
nafaeT HECOMHEHHbIM MPEVMYLLECTBOM Nepen OQHOKPUC-
TanbHbIM MPaBAWMM MHCTPYMEHTOM. BBuay npumeHeHus
KpuCTannos anMasa MeHbLUMX pa3mMepoB, BO3SMOXHOCTU NpU-
[aHVs NOBEPXHOCTM Kpyra fyyLlelt OCTPOTbl KPOMOK, nocre
BbICOKOW pexyLLern cnocobHocTn. Puck paspyLueHns 3Haum-
TENMbHO MeHblle, Y4eM OOHOKPUCTaNbHOro npaBsALero
WHCTPYMEHTa U UX MpUMeHeHKe 6onee 3KOHOMUYHO.

MHorokpycTanbHbIN aniMasHbli NPaBSLLMIA UHCTPYMEHT MOX-
HO NPUMEHSITb NS NPaBKU KPYroB U3 CBEPXTBEPAbLIX MaTepu-
anoB (anmas, 6opasoH). OgHako TpebyeTcs yMEHbLUNTL (OKO-
no 5 pa3) 3Ha4eHWs NPOAOIbHOM NoAaum 1 rnyOuHbI NpaBKw.

KoHCTpyKUMA NnpaBsLiero MHCTpyMeHTa
MpaBsALLMIA UIHCTPYMEHT COCTOUT M3 OMPaBKW, C YCTaHOBIEH-
HOM B HeW BCTaBKOW, coaepallel KpucTanmnbl anMasa.

BcraBka n3rotoBneHa n3 cneveHHbIX MeTaniM4ecknx nopoLL-
KOB (CBSi3ka MeTannm4eckas).

Bbi6bOp MHCTPYMEHTa

Moa6op Maccbl KPUCTANNIOB anMasa

Maccy kpuctannos anvasa B npasBsLeM MHCTPYMEHTE crie-
ayeTt noaduparb B 3aBUCUMOCTM OT BENUYMHBI abpa3vnBHOMO
3epHa Kpyra, a Takke oT iuameTpa 1 LWnprHbI obpabaTbiBa-
eMoro Kpyra.

Mpumep nogbopa

YT06bI Nogobpats BenNMYuHy Kpuctanna Ans npasBku Kpyra
anametpom D = 300 mm, wupuHoi H = 150 mm, Heobxognmo
YCTaHOBUTb MECTO TOYKM NepeceyeHunst NpsMbIX Ha rpadmke
CM. npumep.

MpaBunbHO NofobpaHHbIN NPaBALLMIA UHCTPYMEHT, [OMMKEH
UMeTb KpucTanmbl anmasos obLern maccon 3,5 + 5,0 kapar.

Masa krysztatow [kr] / Macca kpuctannoB [kap]

W

3,50 + 5,00
2,50 + 3,50
1,00 + 2,50

700 800 900 1000

Srednica $ciernicy [mm] / Anametp Kpyra [MM]



Uzytkowanie obciggaczy

Warunki prawidtowej eksploatacji

Z uwagi na kruchos¢ krysztatéw diamentu proces obcigga-
nia $ciernicy nalezy prowadzi¢ ptynnymi ruchami, bez szarp-
nie¢iuderzen.

Profilowanie i ostrzenie $ciernicy nalezy zaczyna¢ od naj-
wiekszej i najbardziej zdeformowanej jej czesci. W przy-
padku obciggania sciernic profilowych (np. $ciernic do szli-
fowania gwintéw) obcigganie nalezy zawsze prowadzi¢ od
krawedzi ostrza w kierunku powierzchni bocznych. Poz-
wala to wyeliminowac ryzyko wykruszenia ziarn na krawe-
dzi Sciernicy.

Parametry obrobki

Obcigganie ciernicy przeprowadza sie wstepnie i wykancza-
jaco stosujgc za kazdym razem od dwoch do trzech przejseé.
Parametry obciggania podane sa w opisie kazdego typu ob-
ciggacza.

Chtodzenie

Podczas obciggania szczegblng uwage nalezy przyktadac
do chfodzenia obciggacza. Proces obciggania nalezy roz-
poczyna¢ przy ustalonym intensywnym chtodzeniu obcig-
gania oraz przy obracajgcej sie Sciernicy. Wigczenie prze-
ptywu chtodziwa po rozpoczeciu obciggania wigze sie z ryzy-
kiem zniszczenia obciggacza.

Ustawienie

Prawidtowe ustawienie obciggacza wieloziarnistego wzgle-
dem obcigganej sciernicy prezentuje ponizszy rysunek:

kierunek obrotu s$ciernicy
HarpasrneHve BpaLleHns kpyra

®

INTER -DIAMENT®

Ucnonb3oBaHME MUHCTPYMEHTOB

YcnoBus NpaBu/IbHOM 3KCIUTyaTaumm

M3-3a xpynkocTu KpucTanmna anmasa npoLecc npasku Heob-
XOOVIMO MPOBOAMNTbL MIaBHbIMU OBUXEHUSIMU 6€3 PbIBKOB U
yOapoB.

MpodunmpoBaHme 1 3aocTpeHne (BCKPbITUE) Kpyra HEobXo-
AMMO HauvHaTb OT Hambornbluen n Hanbonee caedopMmUpo-
BaHHOW ero Yactu. [MpaBKy NPodUIbHLIX KPYTroB (Hanpumep,
KpyroB Ans wnvdoBaHus pesbbbl) criegyetr NpoBoauTb OT
0CTpOro kpasi (KPOMKU) B HanpasneHuy 60KOBbIX MOBEPXHOC-
Ten. DTO NO3BOMSET UCKITOUNTDL PUCK BbIKPALLNBAHWSA 3EPEH
Ha Kpasix (kpoMkax) kpyra.

MapameTtpbl 06paboTku

[MpaBKy kpyra Heo6x0aMMO 3aKaH4YMBATb Kax bl pa3 2+3 Bbl-
XaXKUBaHUSIMU.

[MapameTpbl NpaBsLLEro MHCTPYMeHTa NPMBOASATCS B ONuca-
HWUM, NpUaraeMoMy K KaxXgoMy Tuny MpaBsiLLero MHCTPY-
MEHTa.

OxnaxxpeHue

Bo Bpems npaBku ocoboe BHMMaHWe HeobxoamMmo yaenuTb
OXTNaXAEHMI0 NMpaBALLEro UHCTPYMeHTa. MNpoLiecc npaBku He-
06X0ANUMO MPOBOAUTL MPU UHTEHCUMBHOM OXNaXAeHUW, Kak
NpaBsILLETrO MHCTPYMEHTA, TaK 1 BpaLLL@eMOro Kpyra.

MpepbiBaHe MOTOKA OXMAaXOEHWsI MOocre Hadana npaBku
CBS13aHO C PUCKOM paspyLLEHMS MPABALLETO MHCTPYMEHTA.

YcraHoBKa

MpaBunbHas ycTaHoOBKa MpaBsiLLEro UHCTPYMEHTa BO BpeMmst
NpaBKy Kpyra NpeAcTaBneHa Ha HyKe MPUBEAEHHOM PUCYHKE:

grubos¢ warstwy obcigganej podczas jednego przejscia
rny6uHa cnosi, CHUMaeMoro BO BPEMSsi OAHOIO Npoxoaa

Typ obciagacza
Tun MHCTpyMeHTa

M2010

M2110

M2210
M2220

e
1+3 mm (Mm)

0 mm (Mm)
1+3 mm (Mm)*

0 mm (Mm)

0 mm (Mm)

* podczas pracy jako obciggacz jednoziarnisty
* B npoLiecce paboTbl NpaBku kak OAHO3ePHUCTOM UHCTPYMEHTOM
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Obciagacz diamentowy wieloziarnisty szeregowy
AnMa3 B onpaBe MHOMOKpPUCTabHbI OHOPSAHbIN

Typ obciagacza Parametry obciagacza / NapameTpbl MHCTPYMEHTa

Tun HCTpymeHTa

cecha / cpepHsis masa krysztaléw / macca kpucTannos
1,00 1,00
Parametry obrébki
MapameTpbl 06paboTku
stozek Morse'a 1 wkiadka posuw wzdtuzny / 1 obrét grubosé warstwy obciaganej
koHyc Mopae Ne 1 BCTaBKa npogonbHas nogada / 1 060poT  TOMLUMHA NPABSALLEro Cros

0,03 + 0,10 mm/obr (vm/06) 0,01+ 0,03 mm (Mm)

[ Przyktad zaméwienia
Mpumep 3akasa cecha
cpepHss
- . o M2010 1,00
8
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Obciggacz diamentowy wieloziarnisty warstwowy wielorzedowy
Anmas B onpaBe MHOMOKPUCTasbHbI MHOFOPSIAHbIN

Typ obciagacza Parametry obciagacza / MapameTpbl UHCTPYMeHTa

Tun MHCTpymeHTa A
pY! cecha / cpegHss masa krysztatéw / macca kpucTansos

2,00 2,00

Parametry obrobki
MapameTpbl 06paboTku

stozek Morse'a 1 wkladka posuw wzdtuzny / 1 obrét grubos$¢é warstwy obcigganej
KoHyc Mop3se Ne 1 BCTaBKa npofonkHas noaaya / 1 06opot  ToMLUMHa NpaBsLLEro crnost

0,10 + 0,50 mm/obr (Mm/06) 0,02 + 0,04 mm (Mm)

Przyktad zaméwienia
Mpumep 3akasa

—

29,5

cecha
cpeaHsas
M2110 2,00
g 40 8
<
. ~60,5
Q

Katalog
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Obciggacz diamentowy wieloziarnisty agregatowy
AnMas B onpaBe MHOMOKPUCTasbHbIN arperaTHblii

Parametry obciagacza / MNapameTpbl MHCTPYMEHTa

Typ obciggacza
Tun UHCTpymMeHTa

cecha / cpepHsis masa krysztaléw / macca kpuctannos
2,50 2,50

Parametry obrébki
MapameTpbl 06paboTku

posuw wzdtuzny / 1 obrét grubosé warstwy obcigganej
stozek Morse'a 1 wkladka npoponbHas noaaya / 1 o6opot TOMLMHA NPaBsALLEro Crost
koHyc Mopae Ne 1 BeTaska 0,20 + 0,60 mm/obr (M/06) 0,02 +0,04 mm (MM)
Przyktad zaméwienia
;| 'ﬁ o & L Mpumep 3akasa cecha
gt © cpeaHsis
2 M2210 2,50
9 40 8
=1 T
o 60
Q

Obciggacz diamentowy wieloziarnisty agregatowy z kolnierzem
AnMas B onpaBe MHOMOKPUCTasbHbIN arperaTHbli ¢ (iaHueM

Parametry obciagacza / MapameTpbl UHCTPYMeHTa

Typ obciagacza
Tun UHCTpyMeHTa

cecha / cpegHss masa krysztatéw / macca kpucrannos

5,00 5,00

Parametry obrébki
MapameTpbl 06paboTku

stozek Morse'a 1 wkiladka posuw wzdtuzny / 1 obrét grubos$¢ warstwy obciaganej
KOHYyC Mop3e Ne 1 BCTaBKa npopornbHas nogaya / 1 o6opot TONLWMHa NpasALLEero cnos

0,50 +1,00 mm/obr (Mm/06) 0,02 +0,05 mm (Mm)

T_/ - Przyktad zaméwienia
‘6 Mpumep 3akasa cecha
cpegHsas
M2220 5,00
2 40 | 1
<)
o 68
Q

Obciggacze diamentowe
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Obciggacze diamentowe wieloziarniste pytowe
I'IpaBﬂume aJ/IMa3Hbl€ MHOIOKpPUCTaJIbHbIE MOPOLLKOBbIE NHCTPYMEHTDI

Zastosowanie obciggaczy

Obciggacze pytowe stuzg do przywracania wtasnosci skra-
wnych oraz nadawania wymaganego profilu Sciernicom z
elektrokorundu i weglika krzemu. Szczegélnie nadajg sie do
obciggania Sciernic migkkich i sredniotwardych o drobnym
ziarnie a zwlaszcza do obciggania Sciernic o profilach
ksztattowych np. do szlifowania gwintow.

Obciggaczy pytowych nie nalezy stosowa¢ do obciggania
Sciernic wykonanych z materiatéw supertwardych (diament,
borazon).

Konstrukcja obciagacza

Obciggacz sktada sie z oprawki oraz osadzonej w niej
wkiadki ze spoiwa metalowego (spiekane proszki metali)
zawierajgcej ziarno diamentowe. Wktadka jest wlutowana
do oprawki za pomoca spoiwa srebrnego do lutowania.

Dobor obciggacza

Dobor wielkosci ziarna diamentowego

Doboru wielkosci ziarna diamentowego w obciggaczu wielo-
ziarnistym pytowym nalezy dokonywac w zaleznoéci od wiel-
kosci ziarna Sciernego w uzywanej $ciernicy.

Wielkos¢ ziarna
w obciagaczu

Numer ziarna
obciaganej $ciernicy

36 + 40 D1001
46 + 54 D851
60 + 70 D711
70 + 80 D601
80 + 90 D426
90 + 100 D356
100 + 120 D301
120 + 150 D251
150 + 180 D213
180 + 200 D181
200 + 220 D151
> 220 D126

MpuMeHeHne npaBsiLero MHCTpyMeHTa

MpaBALWMIN MHCTPYMEHT (MOPOLLKOBBIN) CAYXWUT ANS BCKPbI-
TUsi abpasnBHbIX 3ePEH Kpyra, T.€. NOBbILLEHWS €ro pexyLuen
CNocobHOCTK, a Takke ANns npuaaHus Tpebyemoro npoduns
Kpyram 13 anekTpokopyHaa v kapbuga kpemuusi. OcobeHHo
peKkoMeHayeTCs AN NPaBKv MATKMX U cpeaHe-TBePAbIX Kpy-
OB C MEfKVM 3epHOM W AN MPaBKu NPOMUIbHBIX KPYroB (Ha-
npumep, 4ns WnmngoBaHunsi pe3vobl).

MpaBsLme NHCTPYMEHTBI (MOPOLLKOBbLIE) HE criedyeT npu-
MEHATb [N NPaBKy KPYroB 13 CBEpXTBEepAbIX MaTtepuanos
(anmasa, 6opasoHa).

KOHCprKLIVISI npaBsillero MHCTpyMeHTa

[MpaBALmMIN NHCTPYMEHT COCTOUT U3 OMpPaBKN U BNasiHHON B
He€ BCTaBKM Ha CBA3Ke METannMyeckon (CreYyeHHON u3
NOPOLLIKOB MeTanna), coaepallen ariMasHoe 3epHo. Becras-
Ka BriasHa B OMpaBKy C MOMOLLbIO cepebpocoaepallero
npunos.

Bbi6bOp MHCTPYMEHTa

Moa6op BennuMHbI asiMa3HOro 3epHa

Mop6op BENMYUHBI anMasHOro 3epHa B MHOrO3epHUCTOM Mo-
POLLUKOBOM MpaBsilieM MHCTPYMEHTE Heobxoaumo ocylie-
CTBMSATb B 3aBUCMMOCTY OT BEMUYMHbI abpa3vBHOMO 3epHa
obpabaTbiBaEMOro kpyra.

BenuuuHa abpasmBHOro 3epHa
B 06pabaTbiBaeMoOM Kpyre

BenuuuHa 3epHa anMasa
B NpaBsllEeM NHCTPYMEHTe

36 + 40 D1001
46 + 54 D851
60 + 70 D711
70 + 80 D601
80 + 90 D426
90 + 100 D356
100 + 120 D301
120 + 150 D251
150 + 180 D213
180 + 200 D181
200 + 220 D151

> 220 D126
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Uzytkowanie obciggaczy

Warunki prawidtowej eksploatacji

Z uwagi na kruchos$¢ krysztatéw diamentu proces obcigga-
nia $ciernicy nalezy prowadzi¢ ptynnymi ruchami, bez szarp-
nie¢iuderzen.

Profilowanie i ostrzenie $ciernicy nalezy zaczyna¢ od naj-
wiekszej i najbardziej zdeformowanej jej czesci. W przy-
padku obciggania sciernic profilowych (np. $ciernic do szli-
fowania gwintéw) obcigganie nalezy zawsze prowadzi¢ od
krawedzi ostrza w kierunku powierzchni bocznych. Poz-
wala to wyeliminowac ryzyko wykruszenia ziarn na krawe-
dzi Sciernicy.

Parametry obrobki

Obcigganie ciernicy przeprowadza sie wstepnie i wykancza-
jaco stosujgc za kazdym razem od dwoch do trzech przejseé.
Parametry obciggania podane sg w opisie obciggacza.

Chiodzenie

Podczas obciggania szczegélng uwage nalezy przyktadac
do chtodzenia obciggacza. Proces obciggania nalezy roz-
poczyna¢ przy ustalonym intensywnym chtodzeniu obcig-
gania oraz przy obracajgcej sie Sciernicy. Wigczenie prze-
ptywu chtodziwa po rozpoczeciu obciggania wigze sie z ryzy-
kiem zniszczenia obciggacza.

Ustawienie

Podczas pracy obciggacz powinien by¢ ustawiony prosto-
padle do obrabianej powierzchni $ciernicy.

Ncnonb30BaHUe MHCTPYMEHTOB

YcnoBus NpaBu/IbHOM 3KCIUTyaTaumm

M3-3a xpynkocTu KpucTanmna anmasa npoLecc npasku Heob-
XOOVIMO MPOBOAMNTbL MIaBHbIMU OBUXEHUSIMU 6€3 PbIBKOB U
yOapoB.

MpocunmnpoBaHue 1 3aocTpeHne (BCKPbITUE) Kpyra HEOOXO-
AMMO HauvHaTb OT Hambornbluen n Hanbonee caedopMmUpo-
BaHHOW ero Yactu. [MpaBKy NPodUIbHLIX KPYTroB (Hanpumep,
KpyroB Ans wnvdoBaHus pesbbbl) criegyetr NpoBoauTb OT
0CTpOro kpasi (KPOMKU) B HanpasneHuy 60KOBbIX MOBEPXHOC-
Ten. DTO NO3BOMSET UCKITOUNTDL PUCK BbIKPALLNBAHWSA 3EPEH
Ha Kpasix (kpoMkax) kpyra.

MapameTtpbl 06paboTku

[MpaBKy kpyra Heo6x0aMMO 3aKaH4YMBATb Kax bl pa3 2+3 Bbl-
XaxvBaHusimu. MapameTpbl NpaBsALLEro MHCTPYMEHTa Mpu-
BOASATCS B ONMUCaHNN.

OxnaxpeHue

Bo Bpems npaBku ocoboe BHMMaHWe HeobxoamMmo yaenuTb
OXTNaXAeHMIo NMpaBsALLEro UHCTPyMeHTa. MNpoLiecc npaBku He-
06x0AMMO MPOBOAUTL NMPU UHTEHCUBHOM OXMaXKOEHWUU, Kak
NpaBsILLEro MHCTPYMEHTA, TaK 1 BpaLLL@aeMOro Kpyra.

MpepbiBaHMe NOTOKa OXMaXAeHWs Mocre Hadyana npa.Bku
CB$13aHO C PUCKOM pa3pyLLEHWS NPaBsALLEro MHCTPYMEHTA.
YcraHoBKa

B npouecce paboTbl NpaBsALLMA UHCTPYMEHT AOMKEH ObITb
YCTaHOBMEH NepneHaMKynsapHo k obpabaTbiBaemoii noeep-
XHOCTW Kpyra.

Obciggacz diamentowy wieloziarnisty pylowy z chwytem walcowym
AnMa3s B onpaee MHOFOKpVICTaJ'IbeIl‘;I I'IbIJ'IeBI/I,EleIﬁ C umnnHApu4yeCcKnM XBoCTOBMKOM

Typ obciaggacza
Tun MHCTpyMeHTa

wkiadka diamentowa

/ BCTaBKa anmMa3Has

@6,

25

30

Parametry obciagacza / lNapameTpbl MHCTPYMEHTa

wielko$¢ ziarna / BenuunHa 3epHa D
D126 - D151 < D181 « D213 « D251 « D301 6+8-10
D356 « D426 - D601 « D711 » D851 » D1001
Parametry obrébki
MapameTpbl 06paboTku
posuw wzdtuzny / 1 obrét grubosé warstwy obcigganej

npoponbHas noaaya / 1 o6opot TONLWMHA NpaBsLLEro cnos

0,04 + 0,40 mm/obr (vm/06) 0,005+ 0,02 mm (Mm)

ziarno D

3epHo
M2400 D151x6
M2400 D181x8
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NI REIDIANVIHINA

INTER-DIAMENT® Sp.j.

ul. Chetmonskiego 30
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Polska

tel. +48 22 755 69 83
tel./fax. +48 22 755 58 78
fax. +48 22 724 30 37

email: inter@inter-diament.com.pl
www.inter-diament.com.pl
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