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Kompozytowe narzedzia
skrawajqce



predko:';é skrawania — V

Cechy i zastosowanie ptytek

Skrawajgce ptytki kompozytowe przezna-
czone sg do obrébki zahartowanych stali,
zeliwa, twardych spiekoéw, metali koloro-
wych i ich stopéw przy stosowaniu wysokich
szybkosci skrawania. Ich stosowanie jest
szczegOlnie polecane przy trudnych warun-
kach skrawania. Dzigki wysokiej odpornosci
na obcigzenia udarowe doskonale spraw-
dzajg sie przy takich zastosowaniach jak
obrobka zgrubna odlewanych detali czy tu-
szczenie pretow.

S

Crriinsi

Plytki skrawajgce wykonane sg z super-
twardych kompozytéw na bazie azotku boru
— materiaty te majg bardzo wysokg twardo$c¢
(okoto 2+4 razy wieksza niz twardo$¢ wegli-
kow spiekanych), wytrzymato$¢ termicznag
i nie wchodza w reakcje chemiczne ze zwigz-
kami powstatymiz udziatem zelazaiwegla. \ \

docisk ptytki ‘

gteboko$¢ skrawania — t

Zalety ptytek kompozytowych

\ \
= doskonate wtasnoéci skrawajgce;
- wysoka jako$¢ obrabianej powierzchni; | | ‘
> wysoka wydajnosé; | | ﬁ |

= uniwersalno$¢ stosowania; | |

= wysoka zywotnos¢;
= niskie koszty obrobki. | | \
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Oznaczenia i wymiary ptytek wg ISO 1832

Oznaczenie $rednica [mm] wysokos$¢ [mm]
RNMN 050300 5,56 3,18
RNMN 060300 6,35 3,18
RNMN 070500 7 5
RNMN 090300 9,52 3,18
RNMN 097300 9,52 3,97
RNMN 120300 12,7 3,18
RNMN 12T300 12,7 3,97
RNMN 120400 12,7 4,76

Przyktad zaméwienia
Skrawajgca ptytka kompozytowa RNMN 060300 6,35x3,18

Zalecane parametry obrobki | | \

Materiat obrabiany I}odzaj Pbrébki V [m/min] S [mm/obr] t [mm] ‘
‘ zgrqbna 40+90 0,1+0,15 0,3+0,5 ‘
stale narzedziowe, stopowe, konstrukcyjne, zahartowane A . . N N
o twardosci 40-60HRC | posr?dnla 50+100 0,04+0,06 0,1+0,3 |
‘wykaﬁc‘:zajqca 60+100 0,005+0,02 0,05+0,1 ‘
I o)l |
stale szybkotngce, wysokostopowe, stale zahartowane posrednia 40+70 0,03+0,07 0,2+0,4
o twardosci 58+64HRC wykanczajaca 60+80 0,005+0,02 0,05:0,1 |
| zgrybna 200+300 0,1+0,15 0,5+0,7 |
zeliwo szare i wysokowytrzymate o twardosci 160+270HB )
| poérqednla 300+400 0,02+0,08 0,2+0,5 ‘
) ) ) zgrlibna 60+100 0,01+0,15 0,5+0,7
Zeliwo biate o twardoéci 400+600HB | = |
‘ posrgdnla 100+160 0,02+0,07 0,2+0,5 ‘
- " posrednia 5+10 0,04+0,09 01+0,2
wegliki spiekane | \
wykah&zajaca 8+12 0,005+0,02 0,05+0,1

Uwaga: Przy roztaczaniu zaleca si¢ stosowac¢ dolne wartosci wyzej Hodanych parametrow. ‘




‘Oprawki do toczenia zewnetrznego

| |
Cechy oprawek

)
&
"
\ B \ . . E‘
Oprawki wykonane sg ze stali na-
| L A:A B:B rzedziowej o wysokich parametrach ;
| 1.5 H wytrzymatosciowych. Sztywna kon- (1]
7‘ A strukcja oprawki oraz niezawodne | .
\ \ mocowanie plytki zapewniajg wyso- 4
7—‘ W H o | kg wydajno$¢, uniwersalnos¢ stoso- )]
< \ = wania jak réwniez niski poziom
‘ ) ! drgan oraz bezpieczenstwo pracy. .E
| < |
(przekroje uproszczone) N
95°
‘ B }»‘— kat pochylenia ptytki -8;
| /4—\ - kat natarcia
N
|
‘Oznaczenia i wymiary oprawek (wg ISO 5608) [mrr‘l] g
Oznaczenie H B L F A Y Stosuje sie do plytek: Czesci zamienne w
\ \
CRLNR 2020-05 20 20 125 25 -6° -6° plytka dociskowa: CRLNR.2.00 ;
| CRLNR 2525-05 25 25 150 30 6 ‘6 RNNM 050300 i Rwrg: (o)
- -6° -6° klucz: RWTg5
' CRLNR 2020-06 20 20 125 25 -6° ° pytka dociskowa:  CRLNR.2.00 <
RNMN 060300 Sruba: M6x14 >~
| CRLNR 2525-06 25 25 150 30 -6° 16° klucz: RWTg5 N
‘ CRLNR 2020-07 20 20 125 25 -6° 16° plytka dociskowa: CRLNR.2.00 O
RNMN 070500 $ruba: M6x14 (o
‘ CRLNR 2525-07 25 25 150 30 -6° -‘6° klucz: RWTg5 E
" CRLNR 2020-09 20 20 125 25 -6° -6° tamacz wiora: CRLAR 3.01
| CRLNR 2525-09 25 25 150 30 6° ‘6° RNMN 090300, RNMN 097300 zxtg::dmsmwa “C"'ZI;?“R.ZOO O
- - B klucz: RWTg5 !
‘ CRLNR 2020-12 20 20 125 25 -6° J6° RNMN 120300, RNMN 127300, Pivtka dociskowa: CRLNR.2.00
Sruba: M6x14
| CRLNR 2525-12 25 25 150 30  -6°  6° RNMN 120400 Klucz: RWTg5

Przyktad zaméwienia |
Oprawka do toczenia zewnetrznego CRLNR 2020-05 20x20x125

Oprawki do toczenia wewnetrznego
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‘ ‘ (przekroje uproszczone)
95°
| /B'\ | L —kat pochylenia ptytki

v — kat natarcia

| |
‘Oznaczenia i wymiary oprawek (wg ISO 5608) [mﬂ]

\ Oznaczenie d L F d1 A ‘y Stosuje sie do ptytek: Czesci zamienne
' S16K-CRLNRO5 16 125 10 19 6> I
| S20M-CRLNRO5 20 150 12 23 -6° ° RNNM 050300
' S25R-CRLNR05 25 200 15 29 -6° -6°
| S16K-CRLNRO6 16 125 10 19 -6° 16°
S20M-CRLNRO06 20 150 12 23 -6° -6° RNMN 060300 plytka dociskowa: WCRLNR.2.00
Sruba: M6x14
| S25R-CRLNR06 25 200 15 29 -6° -‘6" Klucz: RWTg5
' S20M-CRLNRO9 20 150 12 23 6°  I°
RNMN 090300, RNMN 09T300
| S25R-CRLNR09 25 200 15 29 -6° 6°
| $25R-CRLNR12 25 200 15 20 -6° Jgo RNMN 120300, RNMN 12T300,

| | RNMN 120400

Przyktad zaméwienia
‘Oprawka do toczenia wewnetrznego S16K-CRLNRO05 16x125 ‘




Kompozytowe narzedzia skrawajace
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Kompozytowe wkiadki nozowe

Kompozytowe wktadki nozowe przeznaczone sg do toczenia | L
zewnetrznego i wytaczania. Doskonale nadajg sie do obrobki stali |
stopowych, narzedziowych, szybkotngcych i stali hartowanych jaﬁ
rowniez zeliwa szarego i biatego. | T
Dzieki wstawce z supetrwardego kompozytu posiadajg doskonale‘ ‘
wilasnosci skrawajace, duzg odpornos¢ termiczng i mechaniczn ‘
oraz nie wchodzg w reakcje chemiczne ze zwigzkami zelaza
iiwegla. | | wersja prawa
. o
Oznaczenia i wymiary [mm] | \
Oznaczenie D H L P P, wersja ‘ ‘ fa)
PBO1 8 6,5 18  45° 15° prawa | | 0
PB02 8 6,5 18 15¢  45° lewa | |
PBO3 10 8 25  45° 15° prawa | | .
wersja lewa
PB04 10 8 25 15°  45° lewa | | @1
PB05 10 8 35 45°  15° prawa | |
PBO6 10 8 35 15° 45°  lewa | \ e
Przyktad zamoéwienia | |
Wktadka nozowa kompozytowa prawa PB01 8x6,5x18 | | ¢
\ \
| |
Zalecane parametry obroébki \ \

Materiat obrabiany ‘ Ror:lzaj obrobki V [m/min] S [mm/obr] t [mm]
stale narzedziowe, stopowe, konstrukcyjne bez obcigzen udarowych 50+180 0,03+0,2 0,05+3,0
i zahartowane o twardosci 40+60HRC z oPmazer}laml udarowymi 40+120 0,03+0,1 0,05+1,0
stale szybkotngce, narzedziowe, wysokostopowe, stale bez obciazen udarowych 50+120 0,03+0,1 0,05+0,8
zahartowane o twardosci 58+70HRC z obcigzeniami udarowymi 40+100 0,03+0,07 0,05+0,4

bez obcigzen udarowych 400+1000  0,03+0,5  0,053,0
zeliwo szare i wysokowytrzymate o twardosci 160+270HB
z obcigzeniami udarowymi 300+800 0,03+0,2 0,05+2,0
be; obciﬂeh udarowych 50+200 0,03+0,5 0,05+2,0
zeliwo biate o twardo$ci 400+600HB
z oPciazeqiami udarowymi 40+90 0,03+0,1 0,05+1,0
wegliki spiekane o zawartosci kobaltu co najmniej 15% . . . B .
i twardosci 88<90HRA bez obcigzen udarowych 5+20 0,03+0,1 0,05+1,0
- ) L \ \
trudnoscieralne powtoki na bazie niklu (osadzane L . N .
) @ (e AT R bef obmaﬁen udarowych 40+100 0,03+0,15 0,1+0,5
| |
| |
| |
\ \
~ ,
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