LB - LA T INTER-DIAMENT"

oferuje:

$ciernice z elektrokorundu i weglika
krzemu o spoiwie ceramicznym;

Wysokowydajne sciernice
do ostrzenia narzedzi
PCD oraz

Sciernice borazonowe
0 spoiwie ceramicznym;

$ciernice diamentowe i borazonowe
0 spoiwie zywicznym:;

Sciernice diamentowe i borazonowe
0 spoiwie galwanicznym;

Sciernice do ostrzenia narzedzi
zZPCD i PCBN;

skrawajgce narzedzia kompozytowe;

obciggacze diamentowe.
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Czym jest PCDi PCBN?

PCD (polikrystaliczny diament) jest
syntetycznym materiatem su-

pertwardym stosowanym do produkcji
narzedzi skrawajacych. Zbudowany jest
z bardzo twardych ziaren diamentu o mi-
kronowej wielkosci. Ziarna zespojone s
za pomocg metalowego spoiwa i osa-
dzone na podtozu z weglika spiekanego.
Dzieki takiemu pofaczeniu otrzymuje sie
materiat o doskonatych wiasciwosciach,
szeroko wykorzystywany w obrobce
skrawaniem.

PCD jest stosowany gtéwnie do obrobki
takich materiatow jak: ceramika, lami-
naty, drewno, plastik, guma, aluminium
i miedz.

(polikrystaliczny borazon)

jest syntetycznym materia-
fem wytwarzanym podobnie jak PCD,
z tg réznicg ze zamiast diamentu osadzo-
ne sg mikronowej wielkosci ziarna bora-
zonu —regularnego azotku boru (CBN).

PCBN jest stosowany gtdwnie do obrobki
takich materiatéw jak: stale narzedzio-
we, stale szybkotnagce HSS i stale wyso-
kostopowe.

Zalety sciernic

polycrystal ine

wysoka jako$¢ krawedzi ptytki
PCD/PCBN po ostrzeniu;

krotki czas szlifowania;
wysoka zywotnosc Sciernicy;
wysoka efektywnosc i doktadnosc;

Znaczne zmniejszenie kosztow
jednostkowych ostrzenia;

chtodne szlifowanie.

Jak ostrzyc¢ narzedzia z ptytkami PCD i PCBN?

Ptytki skrawajgce z ostrzami z polikrystalicz-
nego diamentu i borazonu sg wyjgtkowo
frwatymi narzedziami, wymagajg jednak
sporadycznego ostrzenia.

W poréwnaniu do konwencjonalnych ma-
teriatéw narzedziowych, ostrzenie narzedzi
wykonanych z PCD lub PCBN wymaga
innego podejscia w zakresie metod szlifo-
wania i charakterystyki sciernic.

Ostrzenie narzedzi polikrystalicznych  jest
wyzywajgcym zadaniem zaréwno dla uzyt-
kownikéw jak i dla producentdw Sciernic.

Jakich Sciernic uzywac?

Firma INTER-DIAMENT® na bazie spec-
jalnych spoiw ceramicznych opracowata
wysokowydajne Sciernice diamentowe
polycrystalline przeznaczone do ostfrzenia
narzedzi PCD/PCBN.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnej techno-
logii $ciernice znalazty zastosowanie w pro-

Aby proces ostrzenia narzedzi z ptytkami
PCD/PCBN przebiegat poprawnie niezbed-
ne sq:

e doktadna szlifierka o odpowiedniej
sztywnosci konstrukcji i uktadem tumie-
nia drgan, gwarantujgca wysokg pre-
cyzie wymagang przy ostrzeniu narzedzi
polikrystalicznych;

e specjalnie zaprojektowana S$ciernica
przeznaczona do wysokowydajnej i pre-
cyzyjnej obrobki, zapewnidjgca uzyska-
nie doskonatej jakosci krawedzi ostrza.

cesach niezwykle doktadnego i wysoko-
wydajnego ostrzenia narzedzi PCD/PCBN,
ktére sg coraz powszechniej stosowane w
zaawansowanych technikach produkcyj-
nych w wielu gateziach przemystu.

Jak dobrac wtasciwg Sciernice?

Najwazniejszym kryterium doboru Sciernicy
jest oczekiwana jokos¢ powierzchni szlifo-
wanego ostrza. W Sciernicach do ostrzenia
narzedzi PCD oraz PCBN stosuje sie cztery
podstawowe wielkosciziarna:

Dobor wielkosci ziarna

Wielkos¢ ziarna Rodzaj obrébki

D22 zgrubna

D15 uniwersalna
D9 wykanczajaca
D6 superfinisz

Jakie ustawic
parametry ostrzenia?

Podczas ostrzenia narzedzi PCD oraz PCBN
szczegdlng uwage nalezy przyktada¢ do
prawidtowego doboru parametréw procesu
ostrzenia.

Sciemica diamentowa, wykonana w naj-
bardziej zaawansowanej technologii, nigdy
nie bedzie efektywna jezeli warunki jej zasto-
sowania i/lub parametry obrébki bedg
dobrane niewtasciwie.

Pozostate parametry Sciernicy (koncentra-
cjaziarna, twardosé, struktura) dobierane sg
indywidualnie dla kazdego uzytkownika w
zaleznosci od rodzaju obrébki, uzywanej szli-
fierki oraz wtasciwosci ostrzonego narzedzia.

Zastosowanie

Szlifowanie regenerujgce — profilowanie krawedzi ostrza oraz
ostrzenie bardzo mocno zuzytych ptytek.

Standardowa wielko$¢ ziarna — mozliwos¢ uzyskania wysokiej
wydajnosci ostrzenia oraz dobrej jakosci ostrzonych powierz-
chni przy zastosowaniu dodatkowych przej$¢ wyiskrzajacych.

Szlifowanie wykanczajace — uzyskiwanie bardzo dobrej jakosci
powierzchni ostrza ptytki.

Szlifowanie superdoktadne — mozliwos¢ osiagniecia doskonatej
jakosci ostrzonych powierzchni.

Dobor parametrow obrobki

20 m/s — zalecana

Predkosc szlifowania 15+30 m/s — dopuszczalna*

Naddatek

szlifowanie zgrubne: 0,02+0,05 mm / przejscie
szlifowanie standardowe: 0,010,025 mm / przejscie
szlifowanie wykanczajace: 0,005+0,01 mm / przejscie

60 1/min — zalecana

Czestotliwosc oscylacji 50+120 1/min — dopuszczalna

Liczba przejsc

wyiskrzajacych 5ot
- Osetka elektrokorundowa
Zalecany typ oselkd 51 _ 20x10x100 99A 320 J7V
Chtodziwo Emulsja olejowo-wodna 3+5%
X Dosuw Sciernicy musi by¢ wyko-
Uwagi nywany zawsze poza strefg ob-

rébki.

* Jedli Sciernica wydaje sie za twarda, nalezy zmniejszy¢ pred-
ko$¢ szlifowania do 15+18 m/s i czesciej przeprowadzac obcig-
ganie. Jesli Sciernica zbyt szybko sie zuzywa nalezy zwiekszy¢
predkosc szlifowania do 22+30 m/s.

Typ $ciernicy

6A2 VCM

wesia VW < 15 mm

wess W = 20 mm

Typ Sciernicy

11A2 VCM

Uwaga: istnieje mozliwo$é wykonania innych typéw $ciernic niz przedstawione w niniejszej ofercie. Wykonanie niestandardowe obejmuje zaréwno typ (ksztatt)

Sciernicy jak rowniez parametry warstwy $ciernej.
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Wymiary Sciernicy

w X T
3 5 25
35 5 25
3+5-10 5 25
3+5-10 5 25
361015 5 25
3 5 2540
56+10+15-20 510 25-40
3245268101520 | 52610 40
456101520 58 57
446 58 70
101520 6+10 70

Wymiary Sciernicy

Wielko$¢ ziarna

D6 + D9 » D15 » D22

D WX H

12
12
12
13
15
15

6A2 150x5x10x40 VCM D15

6A2 250x6 x 8 x40 VCM D9

w X T
3 5 25
3+5 5 25
3+5-10 5 25
3+5-10 (5) 25
361015 5 25
3 5 2540
526101520 510  25-40
344+568+1015+20 5:6-10 40
456101520 58 57
446 5.8 70
10+15+20 6-10 70

Wielko$¢ ziarna

D6 + D9 » D15 » D22

D WX H

11A2 150x5x10x40 VCM D15
11A2 250x6 x 8 x40 VCM D9

wg zamowienia

wg zamowienia
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	1: okładka
	2: środek

