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Sciernice trzpieniowe diamentowe i borazonowe

0 spoiwie galwanicznym

Zastosowanie diamentu

Diamentowe narzedzia cierne idealnie nadajg sie do obréb-
ki nastepujgcych materiatow: wegliki spiekane, szkto i cera-
mika, ferryt, krzem, grafit, tworzywa utwardzalne i wzmoc-
nione wtdknem szklanym, kamienie naturalne, materiaty zaro-
odporne.

Zastosowanie borazonu (CBN)

Borazonowe narzedzia $cierne przeznaczone sg do obrob-
ki: stali szybkotngcych (HSS), stali narzedziowych, stali do
naweglania, stali tozyskowych, stali nierdzewnych i wyso-
kostopowych o twardosci >55HRC.

Dobor sciernicy

Srednica
Podczas szlifowania otworéw nalezy pamieta¢, aby $rednica
Sciernicy stanowita od 60 do 80% srednicy szlifowanego
otworu. Sciernice o mniejszych $rednicach uniemozliwiajg
osiggniecie wysokiej jakosci obrabianej powierzchni, nato-
miast wieksze Sciernice utrudniajg odprowadzanie urobku.
Wielkos¢ ziarna supertwardego
Rozmiar ziarna w znaczacy spos6b wptywa na proces obréb-
ki szlifierskiej, zatem jego wiasciwy dobdr ma decydujgcy
wptyw na osiggane rezultaty.
Dobierajgc wielkos¢ ziarna nalezy bra¢ pod uwage nastepu-
jgce kryteria:

e rodzajobrébki (zgrubna, wykanczajaca);

e pozgdana gtadko$c¢ obrabianej powierzchni;

e oczekiwana wydajnos¢ obrobki szlifierskiej.

Porownanie wielkosci ziarna
Nr ziarna wg FEPA Rozmiar ziarna

US Standard

Diament CEN PN-85/M-59108 [um] ~ ASTM E-11 [mesh]
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140
D107 B107 106/90 140/170
D91 B91 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400

0golne zalecenia

Prawidtowy dobér wielkosci ziarna gwarantuje poprawng
prace $ciernicy oraz osigganie zamierzonych gtadkosci szli-
fowanych powierzchni.

W przypadku obrobki zgrubnej nalezy zawsze dobiera¢ jak
najgrubsze ziarno w celu uzyskania jak najwiekszej efek-
tywnosci szlifowania.
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Uzytkowanie $ciernic
Zalecane parametry obrobki

Podczas obrébki otworéw $ciernicami trzpieniowymi o spoi-
wie galwanicznym zaleca sie stosowanie podanych ponizej
parametréw obrébki:

Zalecane parametry obrobki

Diament CBN
predkosc szlifowania na sucho 15 m/s 20 m/s
predkosc szlifowania na mokro 20 m/s 30 m/s
chtodziwo emulsja  oleje mineralne

predkos¢ obrotowa przedmiotu 100 — 1000 obr/min

posuw 1-5mm

posuw stotu 0,5 -5 m/min

maks. naddatek na podwdjny skok 20% wielkosci ziarna

Dobor parametrow obrobki

Nie nalezy stosowa¢ zbyt duzych naddatkéw podczas szli-
fowania $ciernicami o drobnym ziarnie, poniewaz powoduije
to wzrost zuzycia warstwy $ciernej oraz pogorszenie jakosci
obrabianych powierzchni.

Zamawianie

Schemat oznaczania Sciernic

T S L
1A1W 0,8x2x3/40 D91 K50 G
B107 V120

typ Sciernicy

$rednica [mm]

oznaczenie spoiwa

szeroko$¢ warstwy [mm] koncentracja ziarna

sSrednica trzpienia [mm] wielko$¢ ziarna

diugosc¢ catkowita [mm]

Parametry geometryczne Parametry warstwy sciernej

Przykitad zamowienia
Chcagc zamowic Sciernice cechujgca sie nastepujgcymi para-
metrami:
o typSciernicy 1A1W;
SrednicaD =0,8 mm;
szerokos¢ warstwy roboczej T=2 mm;
Srednica trzpienia S =3 mm;
dtugos¢ catkowita L =40 mm;
ziarno borazonowe o wielko$ci B107;
koncentracja V120.

w zamowieniu nalezy poda¢ nastepujgce oznaczenie:
1A1W 0,8x2x3/40 B107 V120 G
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Wymiary $ciernicy

Typ $ciernicy

T S L ziarno wersja
weria | g’z z 2 :2 D54+D64
0,8 2 3 40 7
® 1 ° o 40 ° D54+D107
a +
1,2 3 3 40 12 1
Tl 1,5 4 3 40 12
Ly 2 4 3 40 14
L 25 4 3 40 19 | D54+D107
3 5 3 40 23 B107-B126
3,5 5 3 50 -
wersia | ‘ ° S %0 _ D107+D151
4.5 6 4 €0 ~ | B126-B151
5 6 B 70 -
55 8 5 70 -
3 7 a 6 8 5 75 -
6,5 8 5 75 -
L T 7 8 6 75 -
8 10 6 75+ 100 -
9 10 8 75+ 100 -
10 10 8 75+ 110 - Il
1 10 10 75+ 110 -
12 10 10 75+ 110 — D126+D151
13 10 10 75+ 110 - | B126-B151
14 10 10 75+ 110 -
15 10 10 75+ 110 -
16 10 10 75+ 110 -
18 10 10 75+ 110 -
20 10 10 75+ 110 -
22 12 10 75+ 110 -
24 12 10 75+ 110 -
Zastosowanie 7
vz

DTS L
1A1W 0,8x2x3/40 D91 K50 G
1A1W 5,5x8x5/70 B151 V120G
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INTER-DIAMENT® Sp.j.

ul. Chetmonskiego 30
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Polska

tel. +48 22 755 69 83
tel./fax. +48 22 755 58 78
fax. +48 22 724 30 37

email: inter@inter-diament.com.pl
www.inter-diament.com.pl
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