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INTER-DIAMENT® jest polska firma narzedziowa
zlokalizowana w Grodzisku Mazowieckim (okoto 40 km
na poludniowy zachdd od Warszawy). Poczatki dziatal-

nosci firmy siegaja lat osiemdziesiatych ubieglego wieku.

Blisko dwudziestoletnia obecno$¢ na krajowym rynku
narzgdziowym sprawita, ze firma cieszy si¢ dobrg repu-
tacja jako solidny dostawca narze¢dzi $ciernych o wyso-

kim poziomie jakosci.

Produkcja konwencjonalnych narzedzi $ciernych jak
réwniez nowoczesnych, wysokowydajnych $ciernic na
bazie materiatow supertwardych pozwala firmie dostar-
cza¢ produkty do firm dziatajacych w niemal wszystkich

gateziach przemystu.

W listopadzie 2002 roku zostat wdrozony System Zarza-
dzania Jakoscia potwierdzony Certyfikatem Jakosci ISO
9001:2000, (ISO 9001:2015 od roku 2018).

Polityka jakosci firmy i state ukierunkowanie na rozwoj
przyczynia si¢ do wzrostu zaufania klientéw krajowych
i zagranicznych. Obecnos¢ produktow firmy na wielu
europejskich rynkach jest tego najlepszym potwierdze-

niem.

Prezentacja

Profil produkcji

INTER-DIAMENT® jest czolowym producentem na-
rzedzi $ciernych na polskim rynku. W swojej ofercie po-
siada nastgpujace typy narzedzi:
« Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu
0 spoiwie ceramicznym;
« $ciernice borazonowe o spoiwie ceramicznym;
« $ciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie
zywicznym;
« $ciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie
galwanicznym,;
« Sciernice do ostrzenia narzedzi z PCD i PCBN;
« skrawajace ptytki kompozytowe;
« obciagacze diamentowe.
INTER-DIAMENT® specjalizuje sic w dostarczaniu
wyrobow dokfadnie odpowiadajacym oczekiwaniom

klientow. Wykonuje zamdéwienia na wyroby nietypowe

z krétkim czasem realizacji.

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym




Polityka jakosci

W firmie INTER-DIAMENT® realizujemy nastepuja-
ce cele polityki jakosci i strategii rynkowej:

1. Produkowanie wyrobow na najwyzszym poziomie;

2. Wnikliwe §ledzenie i analizowanie potrzeb naszych
Klientow;

3. Rzetelna i szybka informacja o nowouruchamianych
wyrobach;

4. Stata poprawa obstugi Klientow;

5. Systematyczny wzrost udziatu w sprzedazy na rynku

krajowym i zagranicznym.

Katalog

Certyfikat jakosci

Strategia dziatania firmy opiera si¢ na Systemie Zarza-
dzania Jakoscig opracowanym wedtug norm PN ISO
9001:2015.
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1. Informacje ogodlne

1.1. Wykorzystanie diamentu i borazonu jako
materiatéw do produkcji narzedzi

Diament i borazon (regularny azotek boru — CBN) okre$la sie
mianem materiatdw supertwardych ze wzgledu na ich
wyraznie wyzszg twardo$¢ w poréwnaniu do tradycyjnych
materiatow $ciernych jak korund (Al,O3) czy karborund (SiC).

Diament i borazon wykorzystywane sg jako materiaty $cierne
w wysokowydajnych procesach obrobki szlifierskiej. Gtowne
zalety stosowania narzedzi Sciernych wykonanych z wyzej
wymienionych materiatéw sg nastepujace:
o duza zywotno$¢ powigzana z zachowaniem profilu
narzedzia;
o krotki czas obrébki;
o krotsze czasy pomocnicze ze wzgledu na rzadszg
wymiane narzedzi;
o eliminacja uszkodzen termicznych obrabianych ma-
teriatow wskutek nizszych temperatur szlifowania;
e zapewnienie jednolitej jakosci powierzchni obrabia-
nych przedmiotow.

Ze wzgledu na powinowactwo chemiczne diamentu do zelaza
narzedzia diamentowe nie konkurujg z borazonowymi — ob-
szary ich zastosowania nie pokrywaja sie, lecz uzupeniaja.

1.2. Zastosowanie diamentu

Diament cechuje sie najwyzszg twardoscig wsrdéd wszystkich
materiatdbw Sciernych znanych cztowiekowi. Jego twardosé
i odpornos¢ na zuzycie oraz wysoka wytrzymato$¢ termiczna
szczegolnie predestynujg go do uzycia przy szlifowaniu
trudno obrabialnych materiatow.

W obecnych czasach 90% diamentu przemystowego wytwa-
rzane jest syntetycznie z grafitu. Pod dziataniem wysokiego
cisnienia i temperatury w obecnoéci katalizatoréw siatka
krystalograficzna grafitu ulega przemianie, wskutek czego
otrzymuje si¢ diament syntetyczny. W wyniku kontrolowane-
go procesu mozna uzyska¢ diament o réznych wtasciwos-
ciach, umozliwiajgcych precyzyjny dobér rodzaju ziarna $cier-
nego do wymagan klienta.
Diamentowe narzedzia $cierne idealnie nadajg sie do obrobki
nastepujgcych materiatow:

o wegliki spiekane;

e szkto i ceramika;

o ferryt, krzem, grafit;

o tworzywa utwardzalne i wzmocnione wtéknem

szklanym;
o kamienie naturalne;
e materiaty zaroodporne.

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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1.3. Zastosowanie borazonu (CBN)

Regularny azotek boru (CBN) wytwarzany jest podobnie jak
syntetyczny diament. Borazon jest drugim pod wzgledem
twardosci sztucznie wytworzonym materiatem $ciernym. W
odréznieniu od diamentu nie ulega on niekorzystnym prze-
mianom pod wptywem dziatania zelaza, dzieki czemu dosko-
nale nadaje sie do obrébki wszelkiego rodzaju stali stopowych.

Narzedzia borazonowe cechujg sie wiekszg odpornoscig na
zuzycie w poréwnaniu z konwencjonalnymi, przy ich uzyciu
fatwiej jest uzyskaé pozgdane wymiary i jakos¢ powierzchni
obrabianych przedmiotéw.
Powyzsze cechy sprawiajg, ze uzywajac narzedzi borazono-
wych mozna uzyska¢ znacznie wyzszg wydajnosc¢ i mniejsze
koszty procesu obrobki szlifierskiej.
Borazonowe narzedzia Scierne przeznaczone sg do obrébki:

o stali szybkotngcych (HSS);

o stali narzedziowych;

o stali do naweglania;

o stali tozyskowych;

o stali nierdzewnych i wysokostopowych

o twardosci >55HRC.

2. Dobor sciernicy

2.1. Srednica

Podstawowym kryterium doboru $rednicy jest typ uzywanej
szlifierki. Jesli istnieje mozliwo$¢ wyboru nalezy stosowac
Sciernice o duzych $rednicach. Zaletg takiego rozwigzania
jest lepsza jakos¢ obrabianej powierzchni oraz wyzsza
ekonomicznos¢ ich pracy dzieki wyzszej wydajnosci obrobki.

2.2. Materiat korpusu

Korpus $ciernicy moze by¢ wykonany z réznych materiatow.
Materiat korpusu poprzez wtasnosci ttumienia drgan czy
rozpraszania ciepta w zasadniczy sposéb wptywa na proces
szlifowania. Dlatego tez jego wybor powinien by¢ uzalezniony
od oczekiwanych parametrow obrébki.

Dostepne sg nastepujgce materiaty:
o aluminium (wykonanie standardowe);
e kompozyt aluminiowo — zywiczny;
o stal.

Poréwnanie cech dostepnych materiatow przedstawia poniz-
szatabela:

Materiat Tiumienie  Przewodno$¢  Wytrzymatosc
korpusu drgan cieplna mechaniczna
aluminium stabe bardzo dobra dobra
kompozyt $rednie zadowalajgca $rednia
stal stabe dobra bardzo dobra

Tabela 1. Poréwnanie cech materiatéw korpusu

Nalezy nadmieni¢, ze optymalnym wyborem do wigkszosci
zastosowan jest aluminium, dlatego tez jest to materiat pod-
stawowy.

Katalog

2.3. Wielkos¢ ziarna supertwardego

Rozmiar ziarna w decydujgcy sposéb wpltywa na proces
obrébki szlifierskiej, zatem jego wiasciwy dobér ma
decydujgcy wptyw na osiggane rezultaty.

Ponizej zamieszczono tabele zawierajgcg poréwnanie
wielkosci powszechnie stosowanego do produkcji narzedzi
ziarna diamentowego i CBN wedtug FEPA (Fédération
Européene des Fabricants de Produits Abrasifs) i Polskich
Norm (PN) oraz norm amerykanskich (US Standard):

Nr ziarna Rozmiar ziarna
wg FEPA
SRR G PN-85/MF-§;?08 [um] S0 Eﬁqd[anrqish]
D181 B181 180/150 80/100
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140
D107 B107 106/90 140/170
D91 B91 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400

Tabela 2. Poréwnanie wielkosci ziarna

Ogolne zalecenia

Prawidtowy dobér wielkosci ziarna gwarantuje poprawng
prace $ciernicy oraz osigganie zamierzonych gtadkosci
szlifowanych powierzchni.

Ogodlnie rzecz biorgc im mniejsza wielko$¢ ziarna tym gtadsza
powierzchnia obrabiana. Nie powinno sie jednak zawsze
dazy¢ do uzyskania jak najgtadszej powierzchni, lecz zawsze
do osiggniecia pozgdanych rezultatow w jak najkrotszym
czasie. Oznacza to, ze nalezy stosowac jak najgrubsze ziar-
no, ktére umozliwia osiggnigcie akceptowalnej gtadkosci.

Nie nalezy stosowac zbyt duzych naddatkéw podczas szlifo-
wania $ciernicami o drobnym ziarnie, poniewaz powoduje to
wzrost zuzycia warstwy Sciernej oraz pogorszenie jako$ci ob-
rabianych powierzchni.

W przypadku obrobki zgrubnej nalezy zawsze dobiera¢ jak
najgrubsze ziarno w celu uzyskania jak najwiekszej efektyw-
noéci szlifowania.

Zaleca sie stosowanie gtebokosci szlifowania nie wiekszej niz
1/3 nominalnej wielkosci ziarna podanej w charakterystyce
Sciernicy. Przykladowo dla ziarna D126 wg FEPA wielkos¢
naddatku szlifierskiego nie powinna przekraczaé¢ 0,042 mm.

Kryteria doboru wielkos$ci ziarna

Dobierajgc wielkos¢ ziarna nalezy bra¢ pod uwage naste-
pujgce kryteria:

e rodzaj obrébki (zgrubna, wykanczajgca);

e pozgdana gtadko$¢ obrabianej powierzchni;

o oczekiwana wydajnos¢ obrébki szlifierskiej.



Orientacyjne wartosci chropowatosci szlifowanej powierzchni
w zaleznosci od zastosowanego ziarna prezentuje ponizsza
tabela:

Nr ziarna wg FEPA Chropowatos$¢ powierzchni

Diament CBN Ra Rz
D151 B151 1,4-1,6 56-8,0
D126 B126 1,2-1,4 50-5,6
D107 B107 1,0-1,2 4,0-5,0

D91 B91 08-1,0 3,2-40
D76 B76 06-0,8 25-32
D64 B64 04-0,6 1,6-2,5
D54 B54 0,2-0,4 1,0-1,6

Tabela 3. Orientacyjne wartosci chropowatosci

2.4. Koncentracja ziarna supertwardego

Koncentracja okre$la ilos¢ ziarna diamentowego lub bora-
zonowego w jednostce objetosci warstwy roboczej Sciernicy.

Standardowe warto$ci koncentracji ziarna w $ciernicach o spoi-
wie zywicznym przedstawia nastepujaca tabela:

Diament Borazon (CBN)
Oznaczenig_ za:;’:r'::éé Oznaczenie__ Za:;’::::éé
koncentracji [karat/cm’] koncentracji [karat/cm’]
K25 1,1 V60 1,05
K50 2,2 V120 2,09
K75 3,3 V180 3,13
K100 4,4 V240 4,18
K125 55 V300 5,22

Tabela 4. Standardowe wartosci koncentracji ziarna

Koncentracja ziarna $ciernego w warstwie roboczej jest
jednym z najwazniejszych parametréw Sciernicy. Wptywa ona
na zdolno$¢ sciernicy do szlifowania, jej zywotnosc¢, tempera-
ture obrabianego elementu a takze na doktadnos$¢ obrobki.

Jak kazdy parametr koncentracja powinna by¢ wiasciwie
dobrana do warunkéw procesu szlifowania.

Nalezy pamieta¢, ze optymalna warto$¢ koncentracji uzalez-
niona jest od pozostatych parametrow Sciernicy tj. wielko$ci
ziarna, twardosci spoiwa, itd.

Kryteria doboru koncentracji ziarna

Wysoka koncentracja (K100, K125; V240, V300) zalecana
jestw przypadku:

o wysokich wymagan odnos$nie zachowania profilu

Sciernicy podczas pracy;

o matej wysoko$ci warstwy Sciernej;

o twardego spoiwa;

e grubego ziarna;
gtebokiego szlifowania.

INTER -DIAMENT®

Standardowa koncentracja (K50, K75; V120, V180) zale-
canajestw przypadku:
o szlifowania ptaszczyzn i powierzchni cylindrycznych;
o Sredniej wysokosci warstwy $ciernej;
o miekkiego spoiwa;
o drobnego ziarna.

Niska koncentracja (K25; V60) zalecana jest w przypadku:
e bardzo szerokich warstw $ciernych;
e bardzo drobnego ziarna.

Wysoka koncentracja ziarna zwieksza trwato$¢ narzedzia, co
jest szczegolnie wazne przy szlifowaniu ksztattowym oraz
przy szlifowaniu detali o bardzo matych Srednicach. Korzysci
wynikajgce z wysokiej zywotnosci narzedzia wyréwnujg z re-
guty wyzszy koszt narzedzia.

Niekorzystnym zjawiskiem przy wysokiej koncentracji ziarna
jest wystepowanie wyzszych sit skrawania oraz wzrost tem-
peratury procesu obrébki. Wysoka koncentracja ziarna nie
zawsze stanowi najkorzystniejsze i technologicznie najlepsze
rozwigzanie.

2.5. Rodzaj spoiwa

Szeroki zakres spoiw o réznorodnych wiasnosciach wykorzy-
stywany do produkcji narzedzi diamentowych i borazonowych
(CBN) umozliwia dostosowanie charakterystyki narzedzi do
specyficznych zastosowan. Wiasnoéci spoiwa bezposrednio
wptywajg na proces szlifowania, poniewaz majg decydujgcy
wptyw na twardo$¢ Sciernicy, odpornos¢ na Scieranie, zdol-
no$¢ do odbierania ciepta powstajgcego przy szlifowaniu, od-
prowadzanie urobku z strefy obrébkowej, wlasnosci samo-
ostrzenia sie Sciernicy itp.

Wiasciwosci spoiwa powinny by¢ tak dobrane, aby kolejne
ziarna $cierne byly sukcesywnie odstaniane w trakcie procesu
szlifowania bez potrzeby otwierania struktury sciernicy.

Najwazniejszymi zaletami spoiwa zywicznego sg: bardzo
wysoka wydajnosc¢, krotkie czasy szlifowania, niski przyrost
temperatury — tzw. chtodne szlifowanie.

W zaleznosci od skfadu spoiwa proces szlifowania mozna
prowadzi¢ na mokro (z chtodzeniem) lub na sucho (bez chto-
dzenia), co nalezy poda¢ w zaméwieniu — patrz przyktad za-
mowienia na stronie 12.

Twardos$¢ spoiwa

Spoiwo zywiczne oznaczane jest symbolem B. Przyjeto trzy
podstawowe stopnie twardosci spoiw:

e migkkie — oznaczone symbolem M;
e $rednie  — oznaczone symbolem S;
e twarde  — oznaczone symbolem T.

Kryteria doboru spoiwa

Wybédr spoiwa uzalezniony jest od wielu parametrow pracy
Sciernicy. Powszechnie stosowany jest nastepujgcy podziat:

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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Twardos¢ spoiwa miekkie < > twarde
Szerokos¢ szlifowania duza mata
Wielkos¢ ziarna drobne grube
Warunki pracy na sucho na mokro
Twardos$¢ przedmiotu e nizsza

obrabianego

wysoka wrazliwo$¢  wysokie wymagania
przedmiotu obra-  odnosnie tolerancji
bianego na ciepto wykonania

Inne kryteria

Tabela 5. Kryteria doboru spoiwa

2.6. Szerokos$¢ warstwy sciernej W

Szeroko$¢ warstwy Sciernej jest kolejnym parametrem Scier-
nicy wptywajgcym na przebieg obrobki szlifierskiej. Wartos¢ W
ma kluczowy wptyw na wielko$¢ obszaru kontaktu $ciernica —
przedmiot obrabiany. Ogélne zalecenia wskazujg na potrzebe
stosowania tak matych szerokosci warstwy W jak to tylko
mozliwe.

Zalety matej szerokoéci warstwy roboczej W sg nastepujgce:
e poprawa wydajnos¢ procesu wskutek zwiekszenia
skrawalnosci narzedzia;
e nizsza temperatura podczas szlifowania;
o skuteczniejsze odprowadzanie urobku;
o fatwiejsze uzyskiwanie ptaskosci powierzchni
i ostrych krawedzi przedmiotu obrabianego.

Wady matej szerokoéci warstwy roboczej W:

o wysoka szybkos¢ i wydajnos¢ szlifowania moze
spowodowac, ze operator straci kontrole nad prze-
biegiem procesu dobierajgc zbyt duze wartosci
naddatkow, co spowoduje zniszczenie Sciernicy;

e mata powierzchnia kontaktu $ciernicy z przed-
miotem obrabianym powoduje uzyskanie mniejszej
gtadkosci obrabianej powierzchni w tych samych
warunkach obrobki w stosunku do Sciernicy z sze-
rokg warstwg roboczg. Skompensowac to mozna
zwigkszeniem ilosci przejs¢ wyiskrzajgcych lub
zmniejszeniem naddatku do szlifowania.

Szeroko$¢ warstwy roboczej Sciernicy musi by¢ zawsze
mniejsza od obrabianej szerokosci przedmiotu. W przeciw-
nym przypadku tworzy sie uskok na powierzchni roboczej
Sciernicy przyczyniajgcy sie do wzrostu jej zuzycia a efekt
ostrzenia nie bedzie satysfakcjonujacy —patrzrys. 1.

zle

W

Rysunek 1. Prawidtowy dobér szerokosci warstwy roboczej
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2.7. Wysokos¢ warstwy sciernej X

Wysokos¢ warstwy Sciernej narzedzia nie wptywa zasadniczo
na proces szlifowania a jedynie na cene samego narzedzia.
Uwzgledniajgc aspekt ekonomiczny korzystnym rozwigza-
niem jest stosowanie wyzszej warstwy X, jesli tylko warunki
obrébki na to pozwalaja.

3. Uzytkowanie sciernic

3.1. Wywazenie Sciernicy

Sciernice na koniec procesu produkcyjnego s dynamicznie
wywazane w celu zapewnienia:

o optymalnej zywotnosci Sciernicy;

o minimalizacji zuzycia tozysk szlifierki;

e pozadanych doktadnosci obrobki.

Podczas pracy niewywazong $ciernicg wystepuje czesciowy
kontakt warstwy $ciernej z przedmiotem obrabianym. Powo-
duje to w krotkim czasie zuzycie Sciernicy w danym miejscu,
co poteguje niewywazenie.

Za wywazong $ciernice uwaza sie takg sciernice, ktorej sro-
dek ciezkosci pokrywa sie z geometrycznym Srodkiem osi
obrotu tarczy.

3.2. Struktura sciernicy

Jedng z kluczowych operacji w procesie produkcyjnym
Sciernic 0 spoiwie zywicznym jest tzw. otwieranie struktury.
Polega to na odstonieciu ziaren Scierniwa supertwardego znaj-
dujgcych sie w warstwie Sciernej, dzieki czemu uzyskuje sie
wiasnosci skrawajgce. Istote tej operacji przedstawia rys. 2:

struktura zamknieta struktura otwarta

Rysunek 2. Poréwnanie struktur

Wszystkie dostarczane Sciernice sg gotowe do pracy i nie
wymagajg zadnych dodatkowych zabiegow.

3.3. Chltodzenie

Proces szlifowania na mokro (z chtodzeniem) géruje nad pro-
cesem szlifowania na sucho (bez chtodzenia) zaréwno pod
wzgledem zywotnosci Sciernicy jak i wydajnosci skrawania.
Chiodzenie przyczynia sie do poprawy warunkow szlifowania
poprzez lepsze usuwanie urobku oraz obnizenie temperatury
w strefie szlifowania. W zwigzku z tym wszedzie tam gdzie to
mozliwe nalezy stosowac szlifowanie na mokro.

Jako chtodziwo uzywane sg kilkuprocentowe emulsje olejowo
—wodne lub oleje mineralne z pewnymi dodatkami zwieksza-
jacymi skutecznos¢ chtodzenia.



3.4. Dobor predkosci szlifowania

Podczas obrobki szlifierskiej bardzo duzg role odgrywa pred-
kos¢ szlifowania, ktora jest liniowg predkoscig ziaren znaj-
dujacych sie na powierzchni warstwy $ciernej. Wiasciwy
dobor tej predkosci w zaleznosci od materiatu obrabianego
oraz rodzaju obrobki jest podstawowg kwestig podczas szli-
fowania.

Ponizej zamieszczono wzor, ktéry umozliwia wyznaczenie
predkosci szlifowania w zaleznosci od dobranej predkosci
obrotowej wrzeciona oraz $rednicy $ciernicy:

_n-D-n

_ ~ 60-1000
gdzie:

V — predkos¢ szlifowania [m/s];

n — predkos¢ obrotowa wrzeciona [obr/min];

D — $rednica $ciernicy [mm].

Zalecane predkosci szlifowania w zaleznosci od warunkéw
szlifowania podane sg w ponizszej tabeli:

Zalecane predkosci szlifowania

Rodzaj ziarna na sucho na mokro
Diament 15-20 m/s 20-40 m/s
CBN 15-30 m/s 25-50 m/s

Tabela 6. Wartosci zalecanych predkosci szlifowania

Tabela zamieszczona na 122. stronie umozliwia okre$lenie
wymaganych obrotéw wrzeciona szlifierki w zaleznosci od
Srednicy Sciernicy oraz wymaganej predkosci szlifowania.

3.5. Wydajnosc¢ szlifowania

Wydajnos¢ Sciernicy moze byé okreslona jako stosunek
objetosci materiatu usunietego w danej operacji szlifowania
do zuzytej objetosci warstwy Sciernej Sciernicy:

_—
VZ

gdzie:

G — wspoiczynnik wydajnosci szlifowania;

V,— objeto$é usunietego materiatu [mm3];

V, — zuzytaobjetosé warstwy $ciernej $ciernicy [mm3)].
Wyzszy stosunek tych wartosci oznacza wyzszg wydajno$c
danej sciernicy, co wptywa na obnizenie jednostkowych
kosztéw wytwarzania danego wyrobu.

3.6. Rozwigzywanie problemow szlifierskich

W przypadku, gdy efekty obrobki szlifierskiej nie dajg oczeki-
wanych rezultatbw nalezy upewni¢ sie, czy parametry pro-
cesu zostaty dobrane prawidtowo. Je$li tak, a problemy nadal
wystepujg nalezy ustali¢ przyczyne.

Wykaz najczesciej wystepujacych probleméw oraz mozliwe
sposoby ich eliminacji prezentuje tabela nr 7.
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Problem Mozliwe przyczyny
Sciernica nie szlifuje, 1. Zbyt twarde lub niewtaéciwe spoiwo;
wystepuja przegrzania 2. Zbyt wysoka predkos¢ obwodowa;
powierzchni obrabia- 3, Niewystarczajace chtodzenie;
nej. 4. Zbyt szybki posuw;

5. Zbyt duza powierzchnia kontaktu $ciernica

przedmiot obrabiany;

6. Za wysoka koncentracja;

7. Zbyt drobne ziarno;

8. Sciernica nie jest wywazona.

Szybkie zuzywanie 1. Zbyt migkkie lub nieodpowiednie spoiwo;
sig sciernicy, szybka 2. Niewystarczajace chtodzenie;
utrata profilu robo- 3, Zbyt niska koncentracja;
czego. 4. Zbyt niska predko$¢ obwodowa;
5. Zbyt grube ziarno;
6. Zbyt szybki posuw lub za duzy naddatek;
7. Sciernica nie jest wywazona.

Wysoka chropowato$¢
obrabianej powierz-
chni.

. Zbyt grube ziarno;

. Zbyt niska predko$¢ obwodowa;
. Zbyt miekkie spoiwo;

. Zanieczyszczone chtodziwo;

. Niedostateczne wyiskrzanie;

. Zbyt szybki posuw;

. Sciernica jest ,zaklejona”.

No b~ WN =

Tabela 7. Problemy i ich mozliwe przyczyny

Podane przyczyny nie sg jedynymi, ktére mogg wywotywac
okreslone nieprawidtowosci, wymienione powody sg najczes-
ciej spotykanymi.

W prawidtowo uzytkowanej $ciernicy ziarno ,wystaje” ponad
powierzchnie spoiwa, co umozliwia jej wtasciwg prace. W przy-
padku ,zaklejenia” powierzchni roboczej efektywnos¢ szli-
fowania drastycznie spada. W takim przypadku nalezy ,otwo-
rzy¢” strukture Sciernice za pomoca osetki ceramiczne;.

g
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4. Schemat oznaczen

W celu jednoznacznego oznaczania typow Sciernic przyjeto
konwencjg zgodng z normami FEPA. Oznaczenie typu $cier-
nicy skfada sie z trzech symboli okreslajgcych kolejno:

o ksztatt korpusu $Sciernicy;

o profil warstwy Sciernej;

e Umieszczenie warstwy na korpusie.

Ponizej zamieszczono tabele prezentujgca reguty oznacza-
nia typu Sciernicy, ktéra zawiera wycigg z norm FEPA:

1. symbol 2. symbol 3. symbol

ksztatt korpusu profil warstwy $ciernej umieszczenie warstwy

1 R

4 TS BT H 3 oW

6 C L

11

12

14 v ET &P

Tabela 9. Schemat oznaczen

Przyktad 1.

Sciernica 14A1 posiada warstwe $cierng o przekroju prosto-
katnym (A) umieszczong obwodowo (1) na korpusie w ksztat-
cie dysku (14).

Przyktad 2.

Sciernica 11V9 posiada warstwe $cierng o przekroju réwno-
legtobocznym (V), umieszczong w narozu korpusu (9) w ksztat-
cie stozka $cietego (11).
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5. Przyklad zaméwienia

Schemat doboru $ciernicy jest nastepujgcy:

o nalezy okresli¢ parametry geometryczne takie jak:
typ $ciernicy, wymiary warstwy Sciernej oraz Sred-
nice otworu lub trzpienia;

e W zaleznoéci od obrabianego materiatu oraz
obrébki nalezy dobra¢ rodzaj, koncentracje
i wielkos¢ ziarna oraz twardos¢ spoiwa;

o nalezy okresli¢ warunki pracy z chtodzeniem (na
mokro) lub bez chiodzenia (na sucho).

D W-U X H

12A2 150 x 6 x4 x 32 D126 K75 T

L}

typ $ciernicy

Srednica [mm]

szeroko$¢ warstwy [mm]

wysoko$¢ warstwy [mm]

$rednica otworu [mm]

Parametry geometryczne

Przykiad 1.

Chcac zaméwié Sciernice cechujgcg sie nastepujgcymi

parametrami:
o typ Sciernicy 12A2;
e Srednica D = 125 mm;
o szeroko$¢ warstwy roboczej W = 4 mm;
o Wysoko$¢ warstwy roboczej X = 3 mm;
o $rednica otworu H = 32 mm;
e ziarno diamentowe o wielkosci D107;
e koncentracja K75;
o miekkie spoiwo;
e do pracy na sucho.

nalezy w zamowieniu podac nastepujgce oznaczenie:

D WX H
12A2 125x4x3x32 D107 K75 MBs

INTER -DIAMENT®

Jesli to mozliwe prosimy podaé w zaméwieniu rodzaj ma-
teriatu oraz obrobki a takze jej warunki oraz typ maszyny, do
ktorej dobierane sg Sciernice. Pozwoli to w maksymalnym
stopniu dostosowac $ciernice do Panstwa potrzeb.

Zamawiajgc sciernice prosimy okresli¢ jej parametry wedtug
podanego nizej wzoru:

B151 V180

JBT

twardo$¢ spoiwa
MeSeT

warunki pracy
m — na mokro; s — na sucho

oznaczenie spoiwa

koncentracja ziarna
K — diament; V — borazon

wielkos$¢ ziarna
D — diament; B — borazon

Parametry warstwy Sciernej

Przykiad 2.

Chcac zaméwi¢ Sciernice cechujgcg sie nastepujgcymi
parametrami:
o typ Sciernicy 1A1W;
e Srednica D =12 mm;
o szerokos¢ warstwy roboczej T = 5 mm;
o Wysoko$¢ warstwy roboczej X = 2 mm;
e Srednica trzpienia S = 6 mm;
o diugosc catkowita L = 50 mm;
e ziarno borazonowe o wielkosci B151;
e koncentracja V240;
e spoiwo Sredniej twardosci;
e do pracy na mokro.

nalezy w zamoéwieniu podac nastepujgce oznaczenie:

D TXS L
1A1W 12x5x2x6/50 B151 V240 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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INTER-DIAMENT® is a polish tool company located
in Grodzisk Mazowiecki (about 40 kilometres south-
west off Warsaw). Beginnings of its business activities
dates back to as far as the eighties of the last century.

Nearly twenty-years-presence on the domestic market
formed the company as respectable supplier of high qual-

ity grinding tools.

The production of high efficient conventional and mod-
ern grinding wheels allows the company to meet special

demands of different branches of industry.

In November 2002, the Quality Management System
has been implemented confirmed with the ISO 9001:2000
standard, (ISO 9001:2015 since 2018).

The quality policy of the company and constantly look-
ing for possibilities of improvement contribute to the

growth of domestic and abroad customers trust.

The company's presence on European market is the best

confirmation of this fact.

Production range

INTER-DIAMENT® is the leading Polish manufac-

turer of grinding tools. It offers following types of tools:

« aluminium oxide and silicon carbide vitrified
bonded grinding wheels;

« vitrified bonded CBN grinding wheels;
« diamond and CBN resin bonded grinding wheels;
« diamond and CBN eclectroplated grinding wheels;
« grinding wheels for PCD & CBN inserts;
« composite plates for machining;
« diamond dressers.
INTER-DIAMENT® is focussed on delivering prod-
ucts exactly according to particular customer needs.

Realises orders for special, untypical tools with a short

delivery time.

Diamond and CBN resin bonded grinding wheels




Quality policy

INTER-DIAMENT® has the following quality policy
and market strategy objectives:

1. Manufacturing products of the highest quality level;
2. Analysing our customers' needs;

3. Reliable and fast information about new products;

4. Continuous improvement of customer service;

5. Systematic growth of share in sale in the domestic
and in the foreign market.

Catalogue

Assessment schedule

Our strategy of business accords to the Quality
Management System, which has been developed in con-
formity to the obligatory PN ISO 9001:2015 standard.
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1. General information

1.1. Diamond and CBN as the hardest
materials for grinding wheels

Diamond and CBN are defined as super hard materials be-
cause of their extremely hardness that surpasses the tradi-
tional abrasive materials such as aluminium oxide (Al,O5) or
silicon carbide (SiC).

Diamond and CBN wheels are widely used in high effective
grinding processes and offer substantially benefits over tradi-
tional wheels.

The main advantages of diamond and CBN tools:
e very long tool life and profile stability;
e short grinding times;
e short handling times;
o lack of thermal damage to the workpiece;
e ensure appropriate workpiece quality.

In respect of diamond's chemical affinity to iron, diamond tools
do not compete with CBN tools but mutually supplement the
range of their applications.

1.2. Diamond applications

Diamond is the hardest abrasive material in the world known
toman.

Almost 90% of the industrial diamonds are manufactured
synthetically nowadays. The basic material is graphite, which
is transformed into the crystal lattice of the diamond by means
of high pressure and temperature synthesis in the presence of
special catalysts.

Because of the controlled synthesis, it is possible to get a
diamond with different properties, which gives wider possibili-
ties of application.

Its hardness, wear and thermal resistance make the diamond
the most appropriate abrasive to machining such materials as:

e cemented carbides, cermets;

e glass and ceramics;

e silicon;

e graphite, quartz;

o glass, fibber, reinforced plastics;

e natural stone;

o other hard-to-machine materials (PCD, PCBN).

1.3. CBN applications

CBN is produced similarly to the diamond by high pressure
and high temperature synthesis. CBN is the second the hard-
est man-made material, only surpassed by the diamond.
Thanks to their chemical features and considerable lower
wear, CBN tools are used for grinding such hard-to-process
steels as:

Diamond and CBN resin bonded grinding wheels
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o hardened high speed steel (HSS);

e chrome steel;

e bearing steel;

o stainless steel with hardness >55HRC;
o stellited steels.

2. Selection criteria for wheels

2.1. Wheel diameter

The base criterion of the grinding wheel choice is the type of
grinder. Applying a wheel with a larger diameter is more pref-
erable because of the higher workpiece quality, better wheel
efficiency and productivity.

2.2. Core material

The core can be made of different materials, which affect the
mechanical strength of the wheel and has substantially influ-
ence on the grinding characteristics like: vibrations dampen-
ing, thermal dissipation etc. Hence, the appropriate adjust-
ment of the core material depends on performance to be
achieved.

The following materials are available:
o aluminium (standard material);
e aluminium - resin composite;
o steel.

A basic comparison of wheel core features is described in the
table below:

Core Vibrations Heat Mechanical
material dampening dissipation strength
aluminium poor very good good
composite medium satisfactory medium
steel poor good very good

Table 1. Comparison of core materials

Aluminium, as a core material, represents an optimal solution
for most of the applications; therefore it is the basic material.

2.3. Grain size

The grain size considerably affects the grinding process; so, a
proper selection is very important with respect to its influence
on productivity and grinding results. A table below shows the
comparison of the most popular grain sizes principally applies
for resin-bonded wheels. The designations correspond to
FEPA (Fédération Européene des Fabricants de Produits
Abrasifs), PN — Polish standard and US standard:

Grain designation
acc. to FEPA

Grain size
FEPA US Standard

Diamond CBN PN-85[/HI\:1-]59108 ASEI'nI;/IeSEill
D181 B181 180/150 80/100
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140

Table 2. Grain size comparison

Catalogue

D107 B107 106/90 140/170
D91 B91 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400

Table 2. Grain size comparison

General recommendation

The correctly chosen grain size guarantees proper working
conditions of the wheel as well as the surface smoothness to
be achieved. In a practice, it is advisable to use as coarse
grain as permissible to achieve desirable results. It is not
recommended to apply excessive infeed rates for wheels with
small grain, because wheel life will be shorter and the surface
integrity will be worse, too.

When a rough grinding occurs, a coarser grain ought to be
used with in order to achieve the best performance.

It is recommended that grind cut depth not exceeding 1/3 of
the nominal size of grain provided for in the specification
should be used. For instance, for abrasives D126 indicates
the maximum grinding depth shall not exceed 0,042 mm.

Criteria for grain size

When choosing grain size the following criteria should be
considered:

o type of grinding (rough or finish);

e demanded grinding tolerances and workpiece

smoothness;

e grinding efficiency.
In case of a very small grain, it is possible to achieve a better
surface but the grinding efficiency is significantly decreased.

The approximate surface roughnesses are presented below:

Grain size acc. to FEPA Surface roughness

Diamond CBN Ra Rz
D151 B151 1,4-1,6 56-8,0
D126 B126 1,2-1,4 50-5,6
D107 B107 1,0-1,2 4,0-5,0

D91 B91 08-1,0 3,2-4,0
D76 B76 06-0,8 2,5-32
D64 B64 04-0,6 1,6-25
D54 B54 0,2-04 1,0-1,6

Table 3. Surface roughness

2.4. Concentration

The concentration defines the amount of diamond or CBN in
volume unit of the abrasive layer.

The designations values of standard concentration are pre-
sented as follows:



Diamond CBN
Designation of I)J:nms?tnyd Designation of d:nlei‘ty
concentration [ct/cm’] concentration [ct/em’]

K25 1,1 V60 1,05
K50 2,2 V120 2,09
K75 33 V180 3,13
K100 4,4 V240 418
K125 5,5 V300 5,22

Table 4. Standard amounts of concentration

The concentration is a very relevant factor in terms of adjust-
ing wheel performance. It mainly affects the grinding ability,
wheel life, temperature level occurs in grinding, workpiece
surface quality etc.

Referring to other wheel parameters, like bond hardness,
grinding velocity, grain size and rim width, concentration
should be chosen in accordance with them.

Common criteria for concentration:

High concentration (K100, K125; V240, V300) is recom-
mended in the following cases:

o when profile and edge stability are necessary;

o small abrasive thickness;

o hard bond, coarser grain;

o deep grinding.
Standard concentration (K50, K75; V120, V180) is recom-
mended in the following cases:

o surface and cylindrical grinding;

o medium high grinding rim;

o soft bond, finer grains.

Low concentration (K25; V60) is recommended in the fol-
lowing cases:

o wheel with extremely wide rim width;

o very fine grains.

High concentration contributes to prolonged tool life and profile
stability so it is very important during profile and deep grinding.

An unfavourable phenomenon connected with high concen-
tration includes increased grinding forces and premature
temperature. It may leads to damage and to internal cracking
of the workpiece.

2.5. Bond type

A wide range of bonds is used to manufacture the diamond
and CBN resin bonded tools whereby it is possible to adjust
wheel performance for individual application.

Some bond features, which directly effect working conditions,
are as follows: wear resistance, self-sharpening ability, heat
conductivity and grains holding properties.

The correctly chosen bond holds the grains until they are
optimally worn and releases them giving way to new sharper
grains. This feature is defined as self-sharpening effect of the
wheel.

INTER -DIAMENT®

An insufficient bond holding causes a quickly wearing out of
the wheel because grains are released too quickly. Against to
this, excessive holding bond properties generate high temper-
ature, contribute to clogging the wheel surface and reduce its
free cutting ability.

In general the principal advantages of resin bond are short
grinding times, cooler machining and high removal rates.

Depending on type of the bond, the grinding process should be
carried out with cooling (wet grinding) or without cooling (dry
grinding), so it is a relevant factor, which must be considered in
order form.

Bond hardness

Resin bond is marked by means of B symbol. Three grades of
bond hardness have been assumed:

o soft — symbol M;

e medium —symbol S;

e hard — symbol T.

Criteria for resin bond

The table below shows the main criteria of choice of resin bond
hardness and its influence on grinding performance:

Bond hardness soft < > hard
Grinding width high small
Grain size fine coarse
Working conditions dry wet
Workpiece hardness higher lower

heat sensitive
workpiece

high tolerance

Other criteria requirements

Table 5. Criteria for resin bond

2.6. Rim width (W)

The W rim width is another factor, which has a crucial impact
on the size of the wheel — workpiece contact area. Generally,
the contact area wheel — workpiece always should be kept as
small as possible.

Advantages of this solution:
e improved free cutting properties;
o lower temperature during grinding;
o better chip flow;
o straight edge and flat surfaces are achieved.

Disadvantages of small W rim width:
e aggressive grinding, especially narrow abrasive
sections could result in wheel's damage;
e narrow rim width produces worse surface finish in
comparison with wide rim width. It can be
compensated by additional sparking-out passes.

The rim width always has to be smaller than the workpiece,
otherwise the edge is created on the wheel abrasive layer and
sharpening effect is not satisfactory — see figure 1.

Diamond and CBN resin bonded grinding wheels
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wrong

AN

Figure 1. Correct selection of rim width

2.7. Layer depth (X)

Layer depth X has no impact on the grinding characteristic but
influences on the wheel price. Considering economic costs
and technical opportunities, it is favourable to apply greater
layer depth.

3. Wheels using

3.1. Wheel balancing

Wheels after manufacturing are tested and dynamically bal-
anced in order to achieve:

o optimal wheel life;

o minimal wear of grinder's bearing;

e best grinding performance.

Balancing is absolutely necessary for the diamond and CBN
with respect to centrifugals forces. When a grinding process is
performed by an unbalanced wheel, then abrasive rim has
only partial contact with the workpiece. It leads to excessive
wear of the cutting rim and unbalance effect is being esca-
lated.

3.2. Wheel structure

Truing and dressing of the grinding wheel are crucial steps in
the manufacturing process. Truing action is carried out with a
view to achieve the wheel concentricity and eliminate any
axial run-out. Dressing is performed to ensure a wheel abrad-
ing performance. Dressing effectis shown in the Fig. 2.

closed structure opened structure

Figure 2. Comparison of the structures

Grinding wheels provided to our customers are ready to use
and there is no need to perform truing or dressing.

3.3. Cooling

Grinding with cooling (wet) surpasses grinding without cooling
(dry) in terms of tool life and resharpening performance. Wet
grinding is recommended for all grinding operations with dia-
mond or CBN wheels.

The cooling contributes to improving grinding conditions,
better chip flow out from the machining area, decreasing the
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temperature level occurring in grinding and prevents the
workpiece from internal cracking or burning.

A general recommendation is to use cooling during the grind-
ing or resharpening process wherever possible. A sufficient
amount of coolant should be fed directly into the working area
under pressure.

3.4. Grinding velocity

Peripheral speed of the wheel, among others parameters,
plays a very important role during the grinding process.

The expression below allows calculating optimal grinding ve-
locity V [m/s] with reference to the rotational speed of the
grinder spindle and the wheeling diameter:

_7n-D-n
60-1000

where:

V — grinding velocity [m/s];

n — velocity of grinder spindle [rpm];
D - wheel diameter [mm].

The table below presents commonly used ranges of grinding
velocity for diamond and CBN grinding wheels:

Recommended grinding velocities

Grain type dry wet
Diamond 15-20 m/s 20-40 m/s
CBN 15-30 m/s 25-50 m/s

Table 6. Commonly used grinding velocities

In order to make adjusting the grinding velocity easier a table
on the page No. 122 presents speed values with reference to
wheel diameter and rotational speed of grinder.

3.5. Grinding efficiency

An important overall measurement of grinding efficiency is the
"G ratio" — which defines the ratio of removed volume of
workpiece material to volume of worn wheel layer.

Vu
G=-1
2

where:

G - grinding efficiency coefficient;

V,— volume of removal material [mm3];

V, — volume of worn wheel layer [mm3].

The higher the G ratio, the more efficient is the grinding pro-
cess, what reduces detail unitary production costs.

3.6. Troubleshooting in grinding

When grinding results are not satisfactory and do not corre-
spond to arranged values, it is recommended to check
whether the process parameters have been correctly chosen
and set.



When general parameters seem to be correctly adjusted, it is
advisable to look for the reasons.

The most common failures and problems occurring in re-
sharpening (grinding) process and their possibly reasons are
presented below in table 7.

These troubleshooting examples are not all which may take
place in grinding process.

A properly applied wheel has diamond or CBN grains protrud-
ing from the bond that allows the wheel to grind. Generally
speaking the wheel has an opened structure. In case of a
closed wheel structure (grinding surface is clogged), the
wheel does not grind. Then, itis necessary to open the surface
by a SiC stick.

INTER -DIAMENT®

Fault Possible cause

Wheel does not
grind efficiently;
burnings occur at
the workpiece.

1. Too hard or unsuitable bond;
2. Too high peripheral wheel speed;
3. Insufficient cooling;
4. Too high feed rate or wheel is clogged;
5. Too large rim width;
6. High concentration;
7. Grain is too fine;

8. Unbalanced wheel.

High wear of wheel,
wheel looses very
fast its profile.

Soft or unsuitable bond;
Insufficient cooling;

Too low concentration;

Low wheel peripheral velocity;
Grain size too coarse;

Too high allowance or infeed rate;
Unbalanced wheel.

No U A WN =

High roughness of
ground surface.

Grain size too coarse;

Low wheel peripheral velocity;
Soft or unsuitable bond;
Inclusions in coolant;

Too high feed rate;
Insufficient sparking out;
Wheel is not opened or trued.

NowvhwN &

Table 7. Problems and their possible reasons

Diamond and CBN resin bonded grinding wheels
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4. Wheels designation scheme

In order to standardise the identification of the wheel type, the
FEPA standard is applied. The designation of the wheel type
(shape) consists of three symbols described as follows:

o shape of wheel core;

o profile of cutting rim;

o abrasive location on the core.

The table below shows the wheels shapes and their
designations according to FEPA standards:

1. symbol 2. symbol

core shape abrasive layer shape

4 T BT [~

s S

11

12

14 v ET &2

Table 8. Wheel designation scheme

Example 1.

The grinding wheel 14A1 has the core shape of (14) sample,
abrasive layer with rectangular cross section (A) located
peripherally on the core (1).

Example 2.

The grinding wheel 11V9 has the core shape of cup (11),
sloping abrasive layer (V) embedded into the corner of the
wheel (9).

Catalogue
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3. symbol

layer placement




5. Order example

The schedule of wheel ordering is as follows:

o wheel shape, dimensions of abrasive layer, wheel
body dimensions and the bore must be defined in
order to avoid misunderstandings;

o depending on grinding performance type of super
abrasive, concentration and grain size must be
defined;

o working conditions (wet or dry grinding), have to be
determined.

D W-U X H

INTER -DIAMENT®

If ordering the grinding wheel, it is also advisable to character-
ise the kind of material to be ground, type of grinder and other
criteria that could affect the grinding resuilt.

Example below shows how to order:

12A2 150 x 6 x4 x 32 D126 K75 T

L}

wheel type

diameter [mm]

rim width [mm]

rim height [mm]

bore diameter [mm]

Geometric parameters

Example 1.

When you would like to order the following wheel:
o wheel type 12A2;
e outside diameter D = 125 mm;
o abrasive layer width W = 4 mm;
o abrasive layer thickness X = 3 mm;
e bore diameter H = 32 mm;
o diamond grain size D107;
e concentration K75;
o soft bond;
e dry grinding.

you should use the following designation:

D WX H
12A2 125x4x3x32 D107 K75 MBs

[ Bm
B151V180 T
working conditions

m — wet; s —dry

bond mark

bond hardness
MeS-T

grain concentration
K — diamond; V — CBN

grain size

D — diamond; B — CBN

Abrasive layer parameters

Example 2.

When you would like to order the following mounted point:
o mounted point type 1A1W;
e outside diameter D = 12 mm;
o abrasive layer width T =5 mm;
o abrasive layer thickness X =2 mm;
e arbor diameter S = 32 mm;
o total length L = 50 mm;
o CBN grain size B151;
e concentration V240;
o medium grade bond;
o wet grinding.

you should use the following designation:

D TXS L
1A1W 12x5x2x6/50 B151 V240 SBm

Diamond and CBN resin bonded grinding wheels
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INTER-DIAMENT® ist eine polnische Werkzeugs-
firma, die sich in Grodzisk Mazowiecki, westlich von
Warschau ca. 40 Km befindet.

Unsere Firma existiert seit den achtziger Jahren des vori-

ges Jahrhundert an.

Das fast zwanzigjéhrige Bestehen auf dem polnischen
Markt verschaffte unserer Firma einen sehr guten Ruf.
Wir sind ein namhafter Hersteller von Schleifwerk-

zeugen mit hoher Qualitét.

Durch die Herstellung von konventionellen Schleif-
werkzeugen und modernen, hochproduktiven Schleif-
scheiben aus Superschleifmittel versorgen wir mit unse-
ren Produkten viele Firmen aus verschiedenen Bran-

chen.

Im November 2002 erhielten unsere Produkte das
Qualitdtszeugnis gemdf I1SO 9001:2000,
(ISO9001:2015 seit2018)

Unser Augenmerk auf eine gute Qualitdt unserer
Produkte und deren stindige Weiterentwicklung fiihrte
zu einer stdndigen Steigerung des Vertrauens unserer
Kunden. Die Bekanntheit unserer Produkte auf dem euro-

paischen Markt, ist das bestes Beispiel dafiir.

Lieferprogramm

INTER-DIAMENT® ist in Polen ein fiihrender Her-
steller von den Schleifwerkzeugen. Unser Angebot bein-
haltet folgende Produkte:

« Korund-, und Siliziumkarbid- Schleifscheiben mit

keramischer Bindung;

o Bornitridschleifscheiben mit keramischer
Bindung;

o Diamant- und Bornitrid- Schleifscheiben mit
Kunstharzbindung;

« Diamant- und Bornitrid- Schleifscheiben mit
galvanischer Bindung;

« Schleifscheiben zur PKD- und PKB- Bearbeitung;
« Kompositplatten zur Zerspannung;

« Diamantabrichtwerkzeuge.

INTER-DIAMENT® spezialisierte sich auf die Liefe-
rung der Artikel, die genau den Erwartungen unserer
Kunden entsprechen. Auch die ungewdohnlichsten

Bestellungen realisieren wir in kurzer Lieferzeit.

[DEUESER



.S Qualitatssicherheit Qm-Zertifikat

ﬂ INTER-DIAMENT® hat folgende Qualititsanspriiche Die Strategie der Firma stiitzt sich auf dem Qualitéts-
=) und Marktstrategien zum Ziel: management-System, das nach der Norm PN-ISO
g 1. Herstellung der Artikel von der héchster Qualitit; 9001:2015 bearbeitet wurde.

2. Untersuchung der Bediirfnisse unserer Kunden;

3. Zuverldssige und schnelle Information tiber neue
Produkte;

4. Standige Verbesserung des Kundendienstes;

5. Die systematische Erhohung unseres Anteiles in
Innen-, und Auflen- Markt.
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1. Allgemeine Auskunft

1.1. Diamant und Bornitrid als das harteste
Material fiir Schleifscheiben

Diamant und Bornitrid (CBN) bezeichnet man als Super-
schleifmittel wegen ihrer deutlich hdheren Harte im Vergleich
zu traditionellen Schleifstoffen wie z.B. Korund (Al,O3) oder
Siliziumcarbid (SiC).

Diamant- und CBN-Schleifscheiben sind weithin im Einsatz
bei hochproduktiven Schleifprozessen und beweisen ihren
Vorteil gegenliber herkdmmlichen Schleifscheiben.

Hauptvorteile bei der Verwendung von den Werkzeugen aus
diesem Superschleifmittel:
e sehr lange Standzeiten bei Erhaltung des Werk-
zeugprofils;
e kurze Schleifzeiten;
o kurze Handhabungszeiten;
o keine Erhitzung der Werkstiicke;
o Gleichbleibende Qualitat der bearbeiteten Werk-
stlicke.

Mit Ricksicht auf die chemische Affinitdt von Diamanten zu
Eisen konkurrieren die Diamantwerkzeuge nicht mit den
Bornitridwerkzeugen die Verwendungsaspekte vervielfachen
nicht, sondern erganzen sich.

1.2. Diamant — Anwendungsbereiche

Diamant ist von allen der Menschheit bekannten Schleif-
stoffen der Harteste. Seine Harte und Verbrauchbestandig-
keit, ebenso wie seine hohe thermische Widerstandsfahigkeit
pradestinieren ihn fir Anwendung in der Schwerschleifbear-
beitung.

Heutzutage werden 90% der Industriediamanten synthetisch
aus Graphit hergestellt. Unter hohem Druck und Tempera-
turen, sowie dem Einsatz von speziellen Katalysatoren, wird
das Kiristallographienetz von Graphit verwandelt. Es gibt
Industriediamanten. Infolge des kontrollierten Ablaufes haben
die Diamant verschiedene Eigenschaften, was wiederum die
Herstellung spezieller, den Kundenwiinschen entsprechen-
der, Schleifscheiben erméglich.

Die Diamantschleifwerkzeuge eignen sich ideal zur Bear-
beitung folgenden Werkstoffen:

o Hartmetall;

e Glas und Keramik;

o Silizium;

o Graphit;

o hartbarer Kunststoff und synthesefaserverstarkter

Kunststoff;
o Naturstein;
o Hitzebestandiger Stoff.

[DEUESER
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1.3. CBN — Anwendungsbereiche

Bornitrid (CBN) wird ebenso wie Industriediamanten herge-
stellt. Das CBN ist der zweithdrteste Schleifkunststoff. Im
Unterschied zu Diamanten unterliegt es nicht den
unvorteilhaften Verwandlungen unter der Wirkung des
Kohlenstoffes, weshalb es sich fiir Schleifbearbeitung der
Stahllegierung eignet.

Die CBN-Werkzeuge haben eine grofere Abnutzungsbe-
standigkeit gegentiber konventionellen Werkzeugen. Bei dem
Gebrauch von CBN-Werkzeugen ist es leichter eine hohe
Qualitat der bearbeiteten Werkstticke zu erlangen.

Obengenannte Eigenschaften sorgen dafir, dal eine gréfiere
Produktivitdt bei Reduzierung der Herstellungskosten erlangt
wird. Die CBN-Werkzeugen eignen sich fir:

e Schnellschnittstahl;

o Werkzeugstahl;

o Kohlungsstahl;

o Walzlagerstahl;

o Nirostahl, hochlegierter Stahl mit Harte >55HRC.

2. Auslese der Schleifscheiben

2.1. Durchmesser

Das Hauptkriterium fir die Auswahl des Schleifscheiben-
durchmessers ist das verwendete Schleifmaschinemodell.
Wenn es die Mdglichkeit der Auswahl gibt, ist es glinstiger den
groRtmoglichsten Schleifscheibendurchmesser zu
verwenden, da man eine bessere Qualitat der
Bearbeitungsflache und die héchste Effizienz erhalt.

2.2. Grundkorpermaterial

Der Scheibengrundkérper kann aus verschiedenen Werk-
stoffen hergestellt werden. Der Grundkérperstoff beeinflufst
durch seine Eigenschaften von Schwingungsddmpfung und
Waérmestreuung den VerschleiRablauf. Die Auswahl der
Schleifscheibe soll also von den zu erwartenden Einsatzpara-
metern abhangig gemacht werden.

Wir bieten folgenden Werkstoffen an:
e Aluminium;
o Aluminium-Harz-Verbundwerkstoff;
o Stahl.

In der nachfolgenden Tabelle wurden die wesentlichen
Schleifscheibeneigenschaften gegentiber gestellt:

Grundkorper- Schwingungs- Wirmeleitun Mindest-
werkstoff dampfung 9 festigkeit
Aluminium schwach sehr gut gut
Verbund- . . - . i
werkstoff mittelmaBig befriedigend mittelmaBig

Stahl schwach gut sehr gut

Tabelle 1. Vergleich der Eigenschaften Grundkdrpermaterialien

Man sollte auch erwahnen, dal® der Aluminiumgrundkorper
eine optimale Wahl fiir eine Vielzahl der Anwendungen ist.

2.3. KorngroBe

Die Korngréf3e beeinflult bedeutend den Schleifablauf, also
die richtige Auswahl der KérngroRe hat eine grofde Bedeutung
die erreichbaren Ergebnisse.

Nachfolgend wurde dies in einer Tabelle mit dem Vergleich-
ung der Diamant-, und Bornitridkorngréf3e nach FEPA zu der
polnischen (PN), und amerikanischen (US Standart) Norm
veroffentlicht.

Symbol Kérnung
nach FEPA

KorngrofBie

FEPA US Standard

Diamant  Bornitrid o\ oc/M 59108 [um] ASTM E-11 [mesh]

D181 B181 180/150 80/100
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140
D107 B107 106/90 140/170
D91 B91 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400

Tabelle 2. Vergleichung der Korngrée
Allgemeine Empfehlungen

Die richtige Auswahl der KorngréRe garantiert die gewlinsch-
te Glatte der Schleifschicht. Im allgemeinen kann gesagt
werden, je geringer die KorngrofRe, desto glattere ist die Ver-
schleil3schicht.

Der Drang nach der glattesten Verschleif3schicht soll nicht nur
das Wichtigste sein. Es soll auch das gewlinschte Ergebnis-
ses in der kiirzen Zeit angestrebt werden.

Es sollte keine zu grof3e Schleifzugabe beim Feinschleifen mit
einer geringen Kérnung angewendet werden, weil dies einen
Zuwachs der Abnutzung der Verschlei3schicht, und eine Ver-
schlechterung der Oberflachengiite bewirkt.

Beim Tiefschleifen sollte immer die gréfite Kérnung benut-
zen werden, denn dies beeinfluf3t die VerschleiBwirksamkeit
positiv.

Man empfiehlt die Schleiftiefe von 1/3 der Nennkorngréle
fur die richtige Schleifscheibencharakteristik anzuwenden.

Zum Beispiel, fur die Kérngré3e D126 (nach FEPA) sollte die
Schleiftiefe nicht héher als 0,042 mm benutzt werden.

Auswahl der KorngréRe

Fir die Auswahl der Korngréfe soll man der folgenden
Beachtung schenken:
o Artder Schleifbearbeitung (Tief-, oder Feinschleifen);
o Gewiinschte Glatte / Qualitat der Oberflache;
o Die zu erwartende Leistungsfahigkeit der Schleif-
bearbeitung.

Orientierungswerte fiir eine Oberflachengite in Abhangigkeit
der verwendeten KérngroRe:



Symbol Kérnung

nach FEPA Oberflachengiite
Diamant  Bornitrid Ra Rz
D151 B151 1,4-1,6 56-8,0
D126 B126 1,2-1,4 50-5,6
D107 B107 1,0-1,2 4,0-5,0
D91 B91 08-1,0 3,2-40
D76 B76 06-0,8 2,5-32
D64 B64 04-0,6 1,6-25
D54 B54 0,2-0,4 1,0-1,6

Tabelle 3. Orientierungswerte der VerschleiBflacherauhigkeit

2.4. Kornkonzentration

Die Kornkonzentration bezeichnet den Anteil der Diamant-,
oder Bornitridkérnung in einer Bearbeitungsmalieinheit der
Schleifscheibe. Standardkornkonzentration in einer Schleif-
scheibe mit Kunstharzbindung stellt die folgende Tabelle dar:

Diamant Bornitrid (CBN)

Anzahl der
Kérner [ct/cm’]

Anzahl der

Konzentration Kérner [ct/cm’]

Konzentration

K25 1,1 V60 1,05
K50 2,2 V120 2,09
K75 33 V180 3,13

K100 4,4 V240 4,18

K125 5,5 V300 5,22

Tabelle 4. Standardkornkonzentration

Die Kornkonzentration im Belag ist eines der wichtigsten
Parameter einer Schleifscheibe. Sie beeinflut die Schleif-
eigenschaften der Schleifscheibe, ihre Lebensdauer, die
Temperatur beim schleifen sowie die Qualitat des zu
bearbeitenden Werkstiickes.

Die Konzentration soll zur gewiinschten Schleifarbeit im
richtigen Verhaltnis stehen.

Es soll daran gedacht werden, dal die Optimalkornkon-
zentration auch von anderen Schleifscheibenparametern,
wie: Korngréf3e, Bindungsharte usw. abhangig ist.

Auswabhlkriterien fiir die Konzentration

Hohe Konzentration (K100, K125; V240, V300) bei:
o hoherAnforderung an die Profil- und Kantenhaltigkeit;
o hohe Verschleil3schicht;
o harte Bindung;
o grofde Kérnung;
o Tiefschleifen.

Standardkonzentration (K50, K75; V120, V180) bei:
o beim Schleifen von Zylinderflachen;
o mittleren Schleifscheibendurchmessern;
e weiche Bindung;
e geringe Kérnung.

INTER -DIAMENT®

Niedrige Konzentration (K25; V60) bei:
o bei sehr breiten Schleifscheiben;
o bei sehr feiner Kérnung.

Eine hohe Konzentration steigert die Werkzeugbesténdigkeit.
Das ist sehr wichtig beim Profilschleifen, und Schleifen von
kleinen Durchmessern.

Ein unglnstiger Effekt bei hoher Kornkonzentration ist ein
Zuwachs der Temperatur und héchste VerschleilRkrafte.

Die hohe Kornkonzentration ist nichtimmer die guinstigste und
technologisch bessere Losung.

2.5. Art des Bindematerials

Bei der Herstellung von Diamant-, und Bornitridwerkzeugen
gibt es viele verschiedene Arten von Bindematerial. Das
ermdglicht das Werkzeug an die spezifischen Anwendungen
anzupassen. Die Eigenschaften des Bindematerials beein-
flussen direkt die Schleifarbeiten, weil sie einen mallgebenden
EinfluR auf die Schleifscheibenhéarte, VerschleilRbestandig-
keit, Abkuhlungswirkung, Spangutabfuhr und Selbstschérf-
eigenschaft haben.

Die Eigenschaften des Verbundmaterials sollten so angepal3t
sein, dal die nachstfolgenden Koérner wahrend der Ver-
schleiRbearbeitung sukzessiv abgedeckt werden, ohne Uber-
schleifen (Selbstscharfeffekt). Bei diesem Effekt regeneriert
die Scheibe selbst sténdig.

Die wichtigsten Vorteile der Kunstharzbindung sind hohe Pro-
duktivitét, kurze Zeit der VerschleiBbearbeitung und kihles
Schleifen.

In Abh&ngigkeit der Bindungszusammensetzung kann man
NaR- oder Trockenschleifen, worauf in der Bestellung geach-
tetwerden soll.

Bindungsharte

Die Kunstharzbindung ist mit dem “B” markiert. Es gibt drei
Hartstufen:

e weich — bezeichnet mit M;

o mittelmalig — bezeichnet mit S;

e hart — bezeichnet mit T.

Auswahl der Bindung

Die Auswahl der Bindung hangt von vielen Parametern der
Scheibenbeansprung ab:

Bindungsharte weich ¢ -> hart
Schleifrandbreite groB klein
KorngroBie wenige dicke

Bearbeitungs-

Verhiltnisse NaBschleifen

Trockenschleifen
Werkstoffhirte hoch niedrig

Zusatzliche
Bedingungen

hohe Empfindlichkeit hohe Anspriiche der
auf die Warme Verarbeitungs-toleranz

Tabelle 5. Kriterien der Harzbindungen
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2.6. Die Schleifrandbreite (W)

Die Schleifrandbreite ist ein weiterer Parameter, der die Ver-
schleifbearbeitung beeinfludt.

Der Wert W hat einen unmittelbaren Einflu® auf die Kontakt-
oberflache der Schleifscheibe mit dem verarbeitenden Be-
standteil. Im allgemeinen wird empfohlen eine so kleine
Schleifrandbreite W wie mdglicht zu benutzen W benutzen
empfohlen werden, wie das mdglicht ist.

Die Vorteile von kleinen Schleifrandbreiten sind folgende:
o Die Verbesserung der Produktivitat infolge des
Wachstums der Zerspanbarkeit;
o Niedrigste Verschleifstemperatur;
o Effektive Spanabfuhr;
o Leichte Erlangung einer glatten Oberflache und
Kantenschéarfe.

Die Nachteile einer zu kleinen Schleifrandbreite:

o Hohe Geschwindigkeit und groRe Bearbeitungs-
produktivitat erschweren eine Kontrolle des Arbeits-
verlaufs und kénnen zu grofRe Spanabfuhr und eine
Zerstoérung der Schleifscheibe bewirken;

o Durch die kleinere Kontaktoberflache kann nur eine
kleinere Flache des Werkstlicks bearbeitet werden.

Die Schleifrandbreite sollte immer kleiner als die Bearbeit-
ungsbreite sein, andernfalls bildet sich eine Verwerfung auf
der Arbeitsoberflache der Schleifscheibe, die zum Wachstum
ihres Verbrauches beitragt.

schlecht

AN

Zeichnung 1. Richtige Auswahl der Schleifrandbreite

2.7. Die Belagtiefe (X)

Die Belagtiefe beeinflult die Schleifbearbeitung prinzipiell
nicht, aber den Preis des Werkzeuges. Mit Blick aus
6konomischer Sicht wird man die gréRte Belagtiefe wahlen,
wenn die Bearbeitungsbedingungen es hergeben.

3. Nutzung der Schleifscheiben

3.1. Auswuchten der Schleifscheibe

Die Schleifscheiben werden zum Schlu® des Herstellungs-
prozesses dynamisch ausgewuchtet mit dem Ziel:
o einer optimalen Lebensdauer der Schleifscheibe;
e einer geringen Beasprung der Schleifmaschi-
nenlager;
o der Schleifprazision.

Wahrend der Bearbeitung mit einer nicht auswuchtenden
Schleifscheibe zeigt sich ein Teilkontakt der Verschleil3schicht
mit dem Werkstlick. Dies erhéht die Abnutzung der Schleif-
scheibe.

3.2, Struktur der Schleifscheibe

Diese ist bei der Herstellung einer Schleifscheibe sehr
wichtig. Sie umhillt die Kérung, die sich in der Verschleil3-
schicht befindet. Dadurch erhalt die Scheibe ihre Verschleil3-
eigenschaften:

geschlossene Struktur  geodffnete Struktur

Zeichnung 2. Der Vergleich beider Strukturen

Alle gelieferten Schleifscheiben sind Einsatzfertig und
brauchen keine zusétzliche Bearbeitung.

3.3. Kiihlung

Das Nafschleifen ist viel glinstiger als das Trockenschleifen.
Durch die Kuhlung beim NaBschleifen erreicht man eine
grofRere Lebensdauer der Schleifscheibe, bei Verkleinerung
der Verschleitemperatur und besserer Spanabfuhr.

Als KuhImittel wird entweder mehrprozentige OlWasser-
Emulsion, oder Mineral6l mit einem Kiihlzusatz verwendet.

3.4. Schleifgeschwindigkeit

Beim Schleifen ist die Schleifgeschwindigkeit sehr wichtig.
Die richtige Schleifgeschwindigkeit richtet sich nach der
Geschwindigkeit zum Werkstoff und der Art der Bearbeitung.

Unten befindet sich eine Formel, womit man die richtige
Schleifgeschwindigkeit errechnen kann:

_n-D-n
60-1000

Beschreibung:

V — Schliffgeschwindigkeit [m/s];

n — Umlaufgeschwindigkeit der Spindel [1/min];
D - Durchschnittder Schleifscheibe [mm].

Die empfohlene Schleifgeschwindigkeit in Abh&ngigkeit der
Einsatzumstéande:

Die empfohlene Schleifgeschwindigkeit

Kornungsart Trocken NaB
Diamant 15-20 m/s 20-40 m/s
Bornitrid 15-30 m/s 25-50 m/s

Tabelle 6. Werte der empfohlenen Schleifgeschwindigkeit

Die Tabelle auf der Seite No. 122 ermdglicht die Bestimmung
erforderlichten Spindelumdrehungen der Schleifmaschine in
Abhangigkeit von dem Durchmesser der Schleifscheibe und
erforderlicher Schleifgeschwindigkeit.



3.5. Leistungsvermoégen des Schleifens

Leistungsvermdgen der Schleifscheibe kann bestimmen sein,
als Verhéaltnis der entfernenden Materialvolumen zu der
verbrauchten Materialvolumen des Schleifbeleges.

Gl

v

Beschreibung:

G — Leistungsgrad des Schleifens;

V, - Volumen des entfernenden Materials [mm?3];

V, — die verbrauchte Materialvolumen des Schleifbeleges
[mm?].

Das héchste Verhéltnis von diesen Werten bezeichnet
hochste Leistungsvermégen der Schleifscheibe, was die
Verkleinerung Einzelkosten der Herstellung beeinfluf3t.

3.6. Losung bei Schleifproblemen

Wenn die Ergebnisse der Schleifbearbeitung nicht wie
erwartet sind, soll man sich vergewissern, daf die Bearbeit-
ungsparameter richtig angepaflt worden sind.

Das Verzeichnis der am haufigsten auftretenden Probleme
enthdlt die Tabelle Nr. 7.

Wahrend der richtigen Schleifbearbeitung ragt die Kérnung
Uber die Bindungsflache heraus. Wenn der VerschleiRbelag
verschlammt ist, soll man zu diesem Fall die Struktur mit Hilfe
vom Keramikabziehstein wieder 6ffnen.

INTER -DIAMENT®

Problem Maogliche Ursachen

Die Schleifscheibe 1. Zu harte oder unrichtige Bindung;
schleift nicht, die 2. Zu hohe Drehzahl der Schleifscheibe;
VerschleiBober- 3. Ungeniigende Kiihlung;
flache erhitzt sich. 4 7y schneller Vorschub der Schleifscheibe oder
diese ist verschmiert;
5. Zu groBe Kontaktoberflache;
6. Zu groBe Konzentration;
7. Zu feine Kornung;
8. Die Scheibe Iauft unwuchtig.

Kurze Lebensdauer 1. Zu weiche oder unrichtige Bindung;

der Schleifscheibe, 2. Ungeniigende Kiihlung;

schneller Verlust des 3, zy geringe Konzentration;

Bearbeitungsprofils. 47y geringe Umlaufgeschwindigkeit der Scheibe
5. Zu groBe Kérnung;
6. Zu hohe Drehzahl, oder zu groBe

Spanabnahme;

7. Unwucht der Schleifscheibe.

Korperoberflache
ZU raus.

Zu groBe Kornung;

Zu geringe Drehzahl;

Zu weiche Bindung;

Verschmutztes Kiihimittel;
Ungeniigendes Ausfeuern;

Zu schnelle Schleifscheibeaufnahme;
Verschmierte Schleifscheibe.

NouhAWN =

Tabelle 7. Probleme und mégliche Ursachen

~

Diamant- und Bornitrid- Schleifscheiben mit Kunstharzbindung

[DEUESER
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4. Kennzeichnungsschema

In der unsere Firma ist ein Bestimmungssystem fir die Pro-
dukte nach FEPA eingefiihrt worden.

Die Kennzeichnung der Schleifscheiben besteht aus drei
laufenden Symbolen:

o Schleifscheibengrundkdrperform;

o Schleifbelagprofil;

o Belagseite.

Die Tabelle des Kennzeichnungsschemas:

1. Symbol 2. Symbol
Grundkdrperform Schleifbelagprofil

11

12

FF )) 2

3. Symbol
Belagseite

14 TS ET & V \}

Tabelle 8. Kennzeichnungsschema

Beispiel 1.

N\ 14A1

Die Schleifscheibe 14A1 hat einen Grundkdrper in Diskform
(14). Der rechteckige VerschleiRbelag (A) befindet sich am
Auldenseite (1).

Beispiel 2.

Die Schleifscheibe 11V9 hat einen Verschleillbelag in Form
eines Parallelogramms (V), peripherisch angelegt (9), am
Grundkérper mit der Kugelstumpfform (11).

Katalog




5. Bestellbeispiel

Die Schema der Schleifscheibenauswahl:

o Die Geometrieparameter sollen, wie Schleif-
scheibeform, Abmessungen des VerschleiRbelages
und der Durchmesser der Bohrung oder des Stiftes
bestimmt werden;

o In Abhangigkeit vom Werkstoff und der Bearbeitung
soll die richtige Konzentration, Kérngré3e und Bin-
dungshéarte angepaldt werden;

D W-U H

INTER -DIAMENT®

e Es sollten die Bearbeitungsumsténden bezeichnet
werden ( Naf3- mit Kiihlung, oder Trockenschleifen-
ohne Kihlung).

Wenn méglich, soll man in der Bestellung auch auf die Art des
Werkstoffes, die Methode der Bearbeitung und das Schleif-
maschinemodell hinweisen werden.

Die Bestelung soll folgende Parametern behalten (nach dem
Muster):

X
12A2 150 x 6 x 4 x 32 D126 K75 T

Schleifscheibetyp

Durchmesser [mm]

Schleifrandbreite [mm]

Belagtiefe [mm]

Bohrlochdurchmesser [mm]

Geometrieparameter

Beispiel 1.
Wenn man die Schleischeibe mit folgenden Parameter zu
bestellen wiinscht:
o Schleifscheibetyp 12A2;
e Durchmesser D = 125 mm;
o Schleifrandbreite W = 4 mm;
o Belagtiefe X = 3 mm;
e Bohrlochdurchmesser H = 32 mm;
o Diamantkdrnung, GroRe D107;
o Konzentration K75;
o weiche Bindung;
e zum Trockenschleifen.

soll man in der Bestellung diese Kennzeichnung angeben:

D WX H
12A2 125x4x3x32 D107 K75 MBs

[ Bm
B151V180 T
Bearbeitungsumstanden

m — Naf-; s — Trockenschleifen

Kunstharzbindung

Bindungshéarte
MeS-T

Kornkonzentration
K — Diamant; V — Bornitrid

KérngroRe

D — Diamant; B — Bornitrid

VerschleiBbelagparameter

Beispiel 2.
Wenn man die Schleischeibe mit folgenden Parameter zu
bestellen winscht:
o Schleifscheibetyp 1A1W;
e Durchmesser D = 12 mm;
o Schleifrandbreite T =5 mm;
o Belagtiefe X =2 mm;
o Stiftdurchmesser S = 6 mm;
o Gesamtlange L = 50 mm;
e Bornitridkdrnung, GrélRe B151;
o Konzentration V240;
o Mittelharte Bindung;
o zum Nafschleifen.

soll man in der Bestellung diese Kennzeichnung angeben:

D TXS L
1A1W 12x5x2x6/50 B151 V240 SBm

[DEUESER
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INTER-DIAMENT® (UHTEP-IUAMEHT) monbckas
¢upma, pacnionoxena B I ponucke Mazosenkom, B 40km
foro-3amagaee Bapmassl. Hadano pesrensHoctn ¢up-
MBI MPUXOJUTCA HAa BOCBMUJAECATHIE TOJbI MPOILIOTO

CTOJICTHA.

Oxomno 20 et 1efCTByeT Ha NONBCKOM PBIHKE M IMEET XO-
POILIYIO PEMyTaLHIO COJUIHOIO MOCTAaBIIMKA HUTH(O-

BaJIbHBIX UHCTPYMCHTOB BBICOKOT'O Ka4€CTBA.

@dupma npou3BOAUT HITH(OBATIbHBIE KPYTH U3 Tpajiu-
LIMOHHBIX a0pa3UBHBIX MaTEPUAIIOB ¥ CO-BPEMEHHBIE BbI-
COKOIIPOM3BOJUTEINIFHBIE KPYTH Ha 0a3e CBEPXTBEPIBIX
MaTepuasoB, MPUMEHSAEMbIX B Pa3IMYHBIX OTPACIAX

MTPOMBIIIICHHOCTH.

C nost0pss 2002 roma ¢ynkuuonupyer B Cucreme
Yopasiaenus KauecTBoM, 3aCBUIIETEILCTBOBAHHON
ceprudukarom kadecrsa ISO 9001 : 2000, (ISO 9001:
2015c¢2018 roma).

[Nonutuka kagecTBa GUPMBI IO3BONMIIA YBEIUYUTH YHC-
JICHHOCTH KJINEHTOB, KaK MOJILCKHX, TaK U 3apyOeKHbIX.
[IpucytcTBue npomyKiwu GUPMBI HA MHOTHX €BpOTICH-
CKUX PBIHKAX SIBJISIETCS HAWITYUIIUM MOJTBEPXKICHHEM

9TOTIO.

Pyckuwn

Mpodunnb npoaykumnn

INTER-DIAMENT® siBisieTcsi OCHOBHBIM H3TOTOBH-
TeJIeM M MOCTABIIMKOM ILTH(OBAIBHBIX HHCTPYMEHTOB
HA TIOJTBCKHUHU PBIHOK. Crienudukanus GUpMBI BKITFOUACT

CJIEIYIOIIIE BUABI HHCTPYMEHTOB:

o KpYT'H M3 DJIEKTPOKOPYH[A U KapOuia KpeMHHUS Ha

CBA3KEC KCpaMHHeCKOﬁ;
e Kpyru 60paBOHOBI)Ie Ha CBA3KE KepaMPI‘IeCKOfI;

o KpYI'M aJIMa3HbIe 1 OOPa30HOBBIC Ha CBSI3KE Opra-

HUYECKOM;

e KpyIr'u aJIMasHbIC 1 60pa3OHOBBIe Ha CBA3KC ralib-

BaHUYECKOI;
« Kpyru ams 3arouku uHctpymeHnTtoB u3 PKD u PKB;
 IJTACTUHBI CMEHHBIE U3 KOMIIO3UTOB;

« IIpaBsIIUE AIMa3Hble HHCTPYMEHTBIL.

INTER-DIAMENT® CIIeUaIN3UPYETCs Ha MOCTaBKax
HMHCTPYMEHTOB B YETKO OTOBOPEHHBIE C KIIMEHTOM CPOKHU
Y M3TOTOBIICHUH HE TUITMYHBIX CTICIIMAIbHBIX BHOB KPY-

T'OB I10 3aKa3aM € KOPOTKUM CPOKOM IMOCTaABKHU.

prrm aJiMasHble U 60pa3OHOBbIe Ha CBA3KE OpFaHMHECKOVI 35



36

MonutTnkKka KauecrBa

Lleny MONMMTHKN Ka4ecTBAa M CTPATETMU PHIHKA (UPMBI
INTER-DIAMENT?®:

1. TIpou3BOACTBO M3MENHii HAMBBICIIINX TAPAMETPOB
Ka4yecTBa;

2. AHanu3 noTpeOHOCTEH KIHECHTOB;

3. Hagexnast u ObicTpast HHGOpPMAIKs O HOBBIX
U3LeNHAX;

4. ITocTosiHHOE COBEPIIEHCTBOBAaHHUE KaueCTBA
00CITyKMBaHHs KIIMEHTOB;

5. CucreMarn4eckuii pocT 00beMOB MPOJIAXK Ha

TIOJIBCKOM U 3apyO€KHOM PBIHKAX.

KaTtanor

CepTtudmkart kayecrBsa

Crparerns cranoBneHus Gpupmel ormpaercst Ha Cucremy
Vnpasnenus KauectBom, pa3zpaboTaHHYI0 B COOTBe-
tcTBuU ¢ Hopmamu PN ISO 9001:2015.
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1. Mudpopmaumsa obwas

1.1. Ucnonb3oBaHue cBepXTBEepAbIX MaTepuasnos,
anmasa u 6opasoHa npu NpouM3BOACTBE
UHCTPYMEHTOB

Anmas 1 6opa3soH (perynsipHbiin HUTpuA 6opa, B 0603Ha4eHUN
- CBN) oTHOCSITCA K cCBEpXTBEPALIM MaTepranam, TBepaocTb
KOTOPbIX NPEBbILLAET TBEPAOCTb TPAAULIMOHHBIX abpasvBHbIX
mMaTepuanoB Takux, kak kopyHa, (Al,O3) n kapbopyHa (SiC).

Anmas 1 6opasoH MCMomMb3yTCs B KavyecTBe abpasvBHbIX
mMarepvarnos KpyroB AN BbICOKONPOW3BOAMUTENbHOM LNnOo-
BanbHOM 06paboTkM. [MaBHble AOCTOMHCTBA LWNMdOBarib-
HbIX KPYroB, MPOM3BeAeHHbIX U3 BbILe YKa3aHHbIX MaTepua-
OB criegytoLme:
e BbICOKasi CTOMKOCTb NPW COXpaHeHUy Npoduns Kpyra;
e COKpalleHne BpeMeHn obpaboTkuy;
e COKpaLLeHMe BCOMOraTenbHOro BpEMEHN Ha 3ame-
HY MHCTPYMEHTa;
® UCKIOYEHNE CTPYKTYPHbIX N3MEHeHUIA B 0bpabaTtbi-
BaeMOM MaTepuane 3a CHeT HU3KON TeMnepaTtypbl
LnndgoBaHus;
o MOBbILLEHNE KA4eCcTBa 0OpaboTaHHOM NOBEPXHOCTU
netanen.

B cBSA31 ¢ XMUYeCKMM CPOACTBOM anvasa Kk Mmatepuanam Ha
OCHOBE >Xeres30-yrnepos, anmasHblii MHCTPYMEHT He KOHKY-
puvpyeT ¢ 6opa3oHoBbIM. AnmasHble 1 6opasoHOBbLIE Kpyrn
MMEIOT CBOM 06nacTv NpUMEHEHUsI 1 JOMNOSHSOT APYT Apyra.

1.2. NpuMmeHeHune anmasa

Anmva3s obnagaeT HamBbICLLEN TBEPOOCTHIO Cpean BCEX W3-
BECTHbIX B HAcTosiLLee BpeMs YernoBeky abpasvBHbIX MaTe-
pvanos. Ero TBepAoCTb, BbICOKas U3HOCOCTOMKOCTb, a Takke
[OCTaTO4HO BbICOKAsi TEpMMYEcKasi CTOWKOCTb MO3BOMSHOT
ncnonb3oBaTh ero npu WnudoBaHnM TpyaHo obpabaTbiBae-
MbIX MaTepuasnos.

B GonblunHCTBE Cryyaes npuv Npov3BOACTBE UHCTPYMEHTOB
Ha 90% VCronb3yTCS CUHTETUYECKME anmasbl, MonyyYaemble
13 rpacmTa nog AencTBMEM BbICOKOTO AaBMEHUS 1 Temnepa-
Typbl B NPYCYTCTBUM KaTanuaaTopa B kamepe cuHTesa. [oa-
TOMY [aHHbI anvas Has3bIBaeTCs CUHTETUYEeCKM. B ycriosu-
AX KOHTPOMMPYEeMOro MnpoLecca, MOXHO Mosfy4vaTb anvas ¢
pasnnyHbIMM CBOMCTBaMM, C BO3MOXHOCTbLIO MPELM3VIOHHOTO
nopbopa BenuYMHbI WM OBanNbHOTO 3epHa MO XKemnaHuo
KnueHTa.

AnmasHble WwnmdoBanbHble Kpyrv naeanbHO NOAXOAAT ANs
06paboTkum credyoLwmx MaTepuasnos:

e TBEpAbIX CNaBoB;

e CTEKNa N KepaMuKku;

o (PeppuTOB, KpEMHUS U rpadnTa;

e CTEKITONMacTUKOB U CTEKITOBOMOKOH;

prrm aJ/iIMa3Hble U 60paBOHOBbIe Ha CBA3KE OpFaHM‘JECKOVI
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e HaTyparbHbIX KaMHel;
e MaTepuaros XapoyrnopHbIX.

1.3. NpumeHeHune 6opa3oHa (CBN)

PerynapHbii HuTpug 6opa (CBN) nonyyaercs aHanornyHo
CUHTEeTUYeckoMy anmaly. bopasoH siBnsieTcs BTOPbIM MO
TBEpAOCTV abpasnBHbIM MaTepuanom, ycTynas no Teepaoc-
TW TONbKO anmagsy. B otnuymne ot anmasa oH XMUMUYeCcku UHep-
TEH K MaTepuanamM Ha OCHOBE Xerne30-yrnepos, Y4To No3Bons-
€T pekoMeHaoBaTh ero Anst 06paboTky cTanein n cnnaeos.

BopasoHoBble WNMGOoBanbHbIE Kpyrn UMetoT bornee BbICO-
KYH0 MU3HOCOCTOMKOCTb B CPaBHEHWU C Kpyramu U3 TpauLMOH-
HbIX abpasvBHbIX MaTepranos, BbICOKYI) pa3MepHYHo CTOM-
KOCTb Npun 06paboTke AeTanei.

OTO NO3BOMSIET NPUMEHATbL GOPa30HOBLIE KPYMN C BbICOKOW
NMPOV3BOANTENBHOCTBIO M HU3KMMIW 3aTpaTamu npu npoLec-
cax WwnmndosarnsHon 06paboTku CreayoLLMX MaTeprarnos:

o ObIcTpOpexyLmx ctanen (HSS);

e VHCTpPYMEHTasnbHbIX CTanemn;

o LIEMEHTUPOBAHHbLIX CTanewn;

e MOALUMMHMKOBLIX CTanew;

o HepXaBewLux cTanen n TpyaHoobpabaTsiBaeMbix

cnnaeoB ¢ TBepaocTbio bonee 55HRC.

2. Bbibop kpyra

2.1. AinameTp

OCHOBHBLIM KpuUTepreM Bblbopa AuameTpa Kpyra siBnsieTcst
TUN NPUMEHSIEMOTO LLNNEOBaNbLHOMO CTaHKa. [JoCTOMHCTBOM
NPUMEHeHUs KpyroB 60sbLUMX AMAMETPOB SBRSETCS fy4llee
Ka4ecTBO 06paboTaHHON NOBEPXHOCTH, Boree BbiCOKasi 9KO-
HOMWYHOCTb MX paboTbl NPY BbICOKOW NMPOM3BOAUTENBHOCTU
npouecca o6paboTku.

2.2. MaTepwman kopnyca

Kopnyc kpyra MoXeT ObITb U3rOTOBMEH M3 Pa3fnnyHbIX MaTe-
pvanos. Matepuan kopryca npexae BCero AOrMKEeH racutb
BMOpaLMM 1 OTBOAUTL TENSO, TEM CaMbIM OKa3blBasi BNUSHWE
Ha npouecc wnmdoBaHus. [MoaTomy ero BbI6oOp AOMKEH 3aBu-
CEeTb OT KOHKPETHBIX MapamMeTpoB 06paboTKM.

[JocTynHble 13 CyLLECTBYIOLMX MaTepmarsbi:
e arnoMVHUI (U3rOTOBMEHWE CTaHAapTHOE);
o KOMMO3ULMS amtOMUHWUA-OPraHiKa;
e CTalb.

CpaBHeHVIe JAaHHbIX MaTepunanoB NpnBeeHO HNXe:

Martepuan raweHuwe OTtBOA MexaHuuyeckas
Kopnyca BuUbGpauuin Tenna MPOYHOCTb
ANOMMHMIA cnaboe O4YeHb XOpOLUKiA xopowuas
Komnosut cpenHee AOCTaTOYHbIV cpeaHsis
Cranb cnaboe XOpOLUMi 0OYeHb XOpOoLUUiA

Tabnuua 1. CpaBHeHMe CBOWCTB MaTepuarnos KOpnycoB

KaTtanor

Cnenyer OTMETWUTb, YTO ONTUMArbHLIM MO TpPeboBaHUSIM,
npeabsaBnsemMbIM K matepuany Kopnyca, SBnseTcs antoMu-
HVI, MO3TOMY OH U UCMONb3YeTCs (PMPMON NP N3roTOBIEHUN
WHCTpYMeHTa.

2.3. BennuunHa 3epHa

Pa3mep 3epHa UMeeT peluatoLlee BNUsSHUE Ha NPOLIECC LMKu-
¢hoBaHKsA, NOSTOMY €ro NoAGop VMEET NepBOCTENEHHOE 3Ha-
YeHVie Ha MoryyeHe NoNoXKMTENBHOrO pesynsTaTa.

Hwxe npegcraeneHa Tabnuua cpaBHUTENbHLIX 0603Ha4YeHUN
BEMWYMH 3epHa, NpUMeHsieMasi NPy NPOM3BOACTBE anmasHo-
ro n CBN nHcTpymeHTa no ctaHgapty FEPA (®egepatuBHbin
EBponericknin CtaHgapTt Ha AbpasuBHyto npoaykumio), MNo-
nbckum Hopmam (PN) 1 amepukaHckum Hopmam (US Cran-
napr):

Ne sepHa no FEPA AL 2R

FEPA US CraHpapT
Anmas Bopa3oH PN-85/M-59108 ASTM E -11
[Mkm] [mew]
D181 B181 180/150 80/100
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140
D107 B107 106/90 140/170
D91 B91 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400

Ta6nuua 2. CpaBHUTeNbHOE 0603Ha4YeHUe BeNIMUYNHbI 3epHa

O6wwme pekomeHzaumm

MpaBunbHbIA Nogbop BENUYMHBLI 3epHa rapaHTUPYeT Kadec-
TBEHHYI0 paboTy LN OBanbHOro Kpyra ¢ nony4YeHnem Tpe-
6yeMo LLepoxoBaTOCTH LLUMNEOBAHHON NOBEPXHOCTY.

YeM MeHbLUe BenuMuMHa 3epHa, TEM HUXE LLUEPOXOBATOCTb
obpaboraHHoM noBepxHocTU. OgHako He Bcerga nopbop
BENMYMHbI 3epHa 3aBUCUT OT LLEPOXOBATOCTM 06paboTaHHON
NOBEPXHOCTM, @ MOXET 3aBUCETL TakKe OT TpebyeMor Npouns-
BOAMTENbHOCTY NpoLiecca LWNMGoBaHUs. ITO 03HAYAET, YTO
nHoraa HeobxoauMo NpUMEHsTL Bonee KpyrnHoe 3epHo, YTO
TEM He MeHee MO3BOMSET MOMyYuTb 3afaHHOe 3HayeHve
LLIEPOXOBATOCTM, HO CHU3WT BpEMS LUNMPOBaHMS.

He cneayet npymeHsiTb Npy GonbLUMX NpuUnyckax Lunmdosa-
HUS KpYTi C MENKUM 3EPHOM, TaK Kak 3TO MPUBOAUT K yBenu-
YEHWI0 YMCra NPOXOZO0B M YXYALEHUIO KadecTBa 0bpaboTaH-
HOVi MOBEPXHOCTM.

B cnyyae yepHoBol 06paboTkv Ans NonyyYyeHns HamBbICLLEN
adppexTMBHOCTM LLNMdOBaHKSA, HeobxoauMo Bcerga npume-
HATb KPYMHOE 3epHO.

mybuHa wnudoBaHMsa He JoMmkHa npesbiwatb 1/3 HOMU-
HanbHOW BenuuuHbl 3epHa D126 no FEPA rny6buHa wnudo-
BaHWsA He AormkHa npeBbiwaTtb 0,042 mm.



KpuTepun nogbopa BenuuMHbI 3epHa

Mpun nogbope 3epHa HeOBXOOAMMO PYKOBOACTBOBATLCS HIDKE
npuBegeHHbIMN KPUTEPUAMM:
e BWOOM 06paboTkM (YepHOBasi, OKOHYaTenbHas);
e 3a[1aHHOW LLEpPOX0BATOCTbIO 0bpabaTbiBaeMoi
NOBEPXHOCTY;
e OXWOaeMoW NPON3BOAMTENBHOCTLIO NpoLiecca
LN oBaHus.

OpUEHTMPOBOYHbIE 3HAYEHUS LLIEPOXOBATOCTU LUNMGOBAH-
HOW MOBEPXHOCTY B 3aBUCMMOCTM OT BEMUYMHBI 3epHa Npuee-
[OeHbl HKe B Tabnumue 3:

N2 3epHa no FEPA LllepoxoBaTOCTb NOBEPXHOCTH

Anmas Bopa3oH Ra Rz
D151 B151 1,4-1,6 56-8,0
D126 B126 1,2-14 50-5,6
D107 B107 1,0-1,2 4,0-5,0
D91 B91 08-1,0 3,2-4,0
D76 B76 06-0,8 25 =82
D64 B64 04-0,6 1,6-2,5
D54 B54 0,2-04 1,0-1,6

Ta6nuua 3. OpMeHTMPOBOYHbIE 3HAYEHMS LIEPOXOBATOCTH

2.4. KoHueHTpauus 3epHa

KoHueHTpauma onpeaenser KonM4YecTBO anmasHoro Wunu
60opa3oHOBOrO 3epHa, Haxoasulerocs B eauHuue obbema
pabouero crnosi Kpyra.

CTraHpgapTHble 3Ha4YeHNs KOHLEHTpaLmMn 3epHa B Kpyrax Ha
OpraHVU4ecKon CBA3Ke NpeacTaBfieHbl B NPUBEAEHHON Tab-
nuue4:

Anmas BopasoH
0603HaueHne Ko';::ﬁ'“;"’o LR EE Kol;vel;t:;rso
KOHLIEHTpauuun [kapaT/cv’] KOHLIEHTpauuun e
K25 1,1 V60 1,05
K50 2,2 V120 2,09
K75 3,3 V180 3,13
K100 4,4 V240 4,18
K125 5,5 V300 5,22

Ta6bnuua 4. CtaHgapTHbIe 3HaYeHUs KOHLeHTpaLuumn 3epHa

KoHueHTpauus 3epHa abpasmBa B paboyem crioe kpyra siBns-
€TCA OHUM 13 HaMBaXXHEWLLIX NapaMeTpPoB LUNMdoBarnbsHo-
ro Kpyra. OHa nokasbiBaeT Ha NPUrogHOCTb KOHKPETHOTIO Kpy-
ra Ans LWndgooBaHus, ero CTOMKOCTb, TemnepaTtypy B 30He 06-
paboTku, a Takke ka4ecTBo 06paboTKu.

Kak 1 opyrue napameTtpbl, KOHLEHTpaUWs OOMKHa 6bITb NOA0-
GpaHa 4N YCrnoBuii KOHKPETHOrO NpoLecca WnMoBaHus.

HeobxoamMmMo NOMHUTL, YTO ONTUMasibHas BENMYMHA KOHLEH-
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TpauuM 3aBUCUT U OT APYrMX NapaMeTpoB Kpyra — BeNIMUKHbI
3epHa, TBEPAOCTY CBSI3KW UT.A.

KpuTepun noa6opa KOHLEHTpaLmmn 3epHa

Bbicokas koHueHTpauus (K100, K125; V120, V180) HasHa-
YaeTcs B Cryyasix:

e BbICOKMX TpeboBaHWUIA KacaTerlbHO COXpaHeHUs!

npodwuns Kpyra B npouecce paboTbl;

e Marow TonwwmHbl paboyero cnos kpyra;

o TBEPAOW CBSA3KM;

e KPYMHOTO 3epHa;

o MyOVHHOrO WNndoBaHUS.

CpepHasa koHueHTpaumsa (K50, K75; V120, V180) HasHaya-
€TCs B Crnyyasx:

e MMOCKOrO W LMNMHAPUYECKOTO LWMOBaHUS;

e CpefHel TOMLWMHbLI paboyero crnos Kpyra;

o MSArKOW CBSI3KU;

e MENKOro 3epHa.

Hu3skas koHueHTpauma (K25; V60) HazHayaeTcs B criyqasx:
e OYeHb LUIMPOKOro paboyero cros Kpyra;
e 0YeHb MeJIKOro 3epHa.

Bbicokas KOHUEHTpauus 3epHa NoBbILLAET NPOYHOCTL Kpyra,
YTO OCOBEHHO BaXKHO NP (DaCOHHOM LM OBAHUM UK NPU
wnudoBaHUM getanen odeHb Manbix gnameTtpos. Matepu-
arnbHas BbIrofia BbITEKAET 13 BbICOKOW CTOMKOCTW Kpyra 1 3Ha-
YUTENbHO NPEBOCXOAMT Er0 LIEHY.

HepocTatkamu BbICOKOW KOHLIEHTpaLMM 3epHa SIBMSETCS Mo-
BbILLEHWE CUI PE3aHKs 1 POCT TeMMepaTypbl B Npouecce 06-
paboTku. Bbicokasi KOHLEHTpaLMs 3epHa He BCeraa no3eorisi-
€T NPOoBEeCTU naparnenb Mexay 3KOHOMUYHOCTbIO U TEXHO-
JIOTUYHOCTbHO.

2.5. Bupg cBa3ku

[ns npon3BoACTBa anmMasHbix 1 60pa3oHOBLIX KPYrOB NMpUMe-
HSIETCS LUMPOKWUIA CMIEKTP CBA30K, MOXHO NoaobpaTth XapakTte-
PUCTUKY Kpyra Ans cnelmncuyeckmx yCroBuii LWnMdoBaHus.
BbIGOp CBSA3KM HenocpeacTBEHHO BMUSIET HA MPOLECC LWni-
¢hoBaHus, Tak Kak onpeaensieT TBepAOCTb Kpyra ConpoTUBe-
HMe UCTMpaHWio, OTBOA4 Tenna Mpu LWIUMGOBaHUU, BbIHOC
wnama u3 obpabaTbiBaeMOii 30HbI, BO3MOXHOCTL Camo3aTa-
YMBaHWS UT.A.

XapakTepuCTUKN BA3KM AOIMKHbI ObITb NogobpaHb! Tak, YToObI
6bIno obecnevyeHo ahdekTMBHOE MocnenoBaTernbHOe
BCKpbITME OYEepEenHOro 3epHa B npouecce LwndgoBaHns 6e3
HeobX0aMMOCTM BCKPLITUS CTPYKTYPbI Kpyra.

HawvBaxHelLLmne napameTpbl OpraHNYeCKOl CBA3KMW: BbICOKas!
NMPOV3BOANTENbHOCTb, Manoe Bpemsi LN OBaHNUS, HUSKUIA
NPYPOCT TeMMepPaTypbl, Tak Ha3blBAEMOE XONoAHOe LWNngo-
BaHMe.

B 3aBvcMMOCTM OT cocTaBa CBA3KM Mpouecc LunndoBaHus
MOXHO MPOBOAUTb Ha MOKPO (OXMaXaeHWeMm) Uim Ha Cyxo
(6e3 oxnaxaeHust), YTO HeobxoaMMO OTMETUTL MpPU 3akase.
[Mpumep 3akasa NnpvBeaeH Ha cTpaHuue 42.

prrm aJ/iIMa3Hble U 60paBOHOBbIe Ha CBA3KE OpFaHM‘JECKOVI
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TBepAOCTb CBA3KU

Opl’aHVI‘-IeCKaFl cBsa3ka 0603HavaeTcs cumsornom — B. Cyu.lec—
TBYET TPU CTENEHU TBepAOCTN CBA3KA:

o MdArkas — obo3Ha4aeTcsa cumeoriom M;
e CpefHAa — obo3Ha4aeTca cMMBOSIoM S;

e TBepaas — ob6osHavaeTcs cumBoriom T.

KpuTepuu BbiGopa cBA3KK

BbI6Op CBA3KM 3aBUCUT OT MHOMMX NapameTpoB paboTbl Kpy-
ra, HeKOTOpble 13 HUX NPeACcTaBeHbl B Tabnuue 5:

TBepAoCTb CBA3KKU Msarkas < = Teepaas
Lnpuna

P 6onbLuas Manas
wnudoBaHus
gl LRELL) Menkoe KpynHoe
3epHa
T L] 6e3 oxnaxaeHus C OXnaxaeHem
pa6otbi
TseppocTb

BbICOKast Hu3Kas
AeTanm
Apyrne BbICOKasi YyBCTBUTENb- BbICOKME TpeboBaHUs
Y HOCTb 06pabaTbiBaeMol NpeabsiBsieMble K 0bpa-

KpUTEpun

AEeTanu K Tenny 6aTblBaeMbIM AeTansm

Ta6nuua 5. Kputepuu BbiGopa CBA3KMU

2.6. LLinpuHa pa6ouero cnos kpyra W

LLnpuHa paboyero crost SABMSETCA o4epeHbIM NapameTpoM
Kpyra, BAVSIIOLLMM Ha NpoTekaHue mnpoLecca LWnMoBaHusl.
Cnon W UMeeT KIIlo4eBOE BIMSIHUE HA BENUYMHY MioLaam
KOHTaKTa kpyra c obpabatbiBaeMoi aetanbto. O6Lme peko-
MeHOauun yKasblBaloT Ha NOTPeBHOCTL B Kpyrax kak ¢ Ma-
NEHBbKMMU LIMpUHaMK paBGodero crosi, Tak U MakcumasbHO
BO3MOXHbIMU.

[ocTonHcTBa Mano WwupuHbl pabodero criost kpyra W cneay-
owme:

e MOBbILLEHNE NMPOM3BOAMTENBHOCTY NpoLiecca 3 3a
BbICOKOW CKOPOCTMW Pe3aHusi 1 CHIDKEHWS nnoLiaam
KOHTaKTa Kpyr Aetarnb;

e HM3Kas Temnepartypa LnndoBaHus;

o 3(PEKTUBHBIV OTBOZ, LUMama U3 30HbI LLNNGOBaHWS;

e BO3MOXHOCTb 06paboTKM NNOCKNX MOBEPXHOCTEN
1 OCTPbIX KPOMOK Y 06pabaTtbiBaeMbIx AeTanen.

HepocTtaTku Manon WwvpuHbl paboyero cros Kpyra:

e BbICOKasi CKOPOCTb U NMPOU3BOANTENBHOCTb LUNUAO-
BaHWS MOTYT CTaTb MPUYMHOM TOrO, YTO onepaTop
KOHTpOIep OOIKEeH CreauTb 3a NpoTekaHneM npo-
Lecca WnndoBaHUsi, CONPOBOXAAIOLLIErocst U3HO-
COM Kpyra v KOppeKTMpoBaTb NapameTpbl Cbema;

e Marnasi TOBepXHOCTb KOHTaKTa Kpyra ¢ obpabatbi-
BaeMoW AeTanbio SABMAETCS NPUYMHON MOBbILLEHUS
LLIepOX0BaTOCTN 0OpaboTaHHOM NOBEPXHOCTM B
CpaBHEHUM C KPYrom ¢ 6ornbluei LunMpuUHoV paboye-
ro Crosi Mpu TeX e caMblX YCroBusix 06paboTku.
CKoMMeHcMpoBaThb 9TO MOXKHO YBENUYEHWEM Yncna
BbIMMaXX1BaOLLMX NPOXOAO0B UMW YMEHbLLEHEM
npunycka Ha LnmgoBaHme.

KaTtanor

LLnpvHa pabouero cnos kpyra AormkHa ObiTe Bceraa MeHbLue
LWMpUHbI obpabaTbiBaeMon getanu. B npoTvBHOM criydae
npoucxoauT BelpaboTka Ha paboyer MOBEPXHOCTY Kpyra, Npu-
BOASLLAs K pacxody ero, a adhdeKT camosakanueaHus dyaet
Hey[o0BMNeTBOPUTENbHBLIM.

X0opoLuo

PucyHok 1. MpaBunbHbIN BbIGOP WMPUHBLI paboyero cros W

2.7. BbicoTa pa6ouero cnos X

BbicoTa pa6ouero crosi kpyra X, MpUHLMNUansHO He BRUSIET
Ha MpoLece LN oBaHUs, a BNUSIET Ha LEHY Camoro Kpyra.
OKoHOMMYecKasi Bbirofa YBENMYEHs BbICOTbI paboyero crost
MOXET BbITb TOMbKO B TOM Criydae, ECIii 3TO NMO3BOSSIOT YCro-
BUsi 06paboTku.

3. MpuMeHeHune Kpyros

3.1. UcnbiTaHus Kpyra

Kpyru B kOHLIe NpOM3BOACTBA NOABEPratoTCs AUHAMUYECKOW
6anaHcupoBke B Liensx obecneyeHuns:
e OMTUMAanbHOW CTONKOCTU Kpyra;
e CHWXKEHMUs1 U3HOCa NOALUMMHUKOB LWNMoBanbHOro
CTaHKa;
o 0becneveHus1 Tpebyemoln To4HOCT 06paboTKu.

WHoraa B npouecce paboTbl HecbanaHCMpPOBaHHbIM KPYroM
YaCTUYHO HapyLLlaeTcsi NOBEPXHOCTb KOHTaKTa Kpyra v obpa-
6aTbiBaemon getanu. [lucbanaHc kpyra npuBoamnT K BbICTpO-
MYy HEPaBHOMEPHOMY €ro U3HOCY U CHUXXEHMIO CTOMKOCTY.

C6anaHc1MpoBaHHbLIM KPYroM CYMTAETCS TaKOM KPyT, Y KOTOPO-
ro LEHTP TSHKECTU COBMaJaeT C reOMETPUYECKUM LIEHTPOM
ocU BpaLLeHs.

3.2. CTpyKTypa Kpyra

OpHoM 13 KIYEBLIX OnepaLmii Npy NPOU3BOACTBE KPYroB Ha

opraHN4eckol CBsA3Ke SIBMSIETCS, Tak Ha3blBAEMOE BCKpbITVE

CTPYKTYypbl. BckpbiTve 3epHa CBepx-TBEpZOro Martepuana,

HaxopsLerocs B paboyeM croe Kpyra, ocyLuecTansercs bna-

rogaps camo3akanveaHuio npu wnmdgosaHmuu. CyLHOCTb AaH-
HOW onepaumu npeacrasneHa Ha Puc. 2.

CTPYKTYpa 3aKpbITasi  CTPYKTypa OTKpbITast

PucyHok 2. CpaBHeHue CTPYKTYp

Bce nocraensiemble hvpMoW Kpyrv roToBbl K NPOLECCy LUMnu-
doBaHMsi N He TPebyHT JOMOMHUTENbBHBIX NPOLEayp noaro-
TOBKMW.



3.3. OxnaxxaeHue B npouecce o6paboTkm

Mpouecc WnnoBaHUsi ¢ OXNaXxaeHNeM NpeanodTUTENbHEN
npouecca WnnMoBaHns 6e3 OXNMaXkaeHUsi C TOYKU 3peHust
CTOMKOCTU Kpyra 1 NpOu3BOAMTENBHOCTY npouecca. Oxnax-
[EHVe ynyyllaeT ycrioBust WnndoBaHus, Npexae Bcero, 0o-
neryaeT BbIHOC LUMaMa W CHKaEeT TemnepaTypy B 30HE LLNn-
doBaHus. Moatomy, roe BO3MOXHO, Heobxoammo paboTaTb
C OXaXXaeHNeMm.

B kayecTBe OxnaxaeHWsi MOXHO YMOTpebnaTb MacrnsiHO-
BOAHYIO 3MYNbCUIO UMM MUHEparnbHOe mMacno ¢ gobaBkamu,
NOBbILLAILLMMUN 3PDEKTUBHOCTL OXNAXAEHNS.

3.4. Bbi6op ckopocTtu wiandoBaHuaA

Mpy obpaboTke WnudoBaHNEM BONbLLYIO POrb UFPaET CKO-
pOCTb LUNMPOBAHKS, KOTOPasi HAXOAMTCS B NUHEHOW 3aBu-
CUMOCTV OT BENMYMHbI 3epHa CBEPXTBEPAOro MaTtepuana
B paboyem croe kpyra. Beibop Heo6xoarMon CKkopocTy Lu-
doBaHusi 3aBUCUT OT obpabaTbiBaeMoro Matepvana 1 Buaa
06paboTkM 1 ABMSETCH NPUHLMNManbHON npobnemMon wnm-
coBaHus.

Hwxe npvBeaeHa popmyna onpegeneHnsi CKopocTu LWnmMgo-
BaHWs B 3aBUCMMOCTM OT YCTAHOBIEHHOW HYaCTOTbl BPALLEHUS
LUNMHAENS U AnamMeTpa Kpyra:

_n-D-n
60-1000
loe:
V — cKkopocTb WwnndoBaHus [M/cek];
n — 4YacToTa BpalleHus LunuHaens [06/muH];
D — puawmetp kpyra [MM]

PekomeHayemble ckopocTH LINNMAOBaHNS B 3aBUCUMOCTU OT
YCNOBUIA LUNUEPOBaHNSA NPUBELEHBI HUXE B Tabnuue 6:

PekomeHayemble ckopocTy wandoBaHms

Bua 3epHa 6e3 oxnaxaeHuns C oxakaeHneM
anmas 15-20 M/c 20-40 M/c
60pa3oH 15-30 M/c 25-50 m/c

Ta6nuua 6. PekomeHayeMble ckopocTH NN OBaHUA

Tabnuua Ha cTpanuue 122 no3sonsoLlas onpeaenutb vac-
TOTY BpalleHus WwnmHaens (06/M1H) B 3aBUCMMOCTY OT CKO-
pocTu WnndoBaHms (M/C) n aameTpa kpyra (Mm).

YacToTa BpalleHus LUNMHAENs onpeaensieTcsl Ha nepeceye-
HUK abcupmcchl U opauHaThl B koopauHatax D-V v okpyrnsieT-
CS1 B CTOPOHY MEHbLLErO 3Ha4YEHNSI.

3.5. MpoaykTUBHOCTb WM OBaHUA

[MpooyKTMBHOCTB (MPOM3BOANTENBHOCTb) LLNMIOBAHNS MOXET
ObITb onpefeneHa kak COOTHOLLeHMe obbema yaaneHHoro B
[aHHOW onepaumn LWNudoBaHWst Matepuana K M3HOLLIEHHOMY
06bemMy pabouero abpasnBHOro Cros Kpyra:
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roe:
G — K03(hPULMEHT NPON3BOANTENBHOCTM LLNNEOBaHUS,
V,— obbem yaaneHHoro Matepmana [Mm°];

V, — U3HOLLEHHbI 06bem paboyero crios kpyra [Mm3].

[aHHoe CcoOoTHOLleHMe AaeT OUeHKY MpPOV3BOAUTENIbHOCTM
[aHHOro Kpyra, BNUSIOLLYIO HA CHIDKEHWE €OMHWUYHON LiEHbI
Npu NPoOV3BOACTBE AaHHOIO U3aenus.

3.6. Pa3peweHue npobnem npouecca
wnudoBaHuA

Ecnu npouecc wnudoBanbHon 06paboTki He JaeT o4eBma-
HbIX 3(hEKTUBHBIX pe3ynbraToB, Heobxoanmo ybeauTbes
B NPaBubHOCTM BbIGpaHHbIX MapameTpoB. Ecnu v nocne aTo-
ro, apEeKTUBHOCTb HE OOCTUrHYTa, Hago HaWTW MPUYKHY
N yCTpaHUTb NPOGrieMy C MOMOLLbIO Tabnuubl 7.

B neBoi rpache Tabnuubl NnpvBeaeHbI NPobremMsl, a B NpaBoi
BO3MOXHbIE NPUYMHbBI X BO3HUKHOBEHUs. OfHaKo He crneay-
€T cuuTaTh, YTO NPMBEAEHHbIE B TAONULIE MPUYMHBI ABMSKOTCA
©[MHCTBEHHbIMU, MPOCTO OHW Hanboree YacTo BCTPeYatoTCs.

Mpo6nema Bo3Mo)xHas npuumnHa

Kpyr He wnudyer,

—

. OueHb TBepAas WM HENOAXOAALAs

HacTynaer, NS AaHHBIX YCNOBUI WndoBaHUs CBA3Ka;
Neperpes B 30He 2. O4eHb BbICOKasi OKPY>KHasi CKOPOCTb;
wimdyemoli 3. OyeHb 6onbLIAs NIOILAAL KOHTAKTa
NOBEPXHOCTU.

Kpyra v obpabaTbiBaeMoli AeTanu;
HepocTtaTouHoe oxnaxaeHwue;
OueHb 6bICTpasi nogaya;

BbICOKas KOHLIEHTpaLms;

OuyeHb MenKoe 3epHo;

[ucbanaHc kpyra.

© NG b

—-

. OueHb Msrkasi UM HenoaxoasLuas ans
[aHHbIX YCIOBUI LWUOBaHUs CBA3Ka;

BbICTpbIi U3HOC
Kpyra, yTpaTa

pab6ouero npoduns. 2. HepoctaTouHoe oxnaxaeHue;
3. O4eHb HM3Kas KOHLUEeHTpauus;
4. OyeHb HM3Kas OKPYXXHasi CKOPOCTb;
5. OyeHb KpynHOe 3epHo;
6. OueHb BbicTpast nofaya wnu 6onbLLION NpUMyCK;
7. OncbanaHc kpyra.
Bbicokas OueHb KpynHoe 3epHo;
LLIEPOXOBATOCTb OueHb HK3Kas OKPYXHasi CKOPOCTb;
o6paboTaHHoli OueHb Msirkas CBsi3ka;
MOBEPXHOCTH. 3arpsisHeHne oXaxaatoLLEeN XNAKOCTH;

HepocraToyHoe BbIxaXuBaHue;
OueHb 6bICTpasi nogava;
Kpyr «3acanex».

Nowuhwne

Tabnuua 7. Mpo6nembl U MX BO3MOXHbIE MPUYUHbI

Kak npaBuno, B MCMOMb3yeMbIX Kpyrax 3epHO BbICTyMaeT 3a
npenensl NOBEPXHOCTU CBA3KW, 4TO obecnedvBaer paboTy
Kpyra. B cnyyae «3acanueaHusy» paboyelt MOBEPXHOCTU
Kpyra B npouecce wnudgoBaHus, 3deKTMBHOCTL npoLiecca
pe3ko nagaet. B gaHHOM crnyyae HeobXoOMMO «BCKPbITb»
CTPYKTYPY Kpyra Kepamm4eckuM OCESKOM.

prrm aJ/iIMa3Hble U 60paBOHOBbIe Ha CBA3KE OpFaHM‘JECKOVI
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4. CxeMma 0603HaueHus

B uensix eamHoro o603HayYeHNs TMNa KPYyroB UCMONb3yeTcs Hwxe pasmelleHa Tabnuua 0603Ha4YeHNs TUna Kpyra B COOT-
HopmaTuB FEPA. O6o3HayeHne Tuna (popmbl) Kpyra ckna- BETCTBUK C HopMamu FEPA:

[bIBAETCS 13 CYMBOIOB, CTOSILLMX B ONpeaeneHHon odepesa-

HOCTW:

o hopma Kopnyca Kpyra;
e nNpochunb paboyero crnos kpyra;
e pa3melleHne paboyero crnos Ha Kopryce Kpyra.

1. cumBON 2. cMMBoOnN 3. cuMBON
dopma Kopnyca kpyra npodunb paboyero crosi kpyra pa3smeLleHre paboyero
cros kpyra

]

49 TS BTH3}

6 C L

11 ¢ E

12 TS

14 o ET & V

Tabnuua 9. Cxema 0603Ha4YeHUs

Mpumep 1.

Kpyr Tuna 14A1 umeet npsmoyronbHbIi npodune paboyero

cnosi (A) c pacnonoxeHnem (1) Ha kopnyce chopmbl (14). [& 14A1

Mpumep 2.

Kpyr Tvna 11V9 nmeet npodwnb paboyero crnos B Buae
napannenorpamma (V) ¢ pasmeLleHnem paboyero crnosi no
HapyxHol noBepxHocTh (9) kopnyca B hopmMe KOHUYECKOW
YaLlKu.

KaTtanor




5. NMpumep 3aka3a

[ns BbiGopa kpyra Heo6xoanMo:

e OMNpedenuTb reoMeTpUYECKIE NapameTpbl, Takve
kak Tvn (popma) kpyra, pasmepbl paboyero crnos,
[OMameTp OTBEepCTUs;

e BblbpaTh BU, KOHLEHTPaLMIO, pa3mep 3epHa, TBep-
[0CTb CBSI3KM B 3aBUCKHMOCTY OT 0GpabaTbiBaemo-
ro matepuana;

e OMNpefenuTb YCroBusi paboTbl Kpyra C OXNaxaeH-
eM unu 6e3 oxnaxaeHus.

D W-U X H

12A2 150 x 6 x 4 x 32

L}

TUn Kpyra

anametp [Mm]

LpuHa paboyero cnosi [Mm]

BblcOTa paboyero cnos [Mm]

Avawmep oTBepcTus [Mm]

MapameTpkl reomeTpuyeckme

Mpumep 1.

MpyMmep 3aka3sa kpyra co cregyLLMMy napameTpamu:
o TUN Kpyra 12A2;
o anametp D = 125 mm;
o LMpuHa paboyero cnos W = 4 mm;
e BbicoTa paboyero cnosi X = 3 Mm;
e avametp orBepctus H = 32 mwm;
e 3epHOo anmasHoe BenuunHon D107;
e KOHUeHTpaums K75;
e TBEPOOCTb CBA3KU MArkasi;
o pabota 6e3 oxnaxaeHus.

B 3aKase TaKoro Kpyra Hago Aatb crneayroilee obo3HaveHue:

D WX H
12A2 125x4x3x32 D107 K75 MBs

D126 K75 T
B151V180
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Ecnun Bo3MOXHO, MpocuM B 3akase ykasaTb BWA, MaTepuana
Ans obpaboTku, ycnosums 06paboTkM 1 TUN CTaHKa, Ans KOTo-
poro noabupaeTcs Kpyr. OTO NO3BOMUT C MaKCUMarnbHOMN TOY-
HOCTbO Nogo6paTh kpyr AnsA Bawwen notpebHocTu.

Mpn 3akase npocum obosHavaTb Kpyr B COOTBETCTBMU C NpU-
BEAEHHbIM HMWXXE MpUMepoM:

ABT

TBEPAOCTb CBSI3KU
MeS-T

ycnoBusi pabotbl

m — C OXnaxaeHuem
s — 6e3 oxnaxageHus

0603HaYeHNEe CBAX3KM

KOHLIEHTPaLWs 3epHa
K — anmas; V — 6opasoH

BennynHa 3epHa

D — anmas; B — 6opasoH

MapameTpbl paboyero cnos Kpyra

Mpumep 2.

Mpvmep 3akasa kpyra co crnegyoLmmm napameTpamu:
o TUM Kpyra 1A1W;
e anametp D =12 mm;
o LUMpuHa pabodero crnost T = 5 mm;
e BbicoTa pabodero crost X = 2 MM;
e OMameTp wnuHagens S = 6 mm;
e OnvHa nonHasa L = 50 mm;
e 3epHo bopasounoBoe BenuunHon B151;
e KOHUeHTpauusa V240;
e CBfi3Ka CpefHel TBepaoCTy;
e paboTa C oxnaxaeHnem.

B 3aKa3e TaKoro kpyra Hafo AaTh criedytoLee 0603HaYeHme:

D TXS L
1A1W 12x5x2x6/50 B151 V240 SBm

prrm aJ/iIMa3Hble U 60paBOHOBbIe Ha CBA3KE OpFaHVILIECKOVI




www.inter-diament.com.pl

44 KaTtanor




INTER -DIAMENT®

6. Sciernice standardowe (wg FEPA)
Standard wheels (acc. to FEPA)
Standart Schleifscheiben (nach FEPA)
CraHgapTHble wnndosanbHble Kpyrn (B cooTBeTcTBUM € FEPA)

1A1 B> 46 1A1W B> 48 1A1R 2- 50
TR . SN
1EE1 E- 51 1FF1 B 52 1V1 2- 53
3AA1 E-> 54 4A2 B+ 55 4A9 2- 56
4BT9 B 57 4C9 B 58 4ET9 2- 59
EN\\=gg AR
6A2 2> 60 6A9 B> 61 9A3
§ _
\
11A2 B> 63 11V2 B+ 64 11V9
N 7
12A2 B> 66 12A2/45° B> 67 12C9

12v2 2-> 69 12V9 14A1 2> 71
BN 4 A NN
14B1 2- 72 14EE1 2- 73 14F1 2> 74

14U1 2- 75 15V9 2> 76
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

wersja / version
Version / Bepcusi D=2 80 mm

H
wersja / version
Version / Bepcus D < 63 mm
D
X
*ﬂ‘,

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepsbl kpyra

D T X H
13 10+ 15 2 6
15 10+15+20 2 6
18 1015+ 20 2 6
20 10152025 2 <10
25 10152025 2 <10
32 10152025+ 30 2 <10
40 10152025 2 <10
50 10152025 2 <20
63 10> 15 = 20 = 25 2 <20

m Katalog
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Wymiary Sciernicy / Dimensions of the wheel E
AusmaBes der Schleifscheibe / Pasmepsbl kpyra TT|

D T X H He

80 4+.5-10+15-20- 25 24 <32

100 4+5°6°81015-20 4+5

125 4+56°810+15-20 45

150 456°8+10+15-20 45

175 4+56°81015-20 56 wg zaméwienia

200 5681012152025+ 30 5 on request

225 681012+ 15«20 5 nach dem Auftrag

250 10+12+15+20+25 5 o sy

300 1012152025 5

350 15+ 20 5

400 15+ 20 )

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa
D T X H

1A1 125x10x5x32 D107 K75 TBm
1A1 150x15x5x20 B126 V180 SBm

B

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn ronoskn lMpumeHeHne

<
o
1T
L

wersja / version I
Version / Bepcusi

159

wersja / version I I
Version / Bepcusi

wersja / version I I I
Version / Bepcus

Katalog
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Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions E
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazamepbl ronoskmu TT|
D T X s 9 G L =
3 510 0,65 3 1,7 I
4 510 1 3 2 I
5 510 1,5 3 2 I
510 1,5 3 - Il
° 510 1,5 6 3 I
7 510 1,5 6 4 I
e Sl z e & : wg zamoéwienia
9 510 2 6 5 I on request
10 5¢10+ 15 2 6 - 1l nach dem Auftrag
11 5+10+15 2 6 . i o saKas
12 51015 2 6 - 1]
13 51015 2 6 - 1]
14 51015 2 6 - 1]
15 51015 2 6 - 1]
16 51015 2 6 - 1]
20 5°10°15 2 6 - 1]

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa
D T XS L

1A1W 14x15x2x6/50 D126 K75 SBm
1A1W 16x10x2x6/80 B151 V180 SBs

2]

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m



www.inter-diament.com.pl

Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application

Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

<
o
T
L

H X
= —
e =55
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D T X T4 H
0,6 5 0,5
100 1 5 0,8
1,5 5 1,2
1 5 0,8 wg zamowienia
125 t
15 5 12 on reques
nach dem Auftrag
150 1 5 0,8 no 3akaay
180 1,2 10 1
200 1,5 10 1,3
250 2 10 1,8

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
D T X H

1A1R 100x0,6x5x20 D151 K100 TBm
1A1R 125x1,5x5x32 B126 V240 SBm

Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application \\\\
Schleifscheibetyp Verwendung \
Twn kpyra MpumeHeHne

FEPA

<L

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra

D T X \ H
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°

100 6

125 6
wg zamowienia

35° on request

90° nach dem Auftrag

no 3aKkasy

60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°

150 6

175 8

o o A WO OO OO 0P OO 0O b ®

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3aka3a

D TX H V
1EE1 150x6x5x20/45° D126 K100 TBm
1EE1 175x8x6x32/35° B126 V240 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym E
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

b
AL

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra

D T X R H
50 S oo eElanio ) oqz 2 T <20
75 6789101112 2 2T <32

Sofeagieten ,
100 12+13+14+15+16 2 T

Be7+89¢10 11 wg zamdwienia
125 5 o
1213+ 14+15+16 & on request
nach dem Auftrag
678910111213 ; Mo 3akasy
150 141516171819+ 20 2 A

175 6789101112 2 T

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
D T X R H

1FF1 150x16x2xR8x20 D76 K100 SBs
1FF1 175x12x2xR6x40 B91 V240 SBm

/]

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

FEPA

X
Sa_
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D T X a H
80 510 234 5°¢10°¢15°¢20°+25°¢30°35°240°*45° <32
100 510 234 5°¢10°¢15°¢20°25°¢30°235°240°45°
125 5¢10  2+3+4  5°10°215°¢20°+25°+30°+35°«40°+45°  Wgzamowienia
on request
150 510 234 5°10°¢15°¢20°+25°¢30°35°240°*45°
nach dem Auftrag
175 510 234 5°¢10°¢15°¢20°225°¢30°235°240°45° Mo 3akasy
200 510 234 5°¢10°¢15°¢20°+25°¢30°+35°240° *45°

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
D T X H a

1V1 100x5x2x20/15° D126 K75 TBm
1V1 200x5x4x40/45° B91 V180 SBm

K

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym E
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

<
o
T
L

I X
© )
Il J
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D U X J H
100 5 6 70 wg zaméwienia
on request
125 5 6 85 nach dem Auftrag
150 5 6 100 no 3akasy

Parametry / Parameteres
Parameter / NapameTpsbl Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration

KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
| [} | Il

D126 D46 K100 K75

D126 D46 K125 K100

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a
D UX H

3AA1 100x5x6x20 D126/46 K100/75 TBm
3AA1 150x5x6x32 D126/46 K125/100 TBm

Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application -

Schleifscheibetyp Verwendung
=

Tun kpyra MpumeHeHne \\\‘

FEPA

w
X
Q

Wymiary Sciernicy / Dimensions of the wheel

AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D w X T-X= H
75 456 2+3+4 6 <20
80 456 234 6 <32
100 4+5-6°10 234 6
125 45610+ 15 2e3e4 7 wg zamoéwienia
150 4+546+10+15 2:3.4 9 nac‘;"d;er:fj:trag
175 561015 2+3+4 10 Mo 3akasy
200 4561015 2+3+4 11

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa
D WX H

4A2 100x4x2x20 D126 K75 MBs
4A2 200x6x4x40 B107 V180 SBm

K

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym E
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA
2 AN
N

H W
x
o ey e
25 .
J
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D W X T-X= J H
6 234 6 96
100
10 234 6 92
6 234 8 121
125
10 234 8 117 .
wg zamowienia
150 6 234 10 146 on request
10 2¢3¢4 10 142 nach dem Auftrag
6 24344 12 171 ro saasy
175
10 234 12 167
6 234 12 196
200
10 234 12 192

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa
D WX H

4A9 100x6x2x20 D126 K75 MBs
4A9 200x6x4x40 B107 V180 SBm

K

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

FEPA

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra

D w X T H

75 6 1 8 <20

80 6 1 8 <20

100 10 1 10 wg zaméwienia
125 10 142 12 on request

nach dem Auftrag

150 10 12 14 no 3akasy

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a
D W X H

4BT9 75 x 6x1x20 D126 K75 MBs
4BT9 125x10x2x32 B91 V180 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

H W
X
1 50 R, AR R S A N Talalr d EEW $‘ N SN A A o IS .ﬂ—-r'wrx\,m_,; l_
4 ‘ N
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D w X T H
80 610 2 8 <32
100 610 2 8
125 610 2 9 wg zamowienia
t
150 6+ 10 2 11 on reqfes
nach dem Auftrag
200 610 2 13

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasza

D W X H
4C9 80 x 6 x2x20 D76 K75 MBs
4C9 125x10x2x32 B91 V180 TBm

m Katalog
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FEPA

Typ Sciernicy Zastosowanie ] ‘
Wheel type Application 4 il
Schleifscheibetyp Verwendung E. ]
Twn kpyra MpumeHeHne

H w
X
10° -
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D W X T H
80 4 1 6 <20
4 1 6
100 <32
10 2 6
125 5.10 2 8 wg zamoéwienia
on request
nach dem Auftrag
150 5 2 10 o 3akasy

Bestellbeispiel / MpumMep 3akasza
D WX H
4ET9 80 x 4x1x20 D91 K75 MBs
4ET9 125x10x2x32 B76 V180 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym m
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

H W
<
|_
L
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D W X T-X= E H
80 4.6+10 23456 20 10
3 234 23 10
100
45610 23456 23 10
3 234 23 10 T
125 wg zamowienia
4561015 234546 23 10 on request
150 40506010015 203040506 23 10 nachdemAuftrag
175 5+6+10+15 2:34+5:6 23 10 flo saKasy
200 4561015 23456 25 13
250 5610 23456 32 15
300 5.6 23456 32 15

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa
D W X H

6A2 100x3x2x20 D151 K75 MBs
6A2 250x6x4x76 B91 V180 TBm

K

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

FEPA

|_
o

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel

AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D X w T H
75 24 610 25 <32
80 234 610 25 T

wg zamowienia

100 2+3+4 610 30 on request
125 De3e4 610 30 nach dem Auftrag
150 24344 6+ 10 35 ro saasy

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a
D X W H

6A9 75x2x6x20 D126 K75 MBs
6A9 150x4x10x32 B91 V180 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym m
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

|_
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D w X T H
100 61015 234 22
125 6+10+15 2+3+4 22 LU L
150 6+10+15 24344 25 on request
nach dem Auftrag

175 61015 234 25 Mo 3akasy
200 61015 234 30

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a

D W X H
9A3 100x10x2x20 D91 K75 SBm
9A3 175x15x4x32 B126 V180 TBm

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

FEPA

D
H
W <
_’3;:?:<,If BREs % = R
|_
70°
L
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D w X T-X= E H
80 4610 234 20 10 <32
100 345610 234 23 10
125 3¢4+5+6+10-15 2344 23 10 wg zaméwienia
t
150 4+5.6+10+15 2:3+4 23 10 on reqfies
nach dem Auftrag
175 561015 234 23 10 Mo 3akasy
200 5¢610-15 234 25 13

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
D W X H

11A2 100x3x2x20 D126 K75 SBm
11A2 175x6x4x32 B126 V180 TBm

K

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym m
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

70°
o
~
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D W X T H
3 2 22 N
100 wg zaméwienia
4 4 24 on request
125 3 2 22 nach dem Auftrag
150 3 2 29 no 3akasy

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a
D WX H

11V2 100x4x4x20 D126 K100 SBm
11V2 150x3x2x32 B107 V240 TBm

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie <
Wheel type Application n
Schleifscheibetyp Verwendung 1H]
Twn kpyra MpumeHeHne u.
D
X (——
=
H |
|_
7 o
0 // "
2/ . ia/ .
Version / sepown D = 20 mm Version / sepeun D = 30 mm
@17
a1
70°
\ 75°
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D X w T E H
20 2 6 13 5 <8
30 2 6 20 8 <10
50 23 610 30 10 <10
75 23 610 30 10 <20
100 234 610 35 10 wg zaméwienia
v 2. . on request
125 234 610 40 10 edn A
150 234 610 40 10 Mo 3akasy

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3aka3a

D X W H
11V9 50x2x10x20 D107 K75 SBm
11V9 150x3x6x32 B126 V180 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym m
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< Typ $ciernicy Zastosowanie
Q. Wheel type Application F@
B T o
W¢
x
T
—
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D w X T-X= E H
75 4+5+6 2+3+4 8 6 <20
80 456 234 8 6 <20
100 3¢4+5+6°+10 234 10 8 <32
125 3¢4+5+6+10+15 2+3+4 14 8
150 4+5+6°10°15 2+3+4 16 & wg zaméwienia
175 445610+ 15 2344 18 10 nacﬁ"dr::f;ttrag
200 4561015 234 20 12 no 3akaay
250 610 2+3+4 20 13

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa
D WX H

12A2 75x4x2x20 D126 K75 SBs
12A2 250x6x4x32 B107 V180 TBm

K

Katalog
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Typ Sciernicy o Zastosowanie 5 E
Wheel type 2 2 / 5 Application :‘{
Schleifscheibet Vi du < L
Tun Kp;ra - 1 A 4 I'I:::;z:eH:g \“ u.
W
x
|_
45°
LLl
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D w X T-X= E H
80 4610 234 20 10 <25
100 345610 234 23 10
125 3¢4+5+6+10-15 2344 23 10 wg zaméwienia
on request
150 4561015 234 23 10 nach dem Auftrag
175 561015 2344 23 10 0 SR
200 561015 234 25 13

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
D WX H

12A2/45° 80x4x2x20 D126 K75 MBs
12A2/45° 175x15x4x32 B91 V180 SBm

K

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym
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Typ Sciernicy Zastosowanie "
Wheel type Application '0
Schleifscheibetyp Verwendung 4 |
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

W
X
57 = z
AN
45° -
=)
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D W X T H
100 610 2 26 wg zaméwienia
. on request
125 610 2 26 nach dem Auftrag
150 6+10 2 26 no 3aKasy

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
D W X H

12C9 100x6x2x20 D126 K75 TBm
12C9 150x10x2x32 B91 V180 SBm

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

FEPA

w
X
|_
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D W X T-X= H
100 610 24 23 wg zaméwienia
. . on request
125 610 2+4 23 nach dem Auftrag
150 6+10 2.4 23 no sakasy

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

D WX H
12V2 100x6x2x20 D126 K75 TBm
12V2 150x10x4x32 B126 V180 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym m
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

|_
=)
2/ versi
Version /sepons D = 50 mm
@20
45°

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel

AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D X W T H
50 2+3 6+10 20 <13
75 23 6+10 20 <20
100 2+3+4 610 20 wg zaméwienia

.. . on request
125 2+3-4 6-10 25 nach dem Auftrag
150 2+3+4 610 25 no 3akasy

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa
D X W H

12V9 50x2x10x20 D126 K75 SBm
12V9 150x3x6x32 B107 V180 TBm

e

Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

FEPA

X
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D U X T H
2¢3+445 4+5+6 6
80 6 4+5+6 8
7+8 4+5+6 10
2¢3+445 4+5+6 6
100 6 4+5+6 8
7+8 4+5+6 10
2¢3+445 4+5+6 6
125 6 456 8 wg zamowienia
7.8 456 10 on request
nach dem Auftrag
2+324+546 4456 8
150 no 3akasy
78 456 10
23456 56 8
175
78 56 10
200 2345678 567 10
225 2345678 5 10
250 23245678 5 12
300 2345678 5 15

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa

D UXH
14A1 80x2x4x20 D91 K75 SBm
14A1 250x8x5x76 B126 V180 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application \\\“W
Schleifscheibetyp Verwendung _

Twvn kpyra MpnmeHexune s

FEPA

45°
X
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D U X T H
23 456 6
80 4 56 6
6 6
23 456 6
100 4 56 6
6 6
23 456 6
125 4 5¢6 6 wg zamowienia
on request
6 6
nach dem Auftrag
23 456 8 no 3akasy
150 4 56 8
5 6 8
234 56 8
175
5 6 8
234 567 10
200 5 67 10
6 7 10

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a
D UXH

14B1 80x2x4x20/45° D91 K100 SBm

14B1 175x4x6x32/45° B126 V240 TBm
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne ez

FEPA

LS

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepsbl kpyra

D U X \'
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
225 4 60° 10

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa
D UXH V

14EE1 100x3x5x20/45° D91 K100 SBm
14EE1 175x4x6x32/35° B126 V240 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

H
<
~ J D
X
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D U X R T H
50 22533545 456 U 6
6 456 U 8
- 2025335445 456 Y2 U 6
6 456 U 8 L
wg zamowienia
105 202533545 456 U 6 on request
6 45406 % U 8 nach dem Auftrag
150 2025+3:¢35+4+5+6  4+546 % U 8 flo saKasy
175 225335456 56 U 8
200 225335456 5¢6°7 U 8
225 22533545 5 Y2 U 10

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa
D UX R H

14F1 100x2x6xR1x20 D91 K100 MBs
14F1 225x4x5xR2x32 B107 V240 TBm

K

Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

<
o
1T
T

H w
x
— )
2 -
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepsbl kpyra
D U w X T H
5 610 2 6
6 610 2 8
80
8 610 2 10
10 610 2 12
5 610 2 6
6 610 2 8
100
8 6+10 2 10
10 610 2 12
S 610 2 6 wg zamowienia
125 6 610 2 8 on request
8 610 2 10 nach dem Auftrag
10 610 2 12 no sakasy
5 610 2 6
6 610 2 8
150
8 610 2 10
10 610 2 12
B 610 2 6
6 610 2 8
175
8 610 2 10
10 610 2 12

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa

D U WX H
14U1 100x6 x 6 x2x20 D126 K75 MBs
14U1 175x10x10x2x32 B91 V180 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

FEPA

45° =

12|

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmafBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra

D X w T H

100 23 610 25 <20

125 23 610 25

150 23 610 25 wg zamoéwienia

175 243 6410 o5 on request
nach dem Auftrag

200 2+3 6+10 25 no 3akaay

225 23 610 25

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasza
D XW H

15V9 100x2x6x20 D107 K75 TBm
15V9 150x3x10x32 B126 V180 SBm

Katalog
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7. Sciernice dla przemystu meblowego i drzewnego
Grinding wheels for furniture and woodworking industry
Schleifscheiben flir M6bel- und Holzbearbeitende Industrie
Kpyrun ans mebenbHoro n gepesoobpabatbiBatoLlero Npon3soacTs

Uwagi ogdlne

W tej czeéci katalogu przed-
stawiono $ciernice specjalne.
W punkcie (7.1.) zamiesz-
czono $ciernice uniwersalne,
natomiast w pozostatych
Sciernice przeznaczone do
konkretnych typow szlifierek.

Do kazdej Sciernicy podano
zalecane parametry warst-
wy Sciernej, jednakze moga
one by¢ dostosowane do
potrzeb klienta.

Zamawiajgc prosimy okres-
li¢: typ Sciernicy, jej para-
metry oraz typ uzywanej
szlifierki.

General notices

This part of the catalogue
presents special wheels. In
the paragraph (7.1.) some
universal types of wheels
have been placed, whilstin
the next ones, wheels in-
tended to the specified
types of grinding ma-
chines.

There are given recom-
mended parameters of
abrasive layer of every
wheel, however they can
be adjusted to the cus-
tomer needs.

When ordering we would
be pleased to get the fol-
lowing specification: wheel
type, its parameters and
type of the grinder.

Hinweis

In diesem Teil des Kataloges
wurden es die Sonderschleif-
scheiben vorgestellt. Im
Punkt (7.1.) wurden Univer-
salschleifscheibenmodellen
verdéffentlicht, hingegen in
den Restpunkten wurden die
Schleifscheiben zu den vor-
liegenden Schleifmaschinen
vorgestellt.

Zu jeder Schleifscheibe wur-
den die anordneten Para-
meter des Schleifbelages an-
gegeben, jedoch kdnnen sie
zu einem Einzelkunden an-
gepaltwerden.

Bei der Bestellung bitten wir
die folgende Parameter be-
zeichnen: Schleifscheibe-
bauart, Schleifscheibepara-
meter, und Schleifmaschi-
nemodell.

UHdopmaums obuias

B paHHOM kartanore npea-

CTaBMneHbI crieLmarbHble Kpy-

. Hwxke B nyHkTe (7.1.) npea-
CTaBMeHbl Kpyrn yHuBep-

carnbHble, OCTarnbHbIE e Kpy-
M npegHasHaveHbl Ans KOH-

KPETHbIX TUMOB LWNndoBasb-

HbIX CTaHKOB.

Kaxxgomy Kpyry COOTBETCTBY-
10T onpeaeneHHble napameT-
pbl N XapakTepucTukm pabo-
Yen YacTu Kpyra, OQHaKO Kpy-
MM MOryT BbITb U3rOTOBMEHbI
C XapakTepucTukamu, CooT-
BETCTBYIOLMMI MOTpeBHOC-
TAM KIUEHTa.

[Mpu 3aKka3e Nnpocum ykasaTb:
TN Kpyra, ero napamertpbl
Unu TN WnMdoBanbLHOro
CTaHka.

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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-5 7.1. Sciernice do szlifierek uniwersalnych
S Wheels for universal tool grinding machines
E Schleifscheiben fiir universale Maschinen
8 LLnndoBanbHble Kpyrn Ans yHUBEPCAbHbIX WNGOBaNbHbIX CTaHKOB
|
()]
; Typ Sciernicy Zastosowanie
= Wheel type Application [ ]
Schleifscheibetyp Verwendung S
g Tun kpyra ‘ MpumeHeHve S>>
=
()}
|
9
=
N
/)] W
o X
-
£ m
9
O
) 0)]
Wymiary sciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pa3mepbl kpyra
D W X T-X= E H
100 456 1152 8 5 wg zamoéwienia
on request
125 4:5-6 1215-2 1 8 nach dem Auftrag
150 456 1152 12 8 rno 3akasy

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa
D WX H

12A2P 125x4x1x20 D76 K75 MBs
12A2P 150x6x2x40 B91 V180 SBm

Katalog
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i S
Schleifscheibetyp Verwendung >
Twn kpyra MpumeHeHne E
()
L))
|
280 ()
H 2
c
=
— =
()}
|
9
N
)]
O
L~
Q
-
c
|
9
O
)0)]
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmalBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
7] D U Z X T E H
4 80 45 0,9 6 7 2,7
5 80 4,5 1,4 6 7 2,95
6 80 4.5 1,9 6 7 3,2
7 80 () 2,4 6 7 3,7
8 80 5 2,8 6 8 3,9
9 80 55 3,2 6 9 4,35 T
wg zamowienia
10 80 6 3,7 6 9 4,85 on request
11 80 6,5 4 6 9 5,25 nach dem Auftrag
12 80 7 45 6 10 5,75 rio saiasy
13 80 7,5 [5) 6 10,5 6,25
14 80 8 5,5 6 11 6,75
15 80 8,5 6 6 11,5 7,25
16 80 9 6,5 6 12 7,75
20 80 10 7 6 13 8,75

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa
g b U zZz X H

SW-F 5 80x4,5x1,4x6x20 D91 K125 SBs
SW-F 9 80x5,5x3,2x6x20 B126 V240 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym
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(= o Sciomi Jastosowan
U V\y:eseﬂel’nlcy as OSO.WaI.‘lIe i
ype Application ~_§
> Schleifscheibetyp Verwendung //‘@’fﬁ!
E Twvn kpyra lMpumeHeHne
(]
)]
|
:
c H
=
=
()} — D
|
Q
U X
N
/)]
[°) B (2:1) 0
S 35
Q
-
- N
9
U o
B 48 o5, 26, 27, 28
Wymiary sciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pa3mepbl kpyra
D ) X T H
125 6 6 9 wg zamowienia / on request

nach dem Auftrag / no 3akasy

Zastosowanie / Application

Verwendung / MpumeHerme Ostrzenie wiertet Leuco Mosquito o srednicach:

Sharpening Leuco Mosquito drills with diameters: @5 + @6 + 37 - @8 [mm]
Das Scharfen des Leuco Mosquito bohrt mit Diametern:

3atouka cepnuB Leuco Mosquito ans anameTpos:

Parametry / Parameteres

Parameter / lMapameTpei Wielko$é ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngroRRe / BenvuunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

D76 K75

D107 K75

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa
D UX H

HW1 125x6x6x20 D76 K75 SBm
HW1 125x6x6x32 D107 K75 SBm

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie

o : o

Wheel type Application ~_§
Schleifscheibetyp Verwendung //‘M >
Twn kpyra MpumeHeHne E
(4]
)]
|
2
c
=
=
— / / )
|
9
B X Y
N
)]
B (2:1) o
35° o
Q
i =
=

N % "2‘,.:‘.'
9
48° 28, 29, 610, 012 o
Wymiary sciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pa3zmepbl kpyra
D U X T H
125 8 6 11 wg zamowienia / on request

nach dem Auftrag / no 3akasy

Zastosowanie / Application

Verwendung / lMpumeHerme Ostrzenie wiertet Leuco Mosquito o srednicach:

Sharpening Leuco Mosquito drills with diameters: 28+ 29+ 210 - 312 [mm]
Das Scharfen des Leuco Mosquito bohrt mit Diametern:

3artouka ceepnve Leuco Mosquito ans avamertpos:

Parametry / Parameteres
Parameter / MapameTpsbl

Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration

KorngroRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
D76 K75
D107 K75

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a

D UX H
HW2 125x8x6x20 D76 K75 SBm
HW2 125x8x6x32 D107 K75 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe o spoiwie zywicznym m
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Akemat

Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung Akemat U
Twn kpyra MpumeHeHne
2125
|§ = (°8°15° 7\ | @232 7
© 5 WO
I
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter | 1l | 1l
PekoMeHayeMble napaMeTpbl D126 D46 | K1 oo K75
D126 D46 | K125 K100
Przyktad zamoéwienia/ Order example 14AA1 125x5x7x32 D126/46 K100/75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 14AA1 125x5x7x32/8° D126/46 K125/100 SBm
Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung Akemat B
Tun kpyra MpumeHexve
@125
B =5°8°15° \/\ 232 7|
© el 0
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngroRe / BennuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHayeMble napameTpbl D64 K125

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 14B1 125x5x7x32/8° D64 K125 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe o0 spoiwie zywicznym m
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7.2. Sciernice do szlifierek Akemat
Wheels for Akemat grinders
Schleifscheiben flir Akemat Maschinen
LnudoBanbHble Kpyrv anst wnmdoBanbHbiX cTaHkoB Akemat

Akemat

Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung Akemat B
Twvn kpyra lMpumeHeHve
157 @150
232 3
L
A
{o]
15° 2
=
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
Recommended parameters KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Empfehlende Parameter
D64 K100

PekoMeHAyeMble NapameTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

KN1 150x3x1,5x32 D64 K100 SBm

Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung Akemat B
Twn kpyra lMpumeHeHve
2150
232 3|
N
15° S
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennynHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K50

PekoMeHAyeMble NapameTpbl

D64 | K50
Przyktad zaméwienia / Order example KN2 150x3x2x32 D46 K50 SBm
Bestellbeispiel / Npumep 3akasa KN2 150x3x2x32 D64 K50 SBm

m Katalog
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Typ Sciernicy
Wheel type
Schleifscheibetyp
Twvn kpyra

Akemat

Wymiary s$ciernicy
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe
Pa3mepbl kpyra

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomMeHAyeMble napaMeTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example

Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

Typ Sciernicy

Twvn kpyra

Zastosowanie

Application
Verwendung Akematly
lMpumeHeHne
D
@20
J
D w X J
75 4 4 72
5 4 97
100
6 4 95
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BennuunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums
D91 | K75
D126 | K75

4A9 75x4x4x20 D91 K75 SBm
4A9 100x6x4x20 D126 K75 SBm

Zastosowanie

20°

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomMeHAyeMble napameTpbl

Wheel type Application
Schleifscheibetyp o Verwendung Akemat B
lMpumeHeHne
@150
@32 4
30°
(32
N -
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngroRe / BennyvHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums
D46 | K125
D76 | K125

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application n 3
Schleifscheibetyp Verwendung emat

Twn kpyra MpumeHeHne

Akemat

2150
@32 4
30°
<
r |
15° 2
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngroRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K125
PekoMeHayeMble napameTpbl
D76 | K125
Przyktad zamoéwienia / Order example ATUT 150x4x4x32 D46 K125 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa ATUT 150x4x4x32 D76 K125 SBm
Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung Akemat B
Twn kpyra MpumeHeHne
D
@32 2,3
20° S .
-
o
~
Wymiary $ciernicy D
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe 150
Pa3smepbl kpyra 200
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K125
PekoMeHayeMble napameTpbl
D76 | K125
Przykitad zamowienia / Order example SUPER 150x2,3x4x32 D46 K125 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa SUPER 200x2,3x4x32 D76 K125 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m
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7.3. Sciernice do szlifierek Vollmer Biberach
Wheels for Vollmer Biberach grinders
Schleifscheiben flir Vollmer Biberach Maschinen
LnndosanbHble kpyrn ans wnmndosanbHblX cTaHkoB Vollmer Biberach

Typ Sciernicy Zastosowanie
CHC, CHCB, CHP, CE, CEP,

Vollmer Biberach

Wheel type Application e cLiM. CB, CC, CHHT,
Schleifscheibetyp Verwendung CHT CHTS, CNHB
Twvn kpyra lMpumeHeHne ’ ’
15° @125
@32 3

3,8

2
\
14

Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration

Zalecane parametr
i L KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauusa

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D54 | K75

PekoMeHAyeMble napameTpsbl

B107 | V180
Przyktad zaméwienia / Order example VB1 125x3x3,8x32 D54 K75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa VB1 125x3x3,8x32 B107 V180 SBm

Typ Sciernicy Zastosowanie
CHC, CHCB, CHP, CE, CEP,

Whee.l type. Application CEN, CHM, CB, CC, CHHT,
Schleifscheibetyp Verwendung CHT. CHTS, CNHB

Twn kpyra MpumeHeHne

157 2125
@32 3
N
1507\W 0
=
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D54 | K75

PeKOMeH,CI,yeMbIe napaMeTpbl

D76 | K125
Przyktad zaméwienia / Order example VB2 125x3x1,2x32 D54 K75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa VB2 125x3x1,2x32 D76 K125 SBm

m Katalog



Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twn kpyra

INTER -DIAMENT®

L
S
©
=
|
Zastosowanie CHC. CHCB. CHP. CE. CEP., 5
VApphcztlon CEN, CHM, CB, CC, CHHT, w
erwendung CHT, CHTS, CNHB E
MpuMeHeHne
—_—
—_—
@125
@32 &
~ o
-

15°

12

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PexomeHayeMble napameTpsbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa

Typ $ciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Tun kpyra

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BennunHa 3epHa

D54

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

K75

B107

V180

VB3 125x3x1,8x32 D54 K75 SBm
VB3 125x3x1,8x32 B107 V180 SBm

Zastosowanie
CC, CB, CE, CHC, CHP, CEP,

VApmmmm" CEN, CHM, CHT, CHTS,
SRVBTENITE CHHT, CHD, CX
MpumeHeHne
@125
@32 3
3 .
LO A wl
[(o)

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHayeMble napameTpbl

10

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BennunHa 3epHa

D54

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

K75

B107

V180

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasza

VB4 125x3x6,5x32 D54 K75 SBm
VB4 125x3x6,5x32 B107 V180 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym -
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Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application CC, CEF, CFL, CHAFT,
Schleifscheibetyp Verwendung CHAFRE, CHHF, CHTF, CHF
Twvn kpyra lMpumeHeHne

Vollmer Biberach

2100
@32 5/
| s <
104\ 2
* @98

Zalecane parametry Wielko“éé ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration

KorngroRe / BennyvHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums
Recommended parameters
Empfehlende Parameter

D54 K100

PekomMeHAyeMble NapaMeTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

VB5 100x5x4x32 D54 K100 SBm

Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
CHAT
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne
157 2150
232 3_ 1
Q|
A un
o
15 <
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
Recommended parameters KorngroRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Empfehlende Parameter
D54 K100

PexkoMeHayeMble napaMeTpsbl

Przyktad zaméwienia / Order example

. VB6 150x3x1,8x32 D54 K100 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3aka3sa

e

Katalog



Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twn kpyra

INTER -DIAMENT®

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter

Zastosowanie -:
Application CHAT U
Verwendung ('B
MpumeHeHne a—)
|
|
15° @150 Q
232 3. E
(s} —
[ap] —
1 507W i g >
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngroRe / BenvnunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
D54 K100

PekomeHAyeMble napaMeTpsbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasa

Typ $ciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twn kpyra

VB7 150x3x3,8x32 D54 K100 SBm

Zastosowanie patrz nizej

Application see below

Verwendung sieh unten
[MpumeHeHne cm. Huxe

20°

Wymiary sciernicy
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe
Pa3mepbl kpyra

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter

PekomeHayeMble napaMeTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasza

D
@32 4_
30°
(32]
AN —
D Zastosowanie / Application / Verwendung / lNpumeHeHne
125 CHC, CHCB, CHP, CE, CEP, CEN, CHM, CB, CC,
CHHT, CHT, CHTS, CNHB, CX
200 CHD
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
D46 | K125
D76 | K125

VB-ID8 125x4x2x32 D46 K125 SBm
VB-ID8 200x4x2x32 D76 K125 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m
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Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application CC, CHC, CHP, CEP, CEN,
Schleifscheibetyp Verwendung  CHT, CHTS, CHHT, CHD
Twvn kpyra lMpumeHeHne

2125

Vollmer Biberach

©
[ee)
-~
o
Al
Zalecane parametry I\iVieIko“érf z/ilaarna / Grain size Eoncer:tr?cja// KConcentration
Recommended parameters orngroie / bennamha sepxa onzentration / KoHueHTpauus
Empfehlende Parameter
D107 K100

PekomMeHAyeMble NapaMeTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

VB9 125x5x6x32 D107 K100 SBm

Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application CHT, CHHT, CHC, CHTS, CHP,
Schleifscheibetyp Verwendung CE, CEP, CEN, CHM, CB, CC
Twvn kpyra lMpumeHeHne

2125

X
|_
o
Wymiary $ciernicy X T
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe 6 18
Pa3mepbl kpyra 10 22
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter | | | ]
PekoMeHayeMble napaMeTpebl D126 D46 | K1 00 K75

D126 D46 | K125 K100
Przyktad zaméwienia / Order example VB14 125x5x6x32 D126/46 K100/75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa VB14 125x5x10x32 D126/46 K125/100 SBm

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie -:
Wheel type Application %2%’%:%3'(;:8“2 é: %HCI-IIE'I? ’ U
Schleifscheibetyp Verwendung CHT, CHTS, CNHB, CX E
Twn kpyra MpumeHeHne Q)
|
2125 Iq')
@32 4 E
o

30 —
S (@)
15° e >

Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration

KorngroRe / BenvnunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K125

PekomeHayeMble napameTpbl
D76 | K125
Przyktad zaméwienia / Order example ATUT 125x4x4x32 D46 K125 SBm
Bestellbeispiel / lpumep 3akasa ATUT 125x4x4x32 D76 K125 SBm
Typ Sciernicy Zastosowanie patrz nizej
Wheel type Application see below
Schleifscheibetyp Verwendung sieh unten
Twn kpyra [pumeHeHne cm. Huxe
D
@32 2,3
20° AN
-
Wymiary Sciernicy D Zastosowanie / Application / Verwendung / lNMpumeHeHue
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe 125 CHC, CHCB, CHP, CE, CEP, CEN, CHM, CB, CC,
PasMepbl Kpyra CHHT, CHT, CHTS, CNHB, CX
200 CHD
Zalecane parametry Wielkcté(: ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BenvnunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K125

PekomeHayeMble napameTpebl

D76 | K125
Przyktad zaméwienia / Order example SUPER 125x2,3x4x32 D46 K125 SBm
Bestellbeispiel / Npumep 3akasa SUPER 200x2,3x4x32 D76 K125 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym



Vollmer Dornhan
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7.4. Sciernice do szlifierek Vollmer Dornhan
Wheels for Vollmer Dornhan grinders
Schleifscheiben fiir Vollmer Dornhan Maschinen

LnndosanbHble kKpyrn ans wnmdoBanbHbiX cTaHkoB Vollmer Dornhan

Typ Sciernicy

Zastosowanie

Wheel type Application . .
Schleifscheibetyp Verwendung Finimat, Finimax
Twvn kpyra lMpumeHeHne
15° 2100
@25 .
e
™
25° X I =
—

Wielkos¢ ziarna / Grain size

Zalecane parametr
i L KorngréRe / BenvuuHa 3epHa

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D54

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

K75

PekoMeHAyeMble napameTpsbl
D76

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa

Typ Sciernicy

K75

VD1 100x3x3,3x25 D54 K75 SBm
VD1 100x3x3,3x25 D76 K75 SBm

Zastosowanie

Wheel type Application .
Multi — D
Schleifscheibetyp Verwendung ulti - Duo
Tun kpyra MpumeHeHne
2125
@32 3
E;’ o | ©o|
o
N
o |
=

Wielkos¢ ziarna / Grain size

Zalecane parametr
- v KorngroRe / BenvuuHa 3epHa

Recommended parameters
Empfehlende Parameter

o D126
eKOMeHZyeMble napaMeTpsbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa

m Katalog

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

K75

VD2 125x3x6x32 D126 K75 SBm
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

Finimat, Finimax

c
©
£
c
t
O
o
t
)
E
o
>

157 2100
@25 3.
@
~
15° ! = ©
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D54 | K75

PekoMeHAyeMble napameTpsbl

D64 | K75
Przyktad zaméwienia / Order example VD3 100x3x1,8x25 D54 K75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa VD3 100x3x1,8x25 D64 K75 SBm

Typ $ciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Tun kpyra MpumeHeHne

Finimat, Finimax

5° 2100

@25 3

10
20

Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration

Recommended parameters KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Empfehlende Parameter D54 | K100

PeKOMeH,D,yeMbIe napaMeTpbl

B107 | V120
Przyktad zaméwienia / Order example VD4 100x3x6x25 D54 K100 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa VD4 100x3x6x25 B107 V120 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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Typ Sciernicy

Zastosowanie

o
© EE 8722 Application - .
N Schleifscheibetyp Verwendung Finimat, Finimax
: Twvn kpyra lMpumeHeHne
i
b 2100
EE I Il 225 5
— 8°'
—_——
o ©
> o
O N
-

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter |
PekomMeHAyeMble napameTpbl D126

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BenuuuHa 3epHa

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpaums

I I I
D46 | K100 K75

D126

Przyktad zamowienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a

Typ Sciernicy

D46 | K125 K100

VD5 100x5x6x25 D126/46 K100/75 SBm
VD5 100x5x6x25 D126/46 K125/100 SBm

Zastosowanie

Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung Wl-240-TS
Twvn kpyra lMpumeHeHve
5° @100
@36 3
5
o)
N
= V
—

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomMeHayeMble napameTpebl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BenuuuHa 3epHa

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

D54 K75

VD6 100x3x5x36 D54 K75 SBm

.
e

m Katalog



Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twn kpyra

INTER -DIAMENT®

Zastosowanie
Finimat, Finimax, Unilapp,

VApp"Cjt'm Il - 450 TS, MF 600, ASHK,
erwendung DUO-S
MpumeHeHne

2125

15°
1507&%

625 3,
J;L S de

1,8

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHayeMble napameTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasa

Typ $ciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twn kpyra

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BennunHa 3epHa

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

D76 K125

VD7 125x3x1,8x25 D76 K125 SBm

Zastosowanie

Sl EEUET Finimat, Finimax
Verwendung
MpumeHeHne
2100
| Il @25 5
o
~
N

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter |
PekomeHayeMble napameTpbl D126

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BennunHa 3epHa

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

I I I
D46 | K100 K75

D126

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

D46 | K125 K100

VD8 100x5x10x25 D126/46 K100/75 SBm
VD8 100x5x10x25 D126/46 K125/100 SBm

—
e

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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Typ Sciernicy
Wheel type
Schleifscheibetyp
Twvn kpyra

Zastosowanie patrz nizej
Application see below

Verwendung sieh unten
lMpumeHeHne cMm. Hxe

Vollmer Dornhan

D
20 5
=
¥
J

Wymiary Sciernicy D J
Dimensions of the wheel

AusmaBes der Schleifscheibe 75 72
Pa3mepbl kpyra 100 97

Wielkos¢ ziarna / Grain size

Zalecane parametr
- v KorngroRe / BenvuuHa 3epHa

Recommended parameters
Empfehlende Parameter

p D107
eKOMeHZyeMble napaMeTpsbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa

Typ Sciernicy

Zastosowanie / Application / Verwendung / lNpumeHeHne

Unilépp, 11-450 TS, MF 600, DUO TS
MF600, DUO TS

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

K75

VD9 75x5x4x20 D107 K75 SBm
VD9 100x5x4x20 D107 K75 SBm

Zastosowanie

Wheel type Application -
I
Schleifscheibetyp Verwendung Unilapp
Tun kpyra MpumeHeHve
157 2125
@25 3
@
A
<
30° N
o
~

Wielkos¢ ziarna / Grain size

Zalecane parametr
P v KorngréRe / BenvuuHa 3epHa

Recommended parameters
Empfehlende Parameter

o D54
eKoOMeHZyeMble napaMeTpsbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa

m Katalog

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

K75

VD10 125x3x1,8x25 D54 K75 SBm



Typ Sciernicy
Wheel type
Schleifscheibetyp
Twn kpyra

INTER -DIAMENT®

Zastosowanie

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHayeMble napameTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / MpumMep 3akasa

Typ $ciernicy
Wheel type
Schleifscheibetyp
Twn kpyra

10

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomeHayeMble napameTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasza

Application -
Verwendung Unilapp
MpumeHeHne
@125
225 3.
@
™
©
N
o
~
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngroRe / BenvnunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
D54 K75
VD11 125x3x3,3x25 D54 K75 SBm
Zastosowanie
Application Unils
Verwendung A
MpumeHeHne
@125
@25
L I
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
D54 K100

VD12 125x3x5x25 D54 K100 SBm

e

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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: Typ Sciernicy Zastosowanie
m Whee.l type‘ Application Multi — Duo
= Schleifscheibetyp Verwendung
: Twvn kpyra lMpumeHeHne
|
L @100
£ 232 3.1
—_—
o % B 7 ©
> 5
N
o
-~
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngroRe / BennyvHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomeHayeMble napameTpbl D126 K75
Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa VD13 100x3x6x32 D126 K75 SBm
Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application Finimat Gamma,
Schleifscheibetyp L Verwendung Beta, Alpha
Twvn kpyra lMpumeHeHne
@125
[ I 250,8 5
X
o
N
L
Wymiary $ciernicy X E
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe 6 1
Pa3mepbl kpyra
pet kpy 10 8,5
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter | | | ]
PekoMeHayeMble napaMeTpebl D126 D46 | K1 00 K75
D126 D46 | K125 K100
Przyktad zaméwienia / Order example VD-ID14 125x5x6x50,8 D126/46 K100/75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa VD-ID14 125x5x10x50,8 D126/46 K125/100 SBm

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application Finimat Gamma,
Schleifscheibetyp Verwendung Beta, Alpha
Twn kpyra MpumeHeHne

2125

50,8 3

c
©
£
c
t
O
o
t
)
E
o
>

AN
20

<

Zalecane parametry I\i\lielkc:é[;': z/iaBrna / Grain size I5oncert1tr:cja// KConcentration

Recommended parameters orngrole / Benuunha sepra onzentration / KoHueHTpauus

Empfehlende Parameter

P D126 K75
eKoMeHAyeMble napameTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasa

VD15 125x3x6x50,8 D126 K75 SBm

Typ $ciernicy Zastosowanie

Wheel type Application Finimat Gamma,
Schleifscheibetyp Verwendung Beta, Alpha
Twn kpyra MpumeHeHne

@175
250,8 4
30°
e of ©
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomeHayeMble napameTpbl D76 K125
Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mp1mep 3akasa VD16 175x4x2x50,8 D76 K125 SBm

e

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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(") 7.5. Sciernice do szlifierek Widma

E Wheels for Widma grinders

E Schleifscheiben flir Widma Maschinen

; LnndosanbHble Kpyrn ansa wnndoBanbHbiX ctaHkoB Widma

Typ Sciernicy Zastosowanie
BS 700, HKS 700,

Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung — 70?]’2"';‘;'(3 800,
Twvn kpyra lMpumeHeHne
15° 2100
@25 2_,
©
~
15° ] |
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
Recommended parameters KorngréRe / Bennunta 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums
Empfehlende Parameter
PexomeHayeMble napameTpsbl D76 K125
Przyktad zaméwienia / Order example e e
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasza XXX (i
Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application HKS 700/H-II,
Schleifscheibetyp Verwendung HKS 750, Optimat
Twvn kpyra lMpumeHeHne
15° 2100
@25 3
~ o
-
15° i | ©
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
Recommended parameters KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauua
Empfehlende Parameter
D76 K125

PekoMeHAyeMble NapameTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

m Katalog

WI2 100x3x1,8x25 D76 K125 SBm
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Widma

Typ Sciernicy Zastosowanie BS 700. HKS 700
Wheel type Application i g
Schleifscheibetyp Verwendung —— 70%’:"';];'(3 800,
Twn kpyra MpumeHeHne
15° 2100
@25 3
ed
(ep]
25° & 7 By
=
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
Recommended parameters KorngréRe / BenuunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaLms
Empfehlende Parameter
PexomeHayeMble napameTpsbl D76 K125
Przyktad zaméwienia / Order example rE) e e e R b Een
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa XEXS X e
Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application HKS 700/H-II,
Schleifscheibetyp Verwendung HKS 750, Optimat
Twn kpyra MpumeHeHne
15° 2125
@25 2 |
©
~
15° H : el
Zalecane parametry Wielko$¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
Recommended parameters KorngréRe / BenuunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums
Empfehlende Parameter
PexkomeHayeMble napameTpsbl D54 K75

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a WI4 125x2x1,6x25 D54 K75 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m
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Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application HKS 700/H-III,
Schleifscheibetyp Verwendung HKS 750, Optimat
Twvn kpyra lMpumeHeHne

Widma

15° 2125
225 3_ .
@
~
° [T9)
15 | o
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
Recommended parameters KorngréRe / BennunHa sepHa Konzentration / KoHueHTpauus
Empfehlende Parameter
D54 K75

PekomMeHAyeMble NapaMeTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

WI5 125x3x1,8x25 D54 K75 SBm

Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application HKS 700/H-III,
Schleifscheibetyp Verwendung HKS 750, Optimat
Twvn kpyra lMpumeHeHne

15° 2125
225 3
«©
™
o WE y ~
15 =
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
Recommended parameters KorngréRe / BenuunHa sepHa Konzentration / KoHueHTpaums
Empfehlende Parameter
D54 K75

PekomMeHAyeMble NapaMeTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa WI6 125x3x3,8x25 D54 K75 SBm

e

m Katalog
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Typ Sciernicy Zastosowanie fU
Wheel type Application E
Schleifscheibetyp Verwendung Supermat
Twn kpyra MpumeHeHne E
15° 2150
225 31
b2
~
o = ™
15 'l o
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngroRe / BenvnunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHayeMble napameTpbl D76 K125
Przyktad zaméwienia / Order example
— WI7 150x3x1,5x25 D76 K125 SBm
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasa
Typ $ciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung Supermat
Twn kpyra MpumeHeHne
157 @150
225 31
N
o (42]
15 Hl >
Zalecane parametry Wielkc:éé ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomeHayeMble napameTpbl D76 K125
Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa WI8 150x3x2x25 D76 K125 SBm

e

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m
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I'U Typ Sciernicy Zastosowanie
E Wheel type Application .
V] t
Schleifscheibetyp Verwendung nima
E Twvn kpyra lMpumeHeHne
@100
@25 4
<
<
L
Zalecane parametry I\iVieIkoﬂérf z/ilaarna / Grain size IEoncertltr?cja// KConcentration
Recommended parameters orngrolse ernnynHa 3epHa onzentration OHLEeHTpauuna
Empfehlende Parameter
o D76 K75
eKoMeHAyeMble napameTpbl
Przyktad zamoéwienia / Order example
N WI9 100x4x4x25 D76 K75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application .
V] t
Schleifscheibetyp Verwendung nima
Twvn kpyra lMpumeHeHne
2100
225 5
<
o
] ”
[eo]
Zalecane parametry I\;Vielkgié z/ilaarna / Grain size Eoncer:tr?cja// KConcentration
Recommended parameters orngrolse ernnynHa 3epHa onzentration OHLEeHTpauuna
Empfehlende Parameter
D76 K75

PekomMeHAyeMble NapaMeTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa WI10 100x5x4x25 D76 K75 SBm

e

m Katalog



Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twn kpyra

Wymiary $ciernicy
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe
Pasmepbl kpyra

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PexkomeHayeMble napameTpsbl

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Tun kpyra

INTER -DIAMENT®

Zastosowanie

Application HKS 400, FS 600, FS 1000/H,
Verwendung FS 1001/H, Grinding Center

Widma

VB-ID8

MpumeHeHne
2100
@25 W
& <
= s

J
w J
5 97
6 95

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BenuynHa 3epHa

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

D126 K75

WI1l1l 100x5x4x25 D126 K75 SBm
WI11l 100x6x4x25 D126 K75 SBm

Zastosowanie patrz nizej

Application see below

Verwendung sieh unten
MprvMeHeHne cm. Huxe

@25 4

30°

20°

Wymiary $ciernicy
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe
Pa3mepbl kpyra

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHAyeMble napameTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasa

D T Zastosowanie / Application / Verwendung / lNpumeHeHne
100 10 BS 700, HKS 700, HKS 700/H-1, HKS 800, Unimat
125 11 HKS 700/H-11l, HKS 750, Optimat
150 13 BS 700, HKS 700, HKS 700/H-1, HKS 800, Unimat

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BennunHa 3epHa

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

K125

D46 |
D76 |

K125

VB-ID8 100x4x2x25 D46 K125 SBm
VB-ID8 150x4x2x25 D76 K125 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m
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Walter

Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twvn kpyra

7.6. Sciernice do szlifierek Walter
Wheels for Walter grinders
Schleifscheiben flir Walter Maschinen
LnndosanbHble kpyrn ans wnundoBanbHbiX cTaHkos Walter

Zastosowanie

Wymiary éciernicy
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe
Pa3mepbl Kpyra

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHAyeMble napameTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a

Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Tun kpyra

Application Woodtronic CNC6F
Verwendung
lMpumeHeHne
D
75 <
| <
ik
J
D J H
75 72 20
100 97 2032
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngroRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
D64 K100

WT1 75x5x4x20 D64 K100 SBm
WT1 100x5x4x32 D64 K100 SBm

Zastosowanie

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHAyeMble napameTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3za

m Katalog

Application . dtronic CNCEF
Verwendung
MpumeHeHne
D=75-+100
220 4_
™
N~
~
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
D64 K100

WT2 75x3x4x20 D64 K100 SBm
WT2 100x3x4x20 D64 K100 SBm



Typ Sciernicy

INTER -DIAMENT®

Zastosowanie

Wheel type Application .
Schleifscheibetyp Verwendung Woodtronic CNC6F
Twn kpyra MpumeHeHne
D=75+100
xy @20 4_
) -
gl
\ i =
N~
80 A unl

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHAyeMble napameTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasza

Typ Sciernicy

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BennunHa 3epHa

D64

WT3 75x3x4x20
WT3 100x3x4x20

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

K100

D64 K100 SBm
D64 K100 SBm

Zastosowanie

Wheel type Application Woodtronic NC2
Schleifscheibetyp Verwendung Woodtronic NC3
Twun kpyra MpumeHeHne
15° 2150
@32 W=3-+4
N
15° S

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHayeMble napaMeTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Npumep 3aka3sa

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngréRe / BennunHa 3epHa

D46 |

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

K100

D76 |

WT4 150x3x2x32
WT4 150x4x2x32

K100

D46 K100 SBm
D76 K100 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym
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Typ Sciernicy Zastosowanie patrz nizej
Wheel type Application see below
Schleifscheibetyp Verwendung sieh unten
Twvn kpyra lMpumeHeHne cMm. Hxe

Walter

D
232 4
30°
200 o 2
Wymiary $ciernicy D w Zastosowanie / Application / Verwendung / MpumeHeHne
Dimensions of the wheel ) )
AusmaBes der Schleifscheibe 150 4 Woodtronic NC2, Woodtronic NC3
Pasmepb kpyra 160 3+4 | Woodtronic NC3, Woodtronic NC4
200 34  Woodtronic CNC5D
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngroRe / BenuuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K125

PekomeHAyeMble napameTpbl
D76 | K125
Przyktad zamoéwienia / Order example WT5 150x4x2x32 D46 K125 SBm
Bestellbeispiel / MpuMep 3akasa WT5 200x3x2x32 D76 K125 SBm
Typ Sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application Woodtronic CNC5D
Schleifscheibetyp Verwendung Woodtronic NC3
Tvn ronoBku MpnmeHexune
VE
<
Q
> Yo}
© | 1% g
S 7 <1 €
10 |3
[
36
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngroRe / BennyvHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
D76 K125

PekomMeHAyeMble napaMeTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

m Katalog

1A1W 6,5x3x1,75x6/36 D76 K125 SBm
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Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application .
Woodtronic NC3
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne
2150
@32 8
[co) v
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngroRe / BenvnunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters

Empfehlende Parameter
PekoMeHayeMble napameTpbl D64 K100

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a 14A1 150x5x8x32 D64 K100 SBm

Zastosowanie patrz nizej
Application see below

Verwendung sieh unten
lMpumeHeHne cm. Huxe

Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twun kpyra

D
B [ 232 X
/'7\
© —— Gid O]
1
Wymiary $ciernicy D X B Zastosowanie / Application / Verwendung / MpumeHeHne
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe 150 58 5°¢8° Woodtronic NC3, Woodtronic NC4
Pa3mepbl kpyra o .
175 58 8 Woodtronic CNC5D
200 58 8° Woodtronic CNC5D
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter | Il | I
PexkomMeHayeMble napaMeTpbl D91 D46 K1 00 K75
Przyktad zamoéwienia/ Order example 14AA1 150x5x8x32/5° D91/46 K100/75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 14AA1 200x5x5x32/8° D91/46 K100/75 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym

Walter
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application Woodtronic NC2
Schleifscheibetyp Verwendung Woodtronic NC3
Twvn kpyra lMpumeHeHne

Walter

@150
@32 4
30°
i ~
15° o)
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngroRe / BennyvHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K125

PekomMeHAyeMble NapaMeTpbl

D76 | K125
Przyktad zamoéwienia / Order example ATUT 150x4x4x32 D46 K125 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa ATUT 150x4x4x32 D76 K125 SBm

Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn kpyra lMpumeHeHne

Woodtronic NC2
Woodtronic NC3
Woodtronic NC4

D =150+160 - 200

@32 2,3
20° Z < -
=
o
~
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K125

PekoMeHAyeMble napaMeTpsbl

D76 | K125
Przyktad zaméwienia / Order example SUPER 150x2,3x4x32 D46 K125 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa SUPER 200x2,3x4x32 D76 K125 SBm

.
e

m Katalog
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7.7. Sciernice do szlifierek Weinig =)
Wheels for Weinig grinders E
Schleifscheiben fir Weinig Maschinen
LnndosanbHble kpyrn ans wnndosanbHblX cTaHkoB Weinig ;

Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung Rondamat 912
Twn kpyra MpumeHeHne
@150
220 2
IR
[sp]
Zalecane parametry Wielko"éé ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter B107 ‘ V180

PekoMeHAyeMble napameTpsbl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

WG1 150x2x3,3x20 B107 V180 SBm

PekoMeHAyeMble napameTpsbl

Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung Rondamat 912
Twn kpyra MpumeHeHne
2125
220 S
i o<
/ 7. ‘% -
/] A i
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BenvnynHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
B107 ‘ V120

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa WG2 125x3x4x20 B107 V120 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m
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m Typ Sciernicy Zastosowanie
': Wheel type Application Rondamat 930
ip— Schleifscheibetyp Verwendung Rondamat 931

Twvn kpyra lMpumeHeHne

@200
260
19}
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngroRe / BennyvHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K100

PekomMeHayeMble napameTpebl
B91 | V240
Przyktad zamoéwienia / Order example 14A1 200x4x5x60 D46 K100 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 14A1 200x4x5x60 B91 V240 SBm
Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application Rondamat 930
Schleifscheibetyp Verwendung Rondamat 931
Twvn kpyra lMpumeHeHne
@200
260 5
j B <
w »
(&)
Zalecane parametry Wielko"éé ziarna / Grain size Koncentrz!cja / Concentration
KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 K100
PexomMeHayeMble napameTpebl
D76 K100

D151 K100

B151 V240
Przyktad zaméwienia / Order example 14F1 200x4x5xR2x60 D46 K100 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 14F1 200x4x5xR2x60 B151 V240 SBm

m Katalog
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7.8. Sciernice do szlifierek Lakfam
Wheels for Lakfam grinders
Schleifscheiben fiir Lakfam Maschinen
LLnndoanbHble Kpyrv anst wnnMdoBanbHbix cTaHKkoB Lakfam

Lakfam

Typ Sciernicy

Zastosowanie

Wheel type Application ASP 631F
Schleifscheibetyp Verwendung NUA 25HC
Twn kpyra MpumeHeHne
W (——
X
o R L S Z N
Wymiary $ciernicy D W X T-X= H
Dimensions of the wheel wg zaméwienia
AusmaBes der Schleifscheibe 100 45610 2+3-+4 6 on request
Pa3mepbl Kpyra nach dem Auftrag
125 4561015 234 7 o

Zalecane parametry

Wielkos¢ ziarna /

KorngréRe / BenuunHa 3epHa

Koncentracja / Concentration
Konzentration / KoHueHTpauus

Grain size

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D107 K75
PekoMeHAyeMble napameTpbl
D126 K75
B107 V180

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Npumep 3aka3a

4A2 100x4x2x20 D107 K75 SBm
4A2 125x6x4x32 B107 V180 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m
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Typ $ciernicy
Wheel type
Schleifscheibetyp
Twvn kpyra

Zastosowanie
Application

70°

Wymiary $ciernicy
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe
Pa3mepsbl kpyra

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomMeHAyeMble napameTpbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasza

Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twvn kpyra

Wymiary éciernicy
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe
Pa3mepbl Kpyra

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHAyeMble napameTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

m Katalog

Verwendung ASN 810
MpnmeHeHune
W
>
o
<
e
D W X H
cedeFE efR o e Qe wg zamoéwienia
100 3:4:56+10 234 g
h dem Aufti
125 3+4+5+6+10+15 234 O
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpaums
D107 | K75
B151 | V180
11A2 100x3x2x20 D107 K75 SBm
11A2 125x6x4x32 B151 V180 SBm
Zastosowanie
Application ASP 631F
Verwendung NUA 25HC
lMpumeHeHne
W<7
x
|_
Ll
D W X T-X= E H
edeBeR e . e Qe wg zamoéwienia
125  3+4+5+6:10+15 2+3+4 14 8 Zamoue:
h dem Auft
150 445:6+10+15  2+3+4 16 9 | oy
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngroRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
D126 | K75
B107 | V180

12A2 125x4x2x20 D126 K75 SBm
12A2 150x6x4x32 B107 V180 SBm
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Typ Sciernicy Zastosowanie E
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung ol E
Tun kpyra MprmeHeHne x
(")
-
H w
X
\% -
L
Wymiary $ciernicy D w X T-X= E H
Dimensions of the wheel SR
AusmaBes der Schleifscheibe 125 456 1+1,5-2 1 8 on request
nach dem Auftra
Pa3mepsbl Kpyra 150 456 1. 1’5 2 12 8 ho amasy g
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngroRe / BenvnunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter D107 | K75
PekomeHAayeMble napameTpbl
B107 | V180
Przyktad zamoéwienia / Order example 12A2P 125x4x1x20 D107 K75 MBs
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 12A2P 150x6x2x40 B107 V180 SBm
Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung NUA 25HC
Tun kpyra MpumeHeHvne
H
f
- 1 5 )
X
Wymiary $ciernicy D U X T R H
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe 22,5+33,5°4+5 456 6 .
Pa3mepbl Kpyra 100 6 456 8 72U wg zamoéwienia
on request
nach dem Auftra
2¢2,5+3+35¢4+5 4:5.6 6 oy
125 %2 U
6 456 8
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D107 | K75

PeKOMEH,D,yeMbIe rnapaMeTpbl

B107 | V180
Przyktad zaméwienia/ Order example 14F1 100x2x6xR1x20 D107 K75 MBs
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 14F1 125x4x5xR2x32 B107 V180 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m
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E Typ $ciernicy Zastosowanie
m Whee‘I type‘ Application ASP 631F
Y Schleifscheibetyp Verwendung
x Twvn kpyra MpnmeHeHune
(")
—
H 4‘7
30°
o
20 o2
Wymiary éciernicy D T H
Dimensions of the wheel S
. . 1 25 1 1 wg zamowienia
AusmaBes der Schleifscheibe on request
Pa3mepbl kpyra nach dem Auftrag
150 13 no 3akasy
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngroRe / BenvuunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter D46 | K125

PekomMeHAyeMble napameTpbl
D76 | K125
Przyktad zaméwienia/ Order example VB-ID8 125x4x2x20 D46 K125 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa VB-ID8 150x4x2x32 D76 K125 SBm
Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung ASP 631F
Twvn kpyra lMpumeHeHne
@125
| I @40 5
Yo}
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra‘cja / Concentration
KorngroRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter | | | I
PeKOMeHﬂyeMble napaMeTpbl D126 D46 | K1 00 K75
D126 D46 | K125 K100
Przyktad zaméwienia / Order example VD14S 125x5x6x40 D126/46 K100/75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa VD14S 125x5x5x40 D126/46 K125/100 SBm

m Katalog
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Typ Sciernicy
Wheel type
Schleifscheibetyp
Tun kpyra

Zastosowanie E
Application NUA 25HC m
Verwendung (Tt
MpumeHeHne x
(")

-

Wymiary $ciernicy
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe
Pa3mepbl kpyra

Zalecane parametry
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekoMeHAyeMble napameTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3a

o D u z X T E H
4 80 45 09 6 7 27
5 80 45 14 6 7 295
6 80 45 19 6 7 32
7 80 5 2,4 6 7 37
8 80 5 2,8 6 8 39
9 80 55 32 6 9 435
10 80 6 3,7 6 9 485 |warmowena
11 80 65 4 6 9 525 Mensemiue
12 80 7 4,5 6 10 5,75
13 80 75 5 6 105 625
14 80 8 5,5 6 1 675
15 80 85 6 6 115 725
16 80 9 6,5 6 12 775
20 80 10 7 6 13 875
Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
KorngréRe / Benuunta sepHa Konzentration / KoHueHTpaLms
D107 | K125
B126 | V240

SW-F 5 80x4,5x1,4x6x20 D107 K125 SBs
SW-F 9 80x5,5x3,2x6x20 B126 V240 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym 1 17
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7.9. Sciernice do szlifierek Loroch CNC
Wheels for Loroch CNC grinders
Schleifscheiben flir Loroch CNC Maschinen
LLnndosanbHble kKpyrn ans wnndosanbHblX cTaHkoB Loroch CNC

Typ Sciernicy Zastosowanie

Wheel type Application Loroch
Schleifscheibetyp Verwendung Schmidt - Tempo
Twvn kpyra lMpumeHeHne

Loroch CNC

@200
@32 7
Q~
o 5 D
Wymiary $ciernicy U R
Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe
L] L] L] L] L] L] L] L] L] 1
s 12+13+15+16+1,7+18+2+25+3+4 % U
Zalecane parametry Wielkosé¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BenvuunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters

Empfehlende Parameter B107 | V240

PekomeHayeMblie napameTpebl

B107 | V300
Przykitad zaméwienia / Order example 14F1 200x1,6x5/7xR0,8x32 B107 V240 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 14F1 200x1,8x5/7xR0,9x32 B107 V300 SBm

m Katalog
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7.10. Sciernice do szlifierek Leuco
Wheels for Leuco grinders
Schleifscheiben flir Leuco Maschinen
LLnudoBanbHble Kpyru anst wWinMdoBabHbIX CTaHKOB Leuco

Leuco

Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twn kpyra

a75
5
T 7
© o
@25
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PexomeHayeMble napameTpsbl D76 K75
Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3aka3a 6A2S 75x5x3x25 D76 K75 SBm

Typ $ciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Tun kpyra

a75
~ &
@25
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomeHAyeMble napameTpbl D76 K125
Przyktad zaméwienia / Order example 13A2 75x4x2x25 D76 K125 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 13A2 75x4x4x25 D76 K125 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym m
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Typ Sciernicy
Wheel type
Schleifscheibetyp
Twvn kpyra

Leuco

157 a71,3
A
Zmimy S
~ i B ~
™
@25

Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentracja / Concentration
Recommended parameters KorngréRe / BenuuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Empfehlende Parameter D76 K100
PekomeHAyeMble napameTpbl

Przyktad zamoéwienia / Order example

- 13B9 71,3x4x3x25 D76 K100 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twvn kpyra

a75
4
30° ©
© OO 1// —
N

@25

Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentrz!cja / Concentration
KorngréRe / BenvuuHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus

Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PexomMeHayeMble napameTpebl D76 K75
Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 13V2 75x4x2x25 D76 K75 SBm

.
e
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7.11. Sciernice do szlifierek Drozdowski
Wheels for Drozdowski grinders
Schleifscheiben flir Drozdowski Maschinen
LLnndosanbHble Kpyrn ans wnndosanbHblX CTaHKoB Drozdowski

Typ Sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

@150
@32 W=5+6
0
™
o
‘o]
N
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BennunHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomeHayeMble napameTpbl D107 ‘ K75
Przyktad zaméwienia / Order example 3AA1 150x(5x1,25+5x1,25)x32 D107 K75 SBm
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 3AA1 150x(6x1,25+6x1,25)x32 D107 K75 SBm
Typ Sciernicy Zastosowanie \
Wheel type Application “\\
Schleifscheibetyp Verwendung ﬁ
Twn kpyra MpumeHeHne
@150
220 6
[ce]
Zalecane parametry Wielkos¢ ziarna / Grain size Koncentra.cja / Concentration
KorngréRe / BenvnynHa 3epHa Konzentration / KoHueHTpauus
Recommended parameters
Empfehlende Parameter
PekomeHayeMble napameTpbl B151 V180
Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa 1V1S 150x8x6x20 B151 V180 SBm

Sciernice diamentowe i borazonowe 0 spoiwie zywicznym

Drozdowski



Liczba obrotéw wrzeciona szlifierki [1/min]
Rotational speed of grinder spindle [1/min]
Spindelumdrehungen [1/min]

Predkos$¢ szlifowania [m/s]
Grinding speed [m/s] YacToTa BpalieHus wnuHaens [1/MuH]
Schleifgeschwindigkeit [m/s]

Ckopocb wnudosaHus [m/c]
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Przeglad Sciernic dla przemystu meblowego i drzewnego

The overview of grinding wheels for furniture and woodworking industry
Verzeichnis der Schleifscheiben flir Mébel- und Holzbearbeitende Industrie
MpocMoTp KpyroB ans MebenbHOro n AepeBoobpabaTbiBatoLLEro NPOM3BOACTB

Typ szlifierki / Grinder type
Schleifmaschinemodell / Tun craxka

Sciernice / Grinding wheels
Schleifscheiben / Kpyru

uniwersalny / universal N

universal / yHuBepcanbHbIn _> 77 12A2P o SW-F « HW1 ¢ HW2

Akemat 2 5 KNLeKN2e14AAL « 14B1 « 4A9 « VB-ID8
Akemat B « Akemat U e Akemat F . - 8 ATUT e SUPER

Vollmer Biberach

CB o CC o CE  CEF » CEN » CEP o CFL « CHAFRE ¢ CHAFT - 86 VB1 ¢ VB2 « VB3 ¢ VB4 « \VB5 * VB6

CHAT e CHC e CHCB ® CHD ¢ CHF ¢ CHHF ¢ CHHT ¢ CHM VB7 ¢ VB-ID8 ¢ VB9 ¢ VB14 ¢ ATUT ¢ SUPER
CHP e CHT o CHTF e CHTS e CNHB ¢ CX

Vollmer Dornhan VD1 e VD2 o VD3 s VD4 VD5 « VD6

ASHK ¢ DUO-S e Finimat ¢ Finimat Alpha ¢ Finimat Beta - 92 VD7 o VD9 o VD10 ¢ VD11 » VD12

Finimat Gamma e Finimax e II-450 TS ¢ MF 600 ¢ Multi-DUO

Widma

BS 700 ¢ FS 1000/H e FS 1001/H ¢ FS 600 * Grinding Center - 100 WI1 ¢ WI2 e WI3 o WI4 ¢ WI5 e WI6

HKS 400  HKS 700 ¢ HKS 700/H-III » HKS 700H-I ¢ HKS 750 WI7 e WI9 e WI10 e WI11 e VB-ID8

HKS 800 » Optimat  Supermat ¢ Unimat

Walter : : . WT1 e WT2 « WT3 » WT4 « WT5

Woodtronic CNC5D « Woodtronic CNC6F e Woodtronic NC2 - 106

Woodtronic NC3 e Woodtronic NC4 1A1W » 14A1 ¢ 14AA1 ¢ ATUT e SUPER
Weinig .

Rondamat e Rondamat 912 _> 111 WG1 ¢ WG2 + 14A1 » 14F1

Lakfam B 113 A2 ¢ 11A2« 12A2+ 12A2P « 14F1 + VB-IDS
ASP 631F « NUA 25HC « ASN 810 VD14S  SW-F

Loroch CNC B—> 118 14F1

Leuco —> 119 O6A2S e 13A2 ¢ 13B9 ¢ 13V2
Drozdowski B— 121 3AA1.1ViIS



INTER-DIAMENT"

oferuje: offers:
Sciernice z elektrokorundu i weglika vitrified bonded aluminium oxide
krzemu o spoiwie ceramicznym; and silicon carbide wheels;
Sciernice borazonowe vitrified bonded CBN wheels;

0 spoiwie ceramicznym; . ,
resin bonded diamond and CBN

Sciernice diamentowe i borazonowe wheels;

O spoiwie zywicznym; .
° v U electroplated diamond and CBN

Sciernice diamentowe i borazonowe wheels;

0 spoiwie galwanicznym; ..
grinding wheels for PCD & PCBN

Sciernice do ostrzenia narzedzi inserts;

zPCD i PCBN; . .
composite plates for machining;

skrawajgce narzedzia kompozytowe; :
diamond dressers.

obciggacze diamentowe.

bietet: npeAAdaraert:
Korund-, und Siliziumkarbid- KPYM M3 SAEKTPOKOPYHAQ
Schleifscheiben mit keramischer M KAPOUAQ KPEMHUA HO CBA3KE
Bindung; KEPAMMYECKOH;
Bornitridschleifscheiben mit Kpyrm 60pA30HOBbIE HO CBA3KE
keramischer Bindung; KEPAMMYECKOM;
Diamant- und Bornitrid- Schleif- KpPYrv aAMa3Hble U BOPA30HOBbLIE
scheiben mit Kunstharzbindung; HQ OPraHMYEeCKOM CBA3KE;
Diamant- und Bornitrid- Schleif- KPYrM AAMA3HblE 1 BOPA30HOBbIE
scheiben mit galvanischer Bindung; HQO CBSI3KE FAAbBOHMYECKOM;
Schleifscheiben zur PKD- und PKB- KPYIM AAS 3QTOYKM MHCTPYMEHTOB
Bearbeitung; 13 PKD n PKB;
Kompositplatten zur Zerspannung; MAQCTUHBI CMEHHbIE M3 KOMMO3UTOB;
Diamantabrichtwerkzeuge. MPABALLME AAMA3HBIE MHCTPYMEHTbI.

0 5 10km
Poznan
Berlin
q INTER-DIAMENT" Janki
INTER-DIAMENT?® Sp.j. -
, . Grodzisk Sekocin - Lasy
ul. Chetmonskiego 30 Mazowiecki
) ) ) / Nadarzyn
05-825 Grodzisk Mazowiecki 719 S
Polska ‘_/
) - Siestrzen
tel. +48 22 755 69 83 Zyrafdow ool
H Zabiow
tel./fax. +48 22 755 58 78 e £EDioHOBE
fax. +48 22 724 30 37 Radziejowice &
email: inter@inter-diament.com.pl E?;gz";','rfe ﬁMszczonow Krakéw
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