Keramisch gebundene PCD/PCBN Schleifscheiben C05

Charakteristik

PCD (polykristalliner Diamant) ist ein synthetischer superharter Werkstoff, der zur Herstellung von
Schneidwerkzeugen eingesetzt wird. Er besteht aus extrem harten Diamantkornern im
Mikrometerbereich. PCD wird zur Bearbeitung von Werkstoffen wie Keramik, Aluminium, Kupfer,
Laminaten, Holz, Kunststoffen und Gummi verwendet.

PCBN (polykristallines CBN) ist ein synthetischer Werkstoff, der ahnlich wie PCD hergestellt wird, mit dem
Unterschied, dass anstelle von Diamant mikrometergroBe CBN-Koérner eingebettet sind.

PCBN wird hauptsachlich zur Bearbeitung von Werkstoffen wie Werkzeugstahlen, Schnellarbeitsstahlen
(HSS) sowie hochlegierten Stahlen eingesetzt.

Im Vergleich zu konventionellen Werkzeugwerkstoffen erfordert das Scharfen von Werkzeugen aus PCD
oder PCBN einen anderen Ansatz hinsichtlich der Schleifmethoden und der Eigenschaften der
Schleifscheiben. Das Scharfen polykristalliner Werkzeuge stellt sowohl fir Anwender als auch fir
Hersteller von Schleifscheiben eine anspruchsvolle Aufgabe dar.
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Damit der Scharfprozess von Werkzeugen mit PCD-/PCBN-Schneiden ordnungsgeman verlauft, sind
folgende Voraussetzungen erforderlich:

—eine prazise Schleifmaschine mit ausreichender Steifigkeit der Konstruktion und einem wirksamen
Schwingungsdampfungssystem, die die hohe Genauigkeit gewahrleistet, die beim Scharfen
polykristalliner Werkzeuge erforderlich ist,

—eine speziell entwickelte Schleifscheibe flr die hochleistungsfahige und prazise Bearbeitung, die eine
hervorragende Schneidkantenqualitat sicherstellt.

Moderne Diamantschleifscheiben sind flir das Scharfen von Werkzeugen mit Schneidplatten aus
polykristallinem Diamant (PCD) und polykristallinem CBN (PCBN) vorgesehen.

Schneidplatten mit Schneiden aus polykristallinem Diamant und CBN sind auBerst langlebige Werkzeuge,
erfordern jedoch gelegentlich ein Nachscharfen.

Dank moderner Fertigungstechnologien finden diese Schleifscheiben Anwendung in prazisen und
hochleistungsfahigen Scharfprozessen fur superharte PCD-/PCBN-Werkzeuge, die zunehmend in
fortschrittlichen Fertigungstechnologien in zahlreichen Industriezweigen eingesetzt werden.

Keramisch gebundene Diamantschleifscheiben zeichnen sich beim Scharfen von Schneidplatten aus
polykristallinem Diamant (PCD) und polykristallinem CBN (PCBN) durch folgende Vorteile aus:
—hohe Qualitat der Schneidkante der PCD-/PCBN-Platte nach dem Scharfen

—kurze Schleifzeiten

—hohe Standzeit der Schleifscheibe

—hohe Effizienz und Genauigkeit

—deutliche Reduzierung der spezifischen Scharfkosten

—kuhler Schleifprozess
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Schleifscheiben Typ 6A2

Anwendung

Die Schleifscheibe Typ 6A2 wird zum Scharfen von Schneidplatten
und Werkzeugen aus polykristallinem Diamant (PCD) und
polykristallinem CBN (PCBN) eingesetzt.
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30 3 5 25 8 geman Bestellung
50 3|5 5 25 10 geman Bestellung
75 3|5]10 5 25 10 geman Bestellung
80 3|5]10 5 25 10 geman Bestellung
100 316]10]15 5 25 10 geman Bestellung
125 3 5 25|40 12 gemaf Bestellung
125 5|/6]/10]15]|20 5|10 25140 12 gemanB Bestellung
150 314]15]16]8]10|15]|20 5]6]10 40 12 gemanB Bestellung
200 4|5]6[10]15]|20 5|8 57 13 gemanB Bestellung
250 416 5|8 70 15 gemaf Bestellung
250 10115120 6110 70 15 gemaf Bestellung

Hinweis: Es besteht die Moglichkeit, auch andere als die in diesem Angebot dargestellten
Schleifscheibentypen zu fertigen. Sonderausfliihrungen umfassen sowohl den Typ (die Form) der
Schleifscheibe als auch die Parameter der Schleifschicht.

Bestellbeispiel

Schleifscheibe DWXH Koérper Korn Bindung Sortiment
6A2 150x5x10x40 KA D15 Vv 6A2-150x5x10x40 KA D15V
6A2 250x6x8x40 KA D9 V 6A2-250x6x8x40 KA D9 V
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Schleifscheiben Typ 11A2

Anwendung

Die Schleifscheibe Typ 11A2 wird zum Scharfen von Schneidplatten
und Werkzeugen aus polykristallinem Diamant (PCD) und
polykristallinem CBN (PCBN) eingesetzt.
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30 3 5 25 8 geman Bestellung
50 3|5 5 25 10 geman Bestellung
75 3|5]10 5 25 10 geman Bestellung
80 3|5]10 5 25 10 gemaf Bestellung
100 316]10]15 5 25 10 geman Bestellung
125 3 5 25140 12 geman Bestellung
125 5|/6]/10]15]|20 5|10 25140 12 gemanB Bestellung
150 314|15|6|8]10|15]|20 5|6]10 40 12 gemanB Bestellung
200 4|5]|6|10]15]|20 5|8 57 13 gemanB Bestellung
250 416 5|8 70 15 geman Bestellung
250 10115120 6110 70 15 geman Bestellung

Hinweis: Es besteht die Moglichkeit, auch andere als die in diesem Angebot dargestellten Schleifscheibentypen zu
fertigen. Sonderausfliihrungen umfassen sowohl den Typ (die Form) der Schleifscheibe als auch die Parameter der
Schleifschicht.

Bestellbeispiel
Schleifscheibe DWXH Koérper Korn Bindung Sortiment
11A2 150x5x10x40 KA D15 \% 11A2-150x5x10x40 KAD15V
11A2 250x6x8x40 KA D9 \% 11A2-250x6x8x40 KA D9V
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Auswahlleitfaden fur Schleifscheiben

Das wichtigste Auswahlkriterium fir die Schleifscheibe ist die gewuinschte Oberflichenqualitat der
geschliffenen Schneidkante. Bei Schleifscheiben zum Scharfen von PCD- und PCBN-Werkzeugen werden
vier grundlegende KorngroBen verwendet:

Auswahl der KorngroBBe

KorngroBe | Artder Bearbeitung Anwendung
D22 Schruppen Regeneratives Schleifen — Profilierung der Schneidkante sowie
Scharfen stark verschlissener Schneidplatten.
D15 Universell StandardkorngroBe — ermoglicht eine hohe Scharfleistung sowie

eine gute Oberflachenqualitat bei zusatzlichem Funkenschliff
(Ausfeuerdurchgangen).

D9 Schlichten Feinschleifen — Erzielung einer sehr guten Oberflachenqualitat der
Schneidkante.
D6 superfinisz Hochprazisionsschleifen — ermdglicht das Erreichen einer

hervorragenden Oberfldchenqualitat der gescharften Schneiden.

Die tbrigen Schleifscheibenparameter (Kornkonzentration, Hartegrad, Struktur) werden individuell fur
jeden Anwender festgelegt — abhangig von der Art der Bearbeitung, der eingesetzten Schleifmaschine
sowie den Eigenschaften des zu scharfenden Werkzeugs.

Scharfparameter

Beim Scharfen von PCD- und PCBN-Werkzeugen ist der richtigen Auswahl der Scharfparameter
besondere Aufmerksamkeit zu widmen. Eine Diamantschleifscheibe, selbst wenn sie mit modernster
Technologie hergestellt wurde, wird niemals effizient arbeiten, wenn die Einsatzbedingungen und/oder die
Bearbeitungsparameter nicht korrekt gewahlt sind.

Auswahl der Bearbeitungsparameter

Schleifgeschwindigkeit 20 m/s — empfohlen, 15-30 m/s — zulassig*

Schruppschleifen: 0,02-0,05 mm / Durchgang
Zustellung Standardschleifen: 0,01-0,025 mm / Durchgang

Feinschleifen: 0,005-0,01 mm / Durchgang

Oszillationsfrequenz 60 1/min — empfohlen, 50-120 1/min — zulassig

Anzahl der 38

Funkenschlichtdurchgange

Empfohlener Abrichtstein Elektrokorund-Abrichtstein: 5410 — 20x10x100 99A 320 J7V

Kihlschmierstoff Ol-Wasser-Emulsion 3-5 %

Hinweis Die Zustellung der Schleifscheibe muss stets auBerhalb der
Bearbeitungszone erfolgen

*Wenn die Schleifscheibe zu hart erscheint, ist die Schleifgeschwindigkeit auf 15-18 m/s zu reduzieren und das
Abrichten haufiger durchzufiihren. Wenn sich die Schleifscheibe zu schnell abnutzt, ist die Schleifgeschwindigkeit auf
22-30 m/s zu erhéhen.

Bestellung

Wenn moglich, geben Sie bitte in Ihrer Bestellung die Art des zu scharfenden Werkzeugs, die Art der
Bearbeitung sowie deren Bedingungen und den Maschinentyp an, fir den die Schleifscheiben vorgesehen
sind. Dies ermdglicht es uns, die Schleifscheibe optimal an lhre Anforderungen anzupassen.
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INTER-DIAMENT® Kacprzycki Sp.j.
ul. Chetmonskiego 30

05-825 Grodzisk Mazowiecki

Polen

Wir laden Sie ein:
Montag - Freitag: 8:00 - 16:00

Vertriebsabteilung:
Tel. +48 22 755 69 83 Durchwahl 115, 105, 116
E-Mail: handlowy®@inter-diament.com.pl

Zentrale:

Polen

Tel. +48 22 755 69 83 oder +48 22 734 18 63 oder +48 22 75558 78
E-Mail: biuro@inter-diament.com.pl

Abteilung Abrechnung und Forderungsmanagement:
Tel. +48 22 755 69 83 Durchwahl 115
E-Mail: windykacja@inter-diament.com.pl

Abteilung Personalbeschaffung:
Tel. +48 22 755 69 83 Durchwahl 113
E-Mail: rekrutacja@inter-diament.com.pl
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