INTER-DIAMENT INTER-DIAMENT®

bietet:

e Korund-, und Siliziumkarbid-
Schleifscheiben mit keramischer

Neuheit! Hochproduktive

Bindung; Schleifscheiben
e Bornitridschleifscheiben mit Sdgeschérfen Zum Ségeschérfen
keramischer Bindung; mit HM war noch

nie so produktive

o Diamant- und Bornitrid- Schleif- o O
wie jetztl

scheiben mit Kunstharzbindung;

® Diamant- und Bornitrid- Schleif-
scheiben mit galvanischer Bindung;

® Schleifscheiben zur PKD- und PKB-
Bearbeitung;

® Kompositplatten zur Zerspannung;

o Diamantabrichtwerkzeuge.
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Empfehlende Parameter

Warum ist das moglich? ) .

KorngroRe Konzentration
Dank der Verwendung der Diamantk&érnung von hoher Qualitat und Spezialkunstharzbindung ist S U P E R D46 K125
es mdglich eine bessere Qualitdt der Bearbeitungsflache und die hochste Effizienz zu erhal-

et D76 K125
Was kann man mehr erwarten? D
Ein tatsachlicher Vorteil ist die Steigerung der Schliff-Flache Qualitdt und ein Zuwachs der @32 2,3
Sdgeleben. Die hohe Widerstandsfahigkeit der Schleifscheiben garantiert eine stabile und
effektive Arbeit. Gute Schleifbelagfesthaltung am Schleifscheibegestell 1aBt das Risiko vom 20° |
AbreiBen der Schleifbelag reduzieren. -
=
SchluB mit den Sorgen bei
den Geringmafstabsager-
schirfen! Zugangliche Durchmessern: 2125, 9150, 9160, 2200
: Verwendung: Akemat, Vollmer Biberach, Walter
Dank dem Sonderprofil dem Schleif- SONNONNNNNY Bestellungbeispiel: SUPER 125x2,3x4x32 D76 K125 SBm

scheibebelag SUPER ist das Scharfen der
GeringmaBstabsagen mdglich geworden.

Sagerscharfen in Mobelindustrie ist Qef?
jetztviel leichter als irgendwann! ;&"

Empfehlende Parameter

KorngroRe Konzentration
Der starke ATUT in Scharfen ‘ A 1 1 / 1 D46 K125

ATUT ist ein Nachfolger von der Schleif- . & D76 K125
scheibe VB8. Er ermdglicht unvergleich-
barer mit seinem Verfolger Produktivitat zu

gewinnen.
i ;

Welche Schirfeparameter 5 0“ 232 . -
soll man verwenden? -
Um in ganzen die Schleifscheibemdglich- 15° | 2
keiten zu verwerten, empfehlen wir Schar- i
fen mit Kihlung bei folgenden Bearbeit- Bearbeitungsparametern
ungsparametern: Verschlei3- 15+20 m/s “Trocken”

geschwindigkeit 20+40 m/s “NaB”

Spanzugabe 0,05+0,2 mm Zugéangliche Durchmessern: 9100, 9125, 3150

Vorschub 2+5 mm/s Verwendung: Akemat, Vollmer Biberach, Walter

Bestellungbeispiel: ATUT 150x4x4x32 D46 K125 SBm




